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AVANT-PROPOS

Ce manuel da rédparatian a #té prapare pour foaurnir das infor-
mations couvrant les réparaticns d'entretien général pour les
mateurs THD-FT montés sur les TOYOTA LAND CRUESER.

Modelee applicebtes: Série HOJB0
Prigre de noter qua las publicaticns ci-dessaus ant 4gadement

&6ifd préparées Somme manueals d'antratian relatifs aux compo-
sanls at systhmes dans ce mateur.

Mo du manuel N" de pub,

* Manus da reparation de systdme antipolhubon ERM111K
du motguwr THO-FT

Towtes les informetions contenues dens ¢g menuel sont le2g
pua récentes au moment de la publication. Tautefaois, lea ce-
ractéristiquas ot procadures sont sujettes & modifications sans
pr&pyis.
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COMMENT UTILISER CE MANUEL
INDEX

U INDEX est donnd 4 la premidre page de chagqua chapitre pour laciliter Ia recherche de la prtce & rd-
pdrar.

Paur facilitar les recherches dans te manuel, le titre du chapitre st le titre principal sont rappalds en
haul de chaque page.

DESCRIPTION GENERALE

Une dascription générale s¢ trouwe au début da chague chaplie ¢ se rapporte § tous las travaux da
fpraratian du chapitre.
Lire cas praceutions avant d'endreprandra une quelcengue intervantion.

DEPISTAGE DES PANNES

Les tableaus de DEPISTAGE DES PANNES sont inclus pour chadque systdme pour wous aeter 3 dis.
graogtiquer 1 problime 8t 3 en frouver la causs.

FREPARATICN

La zsection préparatian dnumara lea SET {Qurils 3 entretien apégiaux|, s outils racommandés, I'égil-
pement. las lubrittants &1 les S5M {Produits d'sntretien spéciauxh qui doivent dtre prépanéz avant de
commencer I'intervanoon at explique le but da chatun d'eux.

PROCEDURES DE REPARATION

La plupert dea cpérations de réparation commengent par une illustration d'ensemble. Gt ilustration
permet diidantifiar lea compogants at indigue comment |es praces sant placées les unes par rapport
AL ALCHAS,

Exermple;

Obturateur

® Jaint . Fuakar mend
Fes=un
Clapet de décoampaasaon
\ I .
%&1 C_

Carter de pignen de distribation

¥ P2 M- ritilisahle
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Lan méthooea dintervention sont préazentdes par stape:

¢ Llillugtration indique ["agératlon & effectuer et le point d'intervention.

= Le gows-titra ndique I'opération A alfactuer.

*  Leg texte détaillé ndiguea la méthode d'execution de I"opération at fournif d*autres informations mol
los que caractérisbigues ot avartissements.,

Exemple:

Co [rman foumnit au technicien expériments un ACCES RAPIDE aux anformations requisas. L en-tdta
de travanl e letires capitales peut atre lu en un coup d' ol loreque cely @2t ndcassare ot la texte des-

sous donne des informatione détaillées. Les epécifications at leg ayertissements impartants rassortent
toulours &n caractdres gras.

RENVOIS

Lasz renvois § d'autras parties du taxts sant réduita au minimem. Lorsqu un renvos est nécassara, I3
page & laquelle i faul e réportar 85t indiquéa.

CARACTERISTIQUES

Los caragténstiquas sont rdiquses 4 caractires gras dans 1a texta lorsqu'ile sont nécesasires. || n'est
danc pas nécesaairg da quitler la descrrption de Ia mathods de travail pour canaulter les ceractéristi-

ques. Toutee lgs cargcténstiques sont égalernent regroupdes & la Hin de chaquae chapitra, pour pousvgir
atre retrauvédes regidement,
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PRECAUTIONS, REMARCQUES, CONSEILS:

*  Lea PRECAUTICNS song indigueées en caraciéres gras, Elles signalent un risque de blassure pour
e mécanician at les tiars.

*  Les REMARQUES sont dgalement indiquées =n caracteres gras, Elles signalent un nsque d'an-
dommageinsnl das pidces constitutives aur iesaualles porte o ervantion.

v Les CONSEILS sont séparés du rexte mAis n'appardissant pas an caractéres grae. lis fournizaant
des indlcanons compldmaentaires permettent d'amaliorer |'afficacita du travail.

UNITE SI

Les UNITES dornéss dans ce manuel sont principalement axprinides gn fonction des UNITES Sl (Sya-
tame Internatanal d'umias) at altermativement exprimaes dans e systéme métriqua.

Enamipls:

Couphs de sarrage: 30 N.m {310 kgf.cm}

INFORMATION D'IDENTIFICATION
ﬁ% NUMERO DE SERIE OV MOTEUR
r"s\ L% fumdro de sdrie du moteur est estampé sur lo blac-

mdteur corrma indiqud.
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INSTRUCTIONS DE REPARATION
GENERALES

V. Recouvrir 'aile, es sléges et e plancher avac d&s protes.
reurs pour assurer la propretd du véhicule 21 dviter tou

Ao A,

2. Lors du dédmontage, cangor las pidcas dans |'ordre appro-
gng pour fadilier Isur remantages,
3. Obscorver les points suivants

lab  Avant TOute INCAMVENLON SUF &S Crsuits Hectriques,
débranchar la cible da la Borne ndgative {—) da (a
bratterie,

B} 50U st ndcessaine de débrancher la battane pour
une  wenflication ou  une  odparation,  toujours
COMMencer par Gbrancher la Cable a la borre ndyas
bive (—) que st relige & [a masse de 1a carrossarle

icl Pour na pas nsgquer d'sndommager [a Dorne de |3
batierie, desserrer ['derou de barme et brar lo cible
dront wars e Baut 3ans e tordre m e wnilfer,

Wdb Mettover laz bornes de la batterse g1 83 cosses de
cAble awac un chiffon, Ne pas les gratler avec une
lire au Lp aukre objet akbeasif.

el Poger 13 cogse de cable sur 13 borne de |a batteng
sang serrer ["écrou. Me gerrer Pécrou qu'aprés lg
pose. Ne pas atiliser de mereau powr enfoncer ig
cosse sur la borne.

ifl S'pzaurer que le capuchon powr 1B hpme positive
| +1 est corectemeant en place.

4. J'asaurer que fes raccords de durite et les connecteurs
aglactriquesa aont aglidament at correctament branchsds.
5.  Piéces non ré-utilieablas

fal Touwours rem@acer e goupilles lendues, joints,
jgimts tariques, points d'étanchéité, etc. par daa
naufs._

(bl Las piécas non rd-utilisebles sont indiquéee dans les
illustrations par le symbale *" ™'
B. PMces préa-gnduites
Les pitces pré-enduiles sont des boulons st des écrous
qui sond enduits 4 un adhesif de Biocage 3 ' nslbae,
lak S ure pidca pré-anduits est rasserrde, desssrds au
déplacds ' ene marmdre quakt andgue, alls don dure de
noureau ehduite aved adhésil spéciflé.
Aclhisaf e Blow; age by Foor endure de fouwveau s praces pre-enoultes, me-
i orar  "anclen adhdsll ex sécher avec da [alr
comprimg, Ps appiquer de Fadhasit de blocage
specilig sur e bodlon, Fécrou ou les Mlets,
b Les pigces pré-endunes sont indigudes dans |es illus-
tralions de composant par le symbole &,
7. Lorsgue cela est ndcessarme. ubllser on agent J'elan-
chite sur 1es |oints pour prévenic das fuites.
B.  Ohsearver soigneusement ez spécifications de couple de
sertage, Touours utiliser wig clg dytamomdtrique.
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INTHODUCTION — INSTAUCTIONS DE REPARATION GEMERALES

9. L'utilisatlen d"outils dentranmn spéciaux 1S5T1 et de pra-
guits d'entretien spdcaux (SSM peut ELre nécesagire, en
fonction de la natwra de o réparation. Todjours utiliser les
257 at 55M lorsgue cela @3t spdcifid et suivre |a proca-
dura da travail corracte, Une llste de ST et dg 55M ze
trauve dans la partis préparation #u d4but de chegue che-
pitre dans ca manuel.

EFugiblo 10. Lars du remplacarment des lusibles, s assuerer que le nou-
vaau lusibie a Fampérage comrect, ME PAS dépasser les
Méme caractiéristigue 9 ampdraga caracténsUgues ni utrligar un fusible da caractéristiqua in-
T (T ] Férigurre.
y 7
Wy -
k. 3
0Pt rt e Symibicka Nom de plhce Abwdvinfion
- 5 _ L . |
— e ——— FUSIBLE FUISE
— Mk 1
I
— O FUSIELE A COURANT MOYEN M-I LISE
N
S - FLSIELE & COLURANT ELEVE H-FUSE
HLAT
. CARTOUSHE FUSIBLE ' FL
el 7
__E_ DISJONCTEDR ca
ey | L

11.

ll 5t né;eseaire de feire attantion an soulevant ot =n sup-

partant Ie vehicule. Toujours soulaver Bt SUPPArtEt la vé-

hicula aux smplacemants apprapdies.

18] Si seule la partie avant ou arkre du véhicule don
gtre lewée au cric, foujours blogquer Ies rouas & |'ex-
trémitd opposda pour das raisons da séountd,
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IMSTRUCTIONS DE AEFARATION GEWERALES

N-7

17
INCORAECT CORFECT
—— L Lr-n ]
INCORRECT CORBECT
O™
E
il T
1 L'Hi hg
[, o] ]4.

(k) Lorsque le wvahicile a ét€ soulsve au cnc, toujours e
sugparter sur fes supparts. Il est exirémement dan-
gereux d aflecrued un bravarl, gual quiil sait, sur un
vehicule outevé i Un Gric 58ul, méme powur un pe-
tit trevail qui gedt &tre rapgsdamant tarming.
Ob=zerser les pracautions sdivantes paur eviter d'andam-
meger leg pidges; .
@k Nouvrir k2 couvercle ou e bothiar da 'onitéa ECL qua
5i cela eat abaglument Pécessaine, |5 kes bomes du
Gircuit I aont rpuchées, (8 cirgun IC peut dtra dé-

truit par de I'électrigife statlguel,

b} Paur déconnecier des duniles » déprassian, tirer sur
"extrémité de la dunite, pas au milau.

ol Paur sdparar das connectaurs slecthigues, tiner sur le
aonnecteur proprement-dit, pat sor les {is.

tdl  Faire attenticn & ne pas laisser tomber les compo-
Eants dlectriques tels que lBs capteurs ou es ralas,
S'il= tombent sur un agl gur, ils doivent e rem-
Mases ot na peuvent plua atre Ltilisds,

let  Lors du nettoyags d'un moteur 3 la wvapedit, protdger

In distributeur, le filtra & gir 2t lg goupape WOV
Conirs | edu,

Ifl Najamais utlkser de cld & impact pour Jépoaer gu re-
poger s contactaurs de température ou les cap-
teyrs de tetnpdrature,

gl Lors de la vénfication de la continuitd au connectagr
d'un Ill, ingéser 1A soignausamant sande da Fapparsail
d'eszai pour evirar de tordre |3 borne,

(hl  Lorg de I'utilisation 4 un isdicateur da dapression, ne

jamais Fereer I3 dunte s0r un Connacteur gui ast trap

grand. Utiliser un adaptaceur da réduction & la placa.

Lorsque la durite s éré allongde, elle nsous dy loir.
Etiguater les durites savanf de les déconmecigr-

fal  Lois de la déconnexion dof durites § dapression, utr
liper des étiquertes pour ideebilier |a rramdoe dont al
las daivant atre reconnectées.

bl  Aprds avoir terming un crevail, werifier de nogvaal

gua les duritas a dépression sont correciement

conractaes. Une &tiquette zoun e capot indque la

dispasition carrects.
A minns gue cala ne spit contrairement menuionné, too-
Fes les FASIStances SOML MEELUrEEn 3 una tempéretura am-
Erante da 20, Cormimo ke résistances pauvant ne pes
COrhespardre gus caractéristiques si alles sont mesurgea
& haute termperatura immédiaterment aprde avoir conduit
fe vemmcule, les mesures doivant &re affectudes lorsque le
mateur a reffoalt,
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ABREVIATIONS EMPLOYEES DANS CE MAMUEL

ABREVIATIONS EMPLOYEES DANS CE MANUEL

B Climahipeur |Air Conddiener
L) SHIpapE da commanda da’air 1Air Contrd YWateal
ACSD Cisposiff de démarrega 3 froid auromatigus
rAutomatic Cokd Start Device]
Approx, Emiron [Aporosimmebaryh
AT Boite J8 vitezses automatigua
| & utnatic TransmissHnk
BACS : Butés da compensatlon d'alntuda at d'élavation
{Boast and Altitude Compencaton Siopoerl
BDC Paird meort baa IPMB} (Botrorm Dead Center)
ECL ¢ Unrég de commande éeciranigus
(Elmctranic Contral Uhnith
EGR Fmcirculation des gaz d'dchappernant
(Exhaust Gas Recirculation)
PG Saint fvl:-rl:nré sur placa
(Formed in Place Gaakatl
LHO y Canduee & gawche |Left Hand Drival
LT Minutaree de détection de chargg
ILnad Sengirg Timeer)
hE [ BAL Inisarvice rdylti purpose]
BT o Boie du witewsés mcanigun
|Marual Trafamissiont
OHC Brbre & camet en-120e (Clvar Mead Sameadait]
ars Surdlmengicnie® (Dversizedh
Syotbme da cormrmands de puissance
FCS
tPowwar Coneral Sysiem|
POy Hacyclage des gaz da cartar
(Pogitive Crankcaze Yarmirlawan]
s Dvirection asaigtéa (Power Sieering)
RHL Condwta 4 droite (Aight-Hand Drival
SICS Systdéme 48 commande d'inpection de ddmarrage
IStarting Injectien Control Syatemn
SEh Produits d'aniretion apdcigux
' |Zpecial Sarvice Matarials)
saT ! ﬂ'utils.d'cntrqtiun SPACiaux
|5peciol Service Toodsl
&TO Srardard {Standard)
Sw Cowt pttar [Seeitchl
TDC Foint migrt haut (PMH {Top Dead Cenler)
TEMP. Tampérature | Temperpture)
s Soutdirritttionng |Lrdersizal
WE Soupape de commutalion i depression
Ddacuuh Seertchitg Yabhee)
! Ay MYithl
WA Sans |wWithaut)
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CARACTERISTIQUES DE COUPLE DE SERRAGE STANDARD

DETEAMINATION DES AESISTANCES DE BOLLON

e Rephra Casgana - Aapdre Caidgoria
N ¥
Bowlan & g a4 ar Gy
pans H— 5T prsonnler
MY dm H— BT
~ e de
T- 7T
@ Braulan 5 BT j'ﬁljt e
92— =13 -.-_.-E-_" AT
10— 16T =
=
11— nT !
I E-‘E_Eli
© LSans raptrs 4T
Boulon 3 six |
pana d
codlaretie
. Sane repdsa aT
ooen 3 s
rage
Trandella _ - aT
Boulon 3 six
. 1
oans - :
m Creux trasta : T
H_l___ saillants
Boulon & aix
paneE 3 : | ——
callaratte . ! Deux traitsz &T T
Bowlon & zix a gadllanta :
DEMS BVRC -
rondale
Boulon & six
pENE
@ Traie wrelts -7
X agillanta 4T
Bouken 3 pix T -
ne
Fa Suatre rais
BT
zalHars i
i
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CARACTERISTIQIES DE COUPLE OE SERRAGE STANOARD

COUFLE SPECIFIE DES BOULONS STANCGARDS

Loupds d8 parrog
Catbgarie u|!ml'lﬂm'll'l E Eﬂl..l_hl'l__ﬁ_!l.ﬂ: pana __ Bowlon 3 sfa peng & colleratle
- L MN.m . kgl.cm M.m kgl &m
‘ 5 1 ' s 55 5 an
g 1.2% 12,5 130 14 145
to 1,26 26 260 25 240
4T 12 1,25 a7 a8d 53 540
14 1.5 74 760 A4 B5D
18 1.5 15 1.160 - _
# 1 8.5 g5 1.6 75
B 1,25 16,5 160 17.5 175
- 10 1,25 32 ity 36 380
12 1.25 59 lna 65 £70
14 1.5 81 530 100 1.0E0
16 1.5 144 1,400 - -
- 1 ;| a0 q 3}
B 1.25 13 195 % 210
18 1.25 3% 400 44 440
51 1z 1.25 71 720 a0 810
14 1.5 118 1.100 t25 1.250
18 1,5 174 1.7580 - -
f 1 14,5 110 12 124
8 1.25 25 260 28 240
10 1,25 52 530 5B R0
i 12 1.25 a5 370 108 1,084
14 1.5 145 1.500 1885 1,700
18 1.5 230 2.300 - -
= 1,24 xg . 30D 33 330
8T ) 1,58 A 520 1| BO0
¥ 1,26 | 10 1. 14} 120 1,250
| e . —
: 1,25 | 34 3400 37 380
gy 10 1,28 70 710 78 730
12 1,25 128 1. 300 140 1.4560
B 1,25 33 35 432 430
107 10 1,25 73 B BB 240
12 .28 | 140 1,454 165 1.600
: B 1,28 f 42 430 47 L E{v]
1T | 10 1,28 ! 37 B8 87 ag90
| 12 1,25 ! 185 1 B0 175 1800
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N9 20k — 150500

103201 — 01070
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DRF0T -41020

o
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&3114 TEO11
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Themometra
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IFIPG) Faterun an Bagos ' dianchEng
A'iabre boored
Borup b abr's —ciwousiire O 20l

R . Ceha-ullmsimurs
CHEEZE Gl i @ dtane dTd ol dgumegldng o i S
{FES; Rrimram i by "t halin §
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DEPISTAGE DES PANNES

Diagnastic du moteur diasal

GEMERALITES

1. Les problémes de moteur diegel sont généralerment cayses par le moteyr o e systéme d'alippentation.
La pompe a injacticn ast trds raremant g cause des problémes du ayatdme d'alimantaticn.

2.  Avent de commencer a effactuer les essgis du systdme o alimentation, wveérifier tout d'abord que la
compressitn du mateur, e celagse des soupapes et les sutres syatdémes principagy comazpondent aux
spécifications.

YERIFICATIONS PRELIMINAIRES

1. Avant d'effectuer das vérifications du syatdme d'alimentation, 3'assurer gque e moteur est en ban état

de marche, 3l nkcessaire, varlfisr tout d’abord Ia compression, le calage et 85 dutres COMEPOEANts au

Systemes principad g,

Yarifier le filtre & air ot l& meneyer ou lé remplacer si nécessaira. .

3. Werifier qutil v a suffigamment de carburant darss Ia résaryoir.

4. Wérifier i le carburant est comlaming avec e |'essencs ou d'autres matiéras atrengéras. N utiliser qua

du carbnrant diesel de bonne qualits,

Furger 'er du syatémne en pompant iamorgage.

Vérifigr 8%l v a de Meaw dang le filtre & carbuorant a1 B vidangar & n8ceseaira.

7. Gile moteyr me sg lence pas, o §'il 38 lance lentement, procdder tout d"abord auv dépistage das pannes
du gystéme électngus.

Lt

m n



MOTEUR - BLOC-MOTEUR MT-?

PRECRLUTHIN:

1.  Les prochdures da depkstage des pannes do base pour e fmotaur esel (jau aux soupapes, COMEres:
Hon, roulerents, soupsped, pistons, otc. ) aont idantigues 3 ekl des motaurs & easancs.,

2. Laréparation de I3 pompa dnectlon négesshe une habilté conskdrabde at 1air appal & un dtsbil d°estad

spdclal,

Woir pagm

MT-138

LH-3
H-3
£H-3
ME- 1D
ME 18
ME-3
MT-1132
MAT 10T
MT-11
MAT-11

Laurrgim de distribuarion| pT-23

IIlI 2ore sgpeactd

Crualeg vl carburent

y

Symprdma ll\

Calage do I'nllumags [MT-15
Cabk «J accéldrateur

ClisuMage d'admissign | ME-T

Borne do butleric
Hltra & hulln
Souidon A

red culamand
Tokrayda <1 arrfir

i carburant

AL

Pas da carburant
Fuits da carburant

SystAme da
pra-cheutage
Injechaur
Canallsauan
dd ¢arburant
Filtre & air

o |Contacteur d alumsege

Le modaur n'est pas
lancé

& |RAolale g ddmarau

x| Bartaeia
w |Cartouchn Tusible
M | DAmArreLr

—_

Le |1'||:|1.|-2:r gt Innl;-ﬁ.
Aorenalamant 5 H 2 1 & +

Mg déimarry

Le smeMEur 88T laned .
[BnnerrmL 211 i 2

Le micraur AL [ d ; 3
Harmalamei

Difimerragn
iy

Fiesgirme da ralentl [ . _- . .
PriceaUr bt i 3 1

Reglres de ralanel - . i
Irreguaies loragqua e ] 7 i 2|8
PRCLELF el CREadd

PulBEnE dk 7| 's|e|1)2

Mauwain
ralanti

L# mioeur 8" arrBe o al i
brusqueamant

L
Le mamEur na &'arra- 1 [ g
19 pas evag I ch \

Fumdas d'dchappa- '
Mmbnt axcaasives 413 z (1 ]

[ orgomamanegn g
: ) . 1
carburant aucessive 8 : L BT

Surphayffo du ' : 1 T .
matmLr Co | :
Prassion d"huik ' F
bazcw

Prassion d huiila
hauta

Aprres

Eruil du motear
lor=quil est chad

b

i

CONSEIL: Lors de linspection d*un faiscaau de fils ou d'un cintuit, le diagramme de cAblage diectrique du
manuel de rdparation doit Gtre utilisd comme rétdrence et les circlits des sysldmes relatils doivent dgale-
mant airs vériliks.
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MOTEUA — BLOC-MOTEUR MT-9

Diagnastic du systéme électrique diesel {Le moteur ne démarre pas & froid}

CONSEIL:

*  Tensgion de la battede &4 12 WV — confact coups
*  Le moteur ezt normalement |ancs

= Carteuche fuslbie &n bon &tal

SYSTEME DE PRE-CHAUFFAGE .
1. Wgrlimr la section d' alimantation dlectique

; . - MNon .
¥ oAb continurh dans e chaufl’agu d’ admia- —-—l Fertpilaeter b chaurffage d7adimikssin. |
Fien ¥ (Yair e systima de pré-chauffage|
! Dui _
Déconnecter l& connectew de capteur da cem- | Remplacer Lo cartguche fusible. |
prarurm. 1,
| Cartouche fusithe Fendua
Lorsque lo coniact a5t mMis, ast-oe ﬁm Ip COtH Wan ‘Wanfiar I8 cartouche fusitkde powr 18 cheuvflage !
tn pré-chauffege du chawtfages o gdmizsion ' admiasion. i
présents la tension de la batterie pandant 81 i " - - s
petondles 7 :
o . Cartouche fueble gn bon état
Qi I
* Conneckar le connectear de captadr de wempe- [ Sigrifier fa gaction de contrife ||
rature d'gau. —_— —

2. Variher Ia saction da cantrdds
CONSEIL: Effactuer catte inapaction pueg la fil guy chauffage d'admiggion corraciement conneché.

Daconrecrer la connactedr du cap-
teur da temparature d'58u.

!

Earggue I cantacteur d allumage | Est-oe quela fusible GALIGE Mat Aamplacar |a i
65T T Sur CIN, 85T-C fue Db e BEL e brib BtaL ? — 77| fusibla. !
rrdln 4 allume ? ' -
Iesurer la durde allurids|

{Thui
Oui
Hen
Eal-ce gue |'annpoule du ramplacer
tamoin asC en bon akat ? ["armpaula,
A i O

SUITE A LA PAGE MT-10 o
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MOTEUR -

BLOC-MOTELIR

SUITE DE LA PALGE MT-3
1

Unitd ECU d'Smizsion
{awer Sysiéama EGHI

I:1'F||E L

GiND

Minutens de pré-cheuflags
[npns Sysidme EGHI

GREL

L=

GIND EG

[ar e o]

Esi-ce gqua la durda d'allurma-
Y =ml et F
B b sacandes

Ol

]

% a-t-il I3 rgnsion de& la batrerie an-
tre |3 bornee 5 du relais de chagfs
Fage d'sdmission ol [y messe de [a
carressdrie pandanit B3] setomdas
forggue e contaciadr drallumige
et Lowarnie sur Ikl T

Mark

Mon

@
'

Est-ca que les bomes E1. |

ECT1 ouw EJ2 Jde I'wnitd ECU | Mom
d'émissicn au |3 boma EG dg ——
la menutarie da pra-cheaofiaga |
sont & |1 mBEeEsE 7 |

Qi
% a-t-il la tanséon da la batwe- i

rig 3 lg borma GIML: da I'umité
ECL au da I3 minutarig {aur
covg du Faisceau de filsl ?

Mo

T
Clreult guvert dans k& Fag-
cegu de i antre la bBorne
GInlE de "umited ECU ou 9a 8
rmanurerng at le wrnosn.

Aamplacer 'unld ECU 0w 1&
minutaria.

Ex1-ca que la reloig de chagf-
lage ' acdiissaon 29t 6n bon
dpar 7

Cius
Ralaie da cheafags d admiasdon

captour de tompeérature

Carnacter le sonnecksur de .
d'eau

‘Wanfier Ja 9ectian d”ahmanta-
vion SHecuique.

(Wow e zyaréme do o pré-
chaulfage dBNS & SySiéma
de dirmareamet

i

Lavegua la contactaur d'ellumage
ast townd aur O, est-ca qua la
borna GREL e 'unité ECL ow 3 |2
minuefia pasente 1a tension de la
batyarim pandant EL1 gaconaes 7

O

IR Y

Circuit ouvart dena la faigceau de |
fila antre le Borma GREL da |'unite |
ECU ou la minutaria et l& bame g )
du relais de chauffege d'adra-
qicn.

Circuit owvart gu mazes défec-
tusyEe T35 |8 f3isceau da filg en-
tra la borne & du ralss de chauf-
fage d"admiasion at la mazea da

I3 CAMOESATiIa. :

Lircuil ouwerl ou
masse dEfens b ude
dans B rascean de
1ils eAtre le3d barnes
El. 501 gu BEDY de
I"'ymitd ECL oau 1A
bgrne ELG de la mi-
fukarie ge |& rratse
dé |& & artsssntla,

Remgplacer | unité
ECU pu la minuta-
rig,

Nnr:_{

HAemplacar le ralais
da chauffage d'ad-
BB HIM.

Mon
—————

Rermplacar I'urded
ECU ow 18 rmute-
-3
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SOUFAPE A SOLENOICE D'ARRET DE CARBURANT

I Avac la contacteur d allumaga fowns

Tuitﬁ $|:|i|.|p-:||:||! A oldrnide d'arrdl de carbuyrant &n Bean 2Tal.

sur JM. warfier 9'il y @ un bruit da
fonctiomnamant de la soupepe & ecle-
noide d'arrit de carburanc (cliquetia)
an connactant et am ddeenractant da
manitra fédpatée |la soupepe 8 acda-
noida diamét de carburent.

Fas da bruit
_'-.."Erlf_lar Ia-faa-lga Im- Wisrifier S'H oy @ une Goori—ticgot 81 TAparer Corraree il
fondu canwignt.
Fugibla QK
A ppliquer 1a tenzion de la battane di- Werifier B fAitesau de il du fueible au elenalde d'arket
Bruit da carburant.

¥ @ um bruit.

i ractamant du galénoide et warifier o'kl

-I"F"a:u de bruir

d’arrlr de carburant,

| Rempeacar Ia. E-I:Il.il.:lEI;II;'. -.élmﬂc;lﬂnnl'-:te

INSPECTION ET NETTOYAGE DU
FILTRE A AlIR

1.
2

4,

Type filtre en papier:

DEPOSER LE FILTRE A AIR

YERI-IER LE FILTHE A AIR

Yéntier visuallement gue |"™8lément du filtre n'est pas ax
cassivament sala, endommagd ou huileux,

METTOYER LE FILTHE A AIR

Mettoyer |'dldmeant du Rlire aves de ['ar comprimng

Tout 4" abord, soulfler & fond de Fineéreur Puls soufiler
de Iair sur 'esténiaur de Fabdrmant dis filtra.

REFQSER LE FILTRE A AIR

Type lavable:

DEPOSER LE FILTRE A AR

YERIFIER LE FILTRE A AIR

Variber visuatlement que "élément du filrre n'esr pas Bx-
cesslvament sale, andommags ou huilews.

NETTOYER LE FILTRE A AIR

Soulilar 1a zalerk de "Zlemeant du filtre avec de Maie
EOMErima.
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le heut at le bas plus da 10 fais.

Feeu de ringage 3ot propre.

#n soufflant avec da I"ale comprimé.
tombar.

air.
4, REPOSER LE FILTRE A AIR

rer |a Compression deg oylinares,
1. FAIRE CHAUFFER LE MOTEUR ET L'ARHETER

Laiaaer le moteur attaindre a8 tenparatara de fonetianne-

meant normale,
2. DEPOSER LE CACHE-CULBUTELRS

(Voir Iag étapes 2 ou 3 at 11 dans la dépesa du cacha-

culbuiewrs)
3. DEPOSER LES TUYAUY D'INJECTION

{¥oir las étapas 3 41 5 dans la dépose des glclaurs d'inv

Mction danz b8 ystkiva d" Mamantation)

4. DEPOSER LE TUYAL DE FUNTE DE GICLEUR N21
{Woir I'ataps 4 dans l dépose des giclsurs d'injection

dana |l systame d alimsntation]

5. DECONNECTER LE CONNECTEUA DE LA POMPE A IN-
JECTION {50LENGIDE D*ARRET DE CAREURANT)
6. VERIFIEA LA FRESSIQN DE COMPRESSION DU CYLIK-

CHE

REMARQUE: Lors de |a mesura de la pression de

* Brige dey
suppwt ~T
de giclaur,
-t

] \

\ III". -~ I". \

vonh
]

d'mjectlon duivani 4trg insialés dana la culasss,
{al Dépoger e gicleur dinjection,

jection dans le systéme o' slmentation|
Houlen,

S8T 09992 — 00400
Couple do serraga: 25 Num [255 kgf_cmb

(6] Immerger I'Element du tiltre dans da I'eau ot ["agrer vars

ic]  Aépater la ringage dans de 'eaun propre jusqu’a e qua

[d] Ratirer I'eay en excls an secogant |"éémen du filtre au
REMAROUE: Me pas taper ni laisser U'dlérmant du Alre

(e} Essuyer la poussziere sur I'intdrisur gu boftier die filtre &

INSPECTION DE LA COMPRESSION

COMBEIL: Sl y B un manpue de puissance, one
consommation d'huaile ou da carburant axcessive, mesgy-

comprission da 'un d'sntre sux, lex 5 autras gicleors

{Vair leg é1apes B et 7 dars la dépoee des gicleurs d'in

i) Aepaser le jpint at Voutil S5T {accessoire) gur arifice de
gicleur d'imection avee s brda de suppart de gicleot 1 |a
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MT.13

ok

Idh

1a)

i)

[ }

b

10,

11,

Connacter lars (manométre da compreesion) a |'outil 35T

(3CCeEsHre|.

S5T 09997 — 00024 (03992 — 0010

Tout &n ‘sncant B moteur, mesurer @ pression de

COMpression.

COMSEIL: Toujoure utiliser une battaria aftéremant

chargée pour obtanir un régima du mateur $gak ow sUpé-

rigur 3 250 tr'min.

Répater las dtapes |by & (] pour chague tvlindra.

AEMAROUE: Catte medmaes doit #re affactuds suss

wita qua posaible,

Comprazaian:

2.432 4Pa (35,0 kgl/cm™) ou plus

Preagion minemum:

2.452 kPa [25,0 kgf/icm?)

Différance enir chague ¢ylindm;

4% kFa (5,0 kygfiem®) ou plus

3i la compressian de cwlndre de Mun ou plus des cylin-

draz est {aibla, verser one petite quantite d'hule moteur

dans té cylndee par Fanfica de gicleur d'injectian et répd-
wer les Slapes (B4 (dl pour les oylndras ayant une faikble

COMMpression,

» Si I'appmint d'hurle gida la campresaion, les chencas
sont Jque les gegments de pisrgn gt/cu Melesage du
cylingdre =ont usEs ou Endommeges.

- Zi la pregasion reste feible, une soupBpe peut Atre
callee pu incorrectement asaiea, ou il peut ¥ awoir
une fuite du joint.

Retirer I'autil S5T.

53T 08392 — 00400, 0899Z2—-00024 (059392 — 001604

Reposer le giclaur d"injaction.

(Voir les &tapes 1 at 2 dans la repose das gicleaurs d'inpe

ficn dans la systame dalimantaliont

RECONNECTER LE CONNECTEUR DE FOMPE A INJEC-

TION (EOLENGIDE D°ARRET DE CAREBURANT)

AEPOSER LE TUYAU DE FUITE DE GICLEUR N®1

(Woir Udtape 4 dans B repoas des gideurs d'injestion

dana la systdme d' alrantadon

REFG3ER LES TUYALUX D'INJECTION

(Wonr bt Stapes 2 ot 5 dand Ia repose das giclsurs o'injac-

tion danz le 3ys1éme dallimenteniont

REPOSER LE CACHE-CULBUTELIRS

(Valr s dtapes 10 et 18 o 13 dana la rapoge du cacha-

culbutdurs

METTRE LE MOTELIR EN MARCHE ET VERIFIER 57ILY &

DES& FUITES
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INSPECTION ET AJUSTEMENT DU
JEU AUX SOUPAPES

FTIXA
.-'-Ht'
mr
Via de
| replage
Sl [e=garrar
o
Fort e oo
Saupape ST 2 Maig:c_anir

PINT]

[k

o)

(=

(b1

et

fa)

COMSEIL: Warifier et ragler 1e jeu aux soupspes Krague
ler poteur gt froid.

DEFQSER LE CACHE-CULBUTELRS

(Volr e #tapes 2 o1l 3 ¢ 11 dana Ie diéposa du cache-
Sulbateurs

PLACER LE CYLINDRE N°1 AL PMH;COMAPRESSHON
Tourmes 13 poulie dy vilebraquin dena ia sens des aigullles
d"ume montre et aligner sa gorge avac la gorge Ju couver-
che 99 pignon de digtribution.

Werifiar que lea culbyteurs da soupape sur e cylindre H® 1
sont laches et que lea culbutaurs de soupape sut [ cylin-
dee M3 sont gamée.

Cans la négative, tournar la vilebreguin de 1 tour (350%1
#1 aligner la marque camma ci-dessus.

YERIFIER LE JEU AUX S0UPAPES
MNe vérfier que les soupapes indiqudes gang lMillustration.
« A Faide d'un calibre d'dpassewr, mesurer fa jau en-
tre la vis de réglage sur lg culbuteur de sgupape at le
pont d¢ SoUpaps,
= Nater gz mesures du jeu de S0EpERE Qui Ne COrras-
pordent pas Aux caraciérlstiqoues,
Jau sux soupapes [Froid]:
Aditslon
8,17 — 0,23 mm
Echappanend
047 — 0.53 mm
Tournér la poulie de vilebreguin d'un tour (35070 et all-
grer la marque comme indiqud ci-fessus. (Valr |3 procd-
dure & I"étags 2)
MNe vérifier que ks soupapes indiquess comme indsgus.
Maczurer i jeu aux soupepas. |Voir la procédura b |"étepe
iall

REGLER LE JEU ALX SOUPAPES

Dessarrar le cantra-écrau sur la pont d& seupape gt das-
gerrer la vis de réglage jusgu’d ca que 13 vis de réglage at
la tige da Ecupape soient complitemenr séparées.
REMAROUE: Maintanir la poni de 30upapa avec une ol
et deszarrar la cantra-&crou, Me pas serrer la pant de aou-

papa.
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MT-T5

,.:—ii'l'wmﬂf Vis da
r

réglaga

{akbra dg sgupape
o “fipai oy ¢
da 30
500 2
I
rDuﬁmrar
SoLar .
: Wiz de
réglago

1l

iz

idi

[

i

gl
13Y]

Dessemer s contre-édcrau sur le culbuteur de soupapea, at
desserres |3 vis dg réglaga.

Inggrer un calibre d'dpaisseur de 0,20 mm pour I edmis-
sign qu un calibre J*dpaisseur de Q50 mm pour |'échap-
pement entré 2 vis da ndplage sur le culbutaur de scu-
pape &t & ponl de soupape.

Tourngr |3 vis ds rdgtege sur |8 cutbygraur de toupape jus-
qu'd ca que le calibre d'épaisseyr Qliste avec un tiregs
trég idger, &1 blovuer la vis de réglage aves fa contre-
BCrou.

Aver la callbed 4" dpaisseur ingdrd, wéelier que la résis-
tance du callbws d'épaisseur reate la méme Inrsguae |8 vis
de réglage sur e pont da soupepe est dessairde.

Sila résigtance du callbre d'dpaisseur change, répdtar de-
puis I"étape {0,

barrar 13 vis de réglags sur | punt de soupepe g¢ hloquer
l» wis de réglage svec le contre-éorou lorsque la résis-
tance du calibre dapaisseyr commance 3 se ranfarcer.
REMAROUE: Maintandr la pant d soupspa avac ung chi
ot toguer [a vie de répieps aver: la comtradcrou. Me pas
appliquer da coupls de asrraos au potd de soupepa.

Desserrar lg confra-dcrou sur le culbuteur de Soupape.
Tournar fa vig de réglage sur le culbuteur de Soupape jus-
qu'd ca que te callbre d'dpaisseur glisse vec un tirage
trés léger, at blpgqusar 13 v de raglege evec la contra-
Agrou.

REPOSEA LE CACHE-CULBUTEURS

(Voir les dtapez 10 6t 18 o0 19 dans |4 rapaza dy coache-
culbutaura)

INSPECTION ET AJUSTEMENT DU
CALAGE DE L'ALLUMAGE

PLACER LE CYLINDRE N=1 OU LE CYLINDRE N®8 AU
PMH/COMPRESSION

Tourner fa paulia de vilebrequin dans le sens das aiguilles
o umg mantrs ot sligner se gorge Bves |8 gorga du couver-
cle de gagrion de distribution.
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REPOSER L'OUTIL S5T ET LE COMPARATEUR A CA-
DRAN

Hatirar s boulon o’ obturaleur st 18 joint de |'obtorateur de
tate Je distribution ge la pomps & ineetlon,

Dessarrar les 2 dcrous de raccord maintenant e pomps a
injection aux uyaux dinactian N1 st N®5, et faire glis-
gar les 2 &trous de raceord vars Iarrikre,

Mettre I"gutil 55T (ool de mesune de course de plongaur)
4 un comparabeur A cadran eén place sur I'grifice du bou-
o ' obtarateur d4a ['obturateor de téte gde distnbution.
SET 082765—-6040C11

ARELACHER L'AVANCE ACSD

A |'gide d'un tournevis, toumer le levier de damarragé
froigd dans e sensg inverse des aiquilles d'une montre d' &h-
wirqn 20,

10,0

mm| entra la laviar de damarrage & Froid at lg plongsot &0

Mettre une plaque en matal (Apsiszeur da 90 -.

cire thermmigue.

VERWIER ET AJUSTER LE CALAGE DE L'INJECTIDN
Faire fanturnent touarnar la poule du vilebrequin dana e
sens Iwarse des aiguillzs d'uhe montie et régler le
comparataur 4 cadran 4 O i lorsque |6 comparatgur
cadiarn attent la valeur mwhlm wm,

Tourngr 18 wigbraquin wars b gauche et s droite et véri-
fler gue le camparateur 4 cadran ndigue (2 waleur mini-
AU,

REMARQUE: Waérlhr que b1 valeur minimum est réglée 4
O o,

Falre lentement touwrner la poulie du vilebregquin jusqu’a ce
Que 53 90rge soit alignée avec 13 gorge du couvercla de
pignon de giswribucion,
Aesurer e cowrae du plengeur,
Coiza du pldongaur:
Eurgpe
1.52 — 1,68 mm
Australle
1.37 — 1.43 mm
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Cassarrer ces écroug et boulons:

(11 & écrogus de raccord rastant maintenant les tuyanx
diinjection & 1z porope 3 [Maction

(2} 2 boulana mairtenant la pompe 4 injection 4 |'ama-
ture de pompe & injecton

(3F 2 écroug maintenant la pompe & injecton ay carter
de pignon de disinbution .

AEMARDQUE: Ne pas towrner [ax dcrous de plux da 309 .

Ajuster la course duy plongest an inclinant lMgéremeant le

corpa deg la pompe b injecclon,

5i la course gat inferieure abx spacifications, incliner la

pOMmMpE vars la moieyr, :

5i la courae gst supdriaure gux spdcifications, noliner 1a

pompe a digtanca du moteyr,

COMSELL:

+  5ila course est inféneure aux specifications, appra-
char Ia pompe & injectsan Yers & mataur.

*  En utilizent une barre en |gilgn &L on maillat an plas-
tque, tapotar graduellement sur [a breda de la pompe
d distance du motewr.

Sorrer ces dcrous et boulong:

* 2 dcrous maintenant la permpge & NjecHon au cartar
da pignien da distribution

Coupde de sarrage: 18 N.m (185 kaf.cm)

¥ Z boufons maintenant la pompe & inpactign & Fanma.
Ture 48 poMmEd A injection

Cougde de awrags; 69 Nom [700 kgf.cm)

Yearifier de nouvesu 1a course du plongeur.

DEPOSER LA PLACUE EN MET AL

RETIRER L'OUTIL 55T ET LE COMPARATELIR A CA-

DAAN

Dépoeer I'outil SET &t I8 cownparataur a cadran.

SET 09275 —-54011

Repdser un joint meuf et le Boulan a*abturataur de I"abtu-

rataur de téte de distriksticr.

Coupla da sarmaga: 26,5 N.m 1260 kyf.cmi

SERRER LES ECADUS DE RACCORD DE TUYAL DIN.

JECTHON

Couple d= serage: 245 N.m [(2BQ kgl .cm|

METTHE LE MOTEUR EN MARCHE ET VERIFIER 5°'HL ¥ A

DES FUITES OE CARBURMANT

INSPECTION ET AJUSTEMENT DU
REGIME DE RALENTI ET DU REGIME

MAXIMUM

1. CONDAHTIONS INITIALES

fal  Motewr 313 termpdratore de fencticnnemeant nomale

I Filtre 3 air nstallg

el Teus los atcessoiras arrdtds

b Toutes les lignes de dépression comactemeant COnNnecisas
18] Jeu aux soupapas correctament reglé
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Vit da raglage de régimo de rakenki It Calage de V'allumags comectament réglé
[ R gy AT
Boire fe vitgsias BuU point more
Iy M
Waolant de direction en position droit devant
2. CDNMNECTER LE COMFTE-TOURS
3. VERIFIER ET AJUSTER LE REGINE DE RALENTI
lal  “érifier que lg leyier da raglage touche la wls de réglage
da régime da ralenti loregque la pédala d accdbarataur est
relbchde.
Dans Ia négative, gjuster la tringieny o’ accdlérateur.
by  Mettra la moteur an marche.
gt Wérifigr e régione de ralant.
Adqena da relanti-
MT
700 + 50 tr/min
AT
HOO £ 50 or'mm
(d] Ajuster Iz régime de ralent.
¢ Daconnecter la trnglerie d'accéldérateur.
#  Dessermer e contrs-&orou de la wis de raglage da ré-
girme de rakentl,
»  Ajgster le régine de ralenti en tournent la wis de ré-
glage de régimne de ralenti.
. Serrer e contre-&crgy A fond st vérifier de nduvezu
le réginne de ralanti.
. Reconnegter lg tringlerie o' accélarateur,
*  Aprés Ie réglage, ajuster la tringierie " accélérateur,
Avec cagtaur de position de pepilon des gaz 4. VEAIFIER ET AJUSTER LE FIEGIHII’IE MAXIMUM
| _3:-;_1_‘,.-' | ) (a) Avac capteur da position de papillon des gaz:
4 Erdcnce . Enfoncér |a pédele d"aseélarataur & fond. Wirifier enguite
; gue e lavier de raglags na bouges paz lorggque vous es-
saymz da (e pousser du cétd duy régirs mAximan.
Oans la mégatwea, ajuster la trenglerie d'accélérateur.
b Sans capteuor de posithen de papillgn des gaz:
Yarihinr que le lewer de réglage toucha te vis da réglage
—nlgma b-auge l:lasi! f\\ de régjme @ imum lorgque la pédale d’accéldrataur 631
Sens capipur da posiition de paplon des gax enfpncda & Fond, .
Wia da réglage de Dans |3 négative, gjuster |a tTinglerie d’acoalarstaur.
régima “"-“"""”“"é%l_-/ - ] Mettre le moteyr enomarcha.
\'*-5 idr  Enfoncer ta peédale d'acceldrateur a fond.
{el  Wé&nfier e réggima maximum.

Abgema maximum:

4. 400 =100 tr/min
Gi le régime maximum n’est pas comma specifie, déposer
la pompe & injection et ajuster le ragirne rmgRirmgn.
[%ar Ppjustement de la pompe & injechon dans le sys-
t&me o plimentarion|
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INSPECTION ET AJUSTEMENT DE
REGIME D’ELEVATION DE RALENTI
DE DIRECTION ASSISTEE

{M/T)

1. CONDITIONS INITIALES )

lat  Moteur & la tempésatuee de fone lionnement normale

|lby  Filtre & air inztallé

el  Toue les aoccazsoiras arrdtés

[db  Toutes les lignes de dépression correéstement canneciéas
€] Jeu Bux 3qupapazs comectement régle

ifl  Calage da I'allumage correctement rdglé

(gl Régima de ralenti correctement reégié

Z. RACCORDER UN COMPTE-TOURS

3. AJUSTER LE REGIME D"ELEVATION DE DIRECTION AS-
SISTEE

el Mettre le moraur en marche,

b Tournes 1g wolant de directlon de la positian de lignae
droite & 1ond vers la geuche ou vers [a drone,

el Warifier la régime d°élevation de ralenti,
Régima d"siéwvation da direction aaslsida;

B0 — FEO tr'min

tdb Dessemer les 2 éurous at ajustar le rdglage de réghage
o dlévation da rdgitra eh faisant glisser le corps duy néca-
nisma de commandes d'élévation da régime. Blkeguer e
rmecamisme om cormrmande d'élévation de régime svec las
2 dorous,

el Ramenet ie wolant de direction an position de ligne droita.
Tourner ensulle e volant de drrecticn de la pasition da li-
gne drgite 3 fond wvers 13 gawche au vars la droite et wari-
lier do nouveay le régime J4'éldvalion de rafent.

Mt Ramener le volant de direction en position de ligae droice
&t wvarifier que Fextrémité de la tige duy meécanisme de
commande d'alevation ge régime ne rguche pes e levier
d'aléavation da ragima.

igl  Varifiar gt ajuster la régimea d'élévation de ralenti de 2fi-
matisaur.

IVair stapy 2 daps 'inspection at ["ajustemeant du ré-
gime d"alavation de climatiseur)

REMARGUE: Aprés I'sjustament du régima d'dkvation
dw ralenti, toujours viwitiar le regima d"dlvailan da clime-
TRaur,
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Wiz de réglaga d'éEvaimn da rakenti

Jdfaphripgmes

) g Type urigue (8 T)
) diaphragine
Daplacar
dorubibe (AT e

INSPECTION ET AJUSTEMENT DE
REGIME D'ELEVATION DE RALENTI
DE CLIMATISEUR

1. CONMDITIONS INITIALES

{al Moteur i ls tampératura de fonctiannament nocmale

Iby  Filtra & air installa

Il Tous les accessnires arrdtss

Id} Toutss les lignas de ddpression carractamant connactess
lel Jeuw aux coupapas corractement raglé

Ity Celage de I'injection comectament réglé

gy AT
Boite de vitaeEes au point mart
bt MIT:

“Wolant de diraction an position de ligre droite

til  RBgime de ralanti comactement régid

i MT:
Regime d'dlcvation de ralenti de direction assistée correg-
tement gl

2. RACCORDER LE COMPTE-TCURS

3. AJUSTER LE REGIME D'ELEYATHON DE AEQIME DE CLI-
MATISEUR

)l Metire Ie moteur en marche,

sl Enclencher le conracreur dy climatizeur ey régler cette po-
gt
= Contacreur ge soufflerie syr HI
L Levier da commande d'adnmssion d air sur RECIR-

CLLATED &R

- Levier de gommends d écoulement d"air sur FACE
- Lewier da cammende de termpératura sur COOL

1ol Warifiar le regima d'élévation de ralenti,
Rédgima r|:l'|5n|i'||r41|ti:|r| do ralantl da climatizaur:

775 — BSQ trjmin

(il Desserrer Ie contra-&crou Bt ajuster le régime de rdglags
d &gl de ralenti an tournant la vis da régiage de ra-
gime d'éldvanon de ralent.
Efovruer 1a vis de réglage aves e contra-&orou.

(e Dégenclencher ke Ccontactour de chmatbsswr, pus o -
enclencher & vérifier do nouvedu e rdginng d"Elévation de
ralenti,

(T Deésanclancher la contactaur de chimatlseur et vénlier que
[Faxerdrnrd de o bge do macarmsme de commande d'dlé-
walion Jde ralents ne tauehe pas e ey 4 SlEvption da ra-
e,
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COURRQIE DE DISTRIBUTION
COMPOSANTS POUR DEPOSE ET REPOSE

sanz Systama EGR avet Syatéme EGH
Ensgmibly do tuyau d*admissson j
Suppant da .
Tuwau - *
d'sdmission T ﬁ"j soupans EGR
. *"-'{:.sb—i—“ Jairt
Flaxikls 3 2 - 9 "
daprasaion b, " prm
# Jodnt

_ Ienlarsur de
% Uy g @dmdssinn
1

Chaullaga . ————"
o’ drnisalon 4 Jpine

: - RS Flexitale de dépression
b e Jimnit R Lot Sypstdrne EG R
’ Flextbile & dépression -
laver Sysigme EGR) e s B
Clavctte de fixation de poue ———————&

Bride (awss Systéme CGA) !

Foaalee e sistrabidTionm -
H'urbre & codnaes BIE 1 @'

Hondelle Lisaa

Poalle IntarmeamuruﬁL -
. I-_'_

TeAdewr Je caurrgie e
e dus1eibUuTion o L

Poudie da digtmbutien .- .
d’arbre 3 camas M*2

Brrde MO Q
Cowverche de cowrnia
de distribution
Rondelle o7 dna e I

e = Y
N N\ L
Finxible A gfpression .- . . _ .3 T A J,]
j‘"{ RN Aondelle ¢ dtanchéine
o = v andelle ¢ dcpnchéi
Bride ———. "2l i . :

§ Rarudelle J dtarne:hdilg

Rirndedls o EnanrhEie

laalataLr

# Puce non-rdutibsable
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COMGEIL:  En ¢as de remplacement da courtoia de dirgs-
tion avant gque e Wmoin d'avertissamant de caurroie o
chstribution e g'allume M Emein $'allume  apros
100,000 K de conduite), toujorrs réinitialisar e comp-
teur de courrgig de distnbution du compteur de vitessa i
ZEra,

DEPOSE DE LA COURROIE DE DISTRIBUTION

DEPGSER LE COUWERCLE DE COURRDIE DE DISTRIBL-
TION

Daconnecter le Flexible & dépréssion des 2 brides sur le
couvercle de caurrpie de distributlon.

Deposer les 3 £lips.

Cdpoeer lea 3 bouwlong, las 3 rondelles d'danchéité at le
couvercle de caurraig de distnibution, e [ont et Fisola-
taur.

PLACEA LE CYLINDRE N°T ALl PMB/COMPRESSION
Tournar la poulia da vilebregquin dans le gens des aiguilles
d'une montra 8t aligner les margquea de diatribution des
poulies da distribution d arbre 4 camea N®1 at M72 avec
les marques PMB.
REMARQUE: 5i [4 courrpia da distribution est désanga-
gha, Iw Rt d"avoir la poulle de vdebrequin 3 un angle in-
corret peut provoequesr un confact entre fa téta da piston
&t 12 1dte de soupaps larsque ["on retire la poulia de distr-
hutlon d'arbre & carmas {dtape 8}, ca qui provogua das
dommages. Towours ragher la poulle de vilebrequin & 'an-
oe camact._
DEPQSER LA CAOURROIE DE DISTRIBUTION
CONSEIL:
. Rautilisation de 1& ¢auergie de deztribotion:
Tracer une flache de direction sut la courrgia de dis-
tributicn [dans le 2ena de la rorgtien do moteur] et
tracer das sepéras d'slignemeny sur la cowurrgie da
distribution et aur les poulies de distnibution du vile-
bBrequin.
*  Lart du ramplacemant du tendaur de courrcie de dis-
tribution seul:
Paur gviter I'engrénement de Is poutie de distribotion
¢t de la courrcie de diatribution, an fixer une avac
une (icels,
Altgrnativernant, dassarar e 2 boulons at las déposer
s qué ke tandeur da coumrcie de distribution.
Dépnsar la courroie de distribution.
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OEFOSER LA PCAULIE INTERMEDIAIRE
A Iaide d'une ck hexaceve da 8 mm, déposer e boulon
de pivot, la poylie wrtermadiaire at la rondel e lizsza,

DEFOSER LA POULIE DE DASTRIBUTION DE YILEBRE-
QUIN N2

Dépager leg 4 boulons, Ie brde N" 2, la poulie 32 distribu-
tigr e 18 bride W1

DEFQSER LE CACHE-CULBUTEURS

Wi kg $tapes 2 ou 3 et 11 dans la diposs de Sulages]

DEPOSEA La POULIE DE CISTRIBUTON DE VILEHRE-
QLN N™1

Tourner lagatameny 13 poulie da digeribution d’afbre 3 ca-
mas dans le sensd inverse des aiguilles d'une maontre et
maeintenir la paruon ge téte de clé hexagawe de arbre &
cames aved ne 12, gt deposer le boulan et la pobla s
distribuaticn,

Ddposer g poulie de distribution a Vaide da "oubl S5T,
SET Q049E0—40010 (298951 — 030310, 093562 — Dok i,

pO9L3 - QIQZ0, 09554 - 04010, 09985 -(MOE0
Deéposer |g clavetis da lixation.

INSPECTION DES COMPOSANTS DE
COURRQIE DE DISTRIBUTION

1.

INSPECTER LA COLURRQIE DE DISTRIBUTICON

REMAROUE:

- Ne pas tordre, Wrsader ou retaurner la courroie dy
distributiat & ["enyars,

«  Ne pas lawsser & courroig de distribution venir en
contact ave: de rhuile, de 'epu ou de la vapaur.
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+ MNa pas utiliser la tensiaon 4¢ 13 courrcie ge distribu-
Lan dors de 'installation ou dd eglrait du houlan de
mortage de [a poulie da distrlbuvon d'erbre & c3-
Mig%

Sl w o des défaurs comma indgoé dang Uillustratian, ve-

ritier les points swvants:

Séparation prématures

. Wartiar 51 installation gt corracts.

o Vérifler sila joint de couvarcle do distelbution a3t en-
dommags at 571 ast carecteament mstale,

%1 las dents da |3 Courmdis Sont cragueldes o endomma-

gems, varifier pour voir 5 Farbra & cames ost bloqué.

S'il ¥ & des races dusure ou de craquelures sur la face

de la courrois, véniler podr voor 'l y a des enoches sur

Im £0té du varrou de poulie mermédiane,

3 v & des wvaces d'usura ou de dommage sur un seut

cOd de |3 courraie, warifisr e guide de courraie at |'ali-

gnerment de chague poulie,

S v a des traces d'usure vigibles sur les dents de la

courrgie, vénfier 3i le couvercle de distribution ast an-

dommage, et «Erifier sile jont B correctamant &ta instailé
et 2fil y a dea metidres étrangéres aur les dents de |a pou-
lie.

Ramplacer |8 courrpia de distribution &i ndcecsaire.

VEAIFIER LA FOULUE MNTERMEDIAIRE

Yarifiar visuellarment 18 portion d'atanchaitd do la poohe

intermédiaire pour voir 57l ¥ 2 des fuites d'huile,

Rermplacer |a poulig intermédiaira 51 v a des huites.

Yerifler [ reguolatite de @ rotation de {8 pouhe inkerme-
dlaire
Frf:’r'nniaccr [a paulie imterddsaire 5 pdcessaing.

YERIFIER LE TENDEUR DE COURROE DE DISTRIBUTIGN
Ydrifier visuellament la position d"étanchéitd du tandaur
pour woir 8'il ¥ a2 des fuites d'huile.

COMSEIL: 5%l n"y 8 gu'une frace d"huile mamndee sur
I'tanc héite aur le cdté de la tige da poussair, |a tendeur
est en bon Etat.

Remplacer ia tendaur s'fl v 8 das fuitas,
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I Maintenr o 1endeur des deux maing &t pousser fortemnend
la tge de pousseir comme indigué pour varifier gu'elie ne
Eafalioyee i
Rertpacer & tendeur 5i la tige de poussair bouge.
REMARCUE: N=& gmaixz maintenir & tige da poussak da
tendeur dirkgds vers le bas.

Il Mesurer la sadlle de la tige de poussoir de Fextrémité dy
carter,
Saillms;
240 - 9.8 min
& la zaillle n'est pas comme spécifiaa, remplecer le ten-
dewr,

REFOSE DE LA COURROIE DE DISTRIBUTION

1. REPOSER LA POULIE DE DISTRIBUTION D'ARBRE A Ch-
MES MN©1

12)  RAepaser le clavette de fixation dans |3 qorga de claveaita
da |'erbre a4 camas.

bl Aligner 13 clavette da tixation de poulie avec la gorge de
clavetta de la poulie de distribution et faire glisger la pau-
lie da dietribution.

Itt  Reposar temporairemant la boulon de poule.

i Baimanr @ portion de tite de clé hexacave de IFarbre 3
camps aves unc ¢l at sarrer le boulon de paulie.
Coupde de swmaga; 98 Nom {1.000 kgf.cmi

2. REPOSER LE CACHE-CULBUTEURS
Woir les dtepas 10 ¢t 18 ou 19 dans s repgse da
Gulasael

4. REPOSER LA POLLIE DE NSTRIBUTION " ARBRE A CTA-
MES N©2

tar  Aligner 1a goupille de cognemant sur le pignon d entraine-
ment de pompe 3 njection avec 'onfree de goupills da
cognement de fa brice M™1 2l 13 gotge de goumila de co-
gneament de la poylie de distributeen.

andegs se (b} Reposer la bride N°1, lp poulie de distribution at la brida
- ! ] %2 avaec laa 4 boulons.
:i:l!iaua-.-e-_ ¥ I, Couple da gerrapga: 31 Nom (315 kgf.cm]
ag Bmm - po Jolet T ) 4. REPOSER LA POULIE INTERMEDIAIRE
'*- L @‘ i‘ 1al A FMaide d'une cle hexagave de 8 mm, reposer la roncdella
: * lrisse et la poulie intermedizire aves l& boulon de prvot

1 Coupla de garrage: 34,6 M.m {360 hgf.cm)
thl Werifigr que le support de la poulie bouge régulieramernt.

=ail?
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FLACER LE CYLINDRE N°1 AU PME/COMPRESSION
Wasifier que a marque da calage de la peulle de disthbu-
tion de I"erbre & cames N™ 2 sat bien alignds avec la mar-
que de FRE.

REMAROUE: Ma pas toumnar fa poulis de vilebreguin.
Les t8tes de sgupape cogneraiant condre b haot du pis-
on,

Aligrier la merque de talage de la poulie de distribution
d'arbre 4 cames M®1 aved |2 margue PRB.

REPOSEA LA COURRDIE OE DISTRIBUTICON
REMARQUE: Ls moteur dait Atra froig.

CONSEIL {Réutikganen de |z counoie da  distriby-
tionk.  Algner lea peints marqués pendant |a dépose at
reposer la courrcie de dlistnbution avec la ke dinigae
danz le sars da la rotation du motewr.

Eliminer touts trace d'hyile ou d eau sur ks peubes, el las
qarder propre,

REMARQUE: N mzuysr que bas poulies @ ne pes UtEser
de prockdt de nettoyage,

Haposer | cousroie da digtrtbution sous tension entrs les
pouires da distnbotion d arbre & carmes W71 er N2 2.
FLACEH LE TENDEUR DE CQURRCE CF CHSTRIBUTION
A I'aide d”une prasse, enfoncer Mniement |a tige de poes-
swir 8n utilizer une force de 881 — 8307 N {100 —
1,000 kgf|.

Allgnear les orifices de la tige de paussoir st du carer,
falrr pazzer une ¢4 bexacave de 1,5 mem par les odficas
pour maintenir la pesition de fixation de 1a tige de pous-
Ser,

Reldcher Iz prasse,

REPOSEA LE TENDEUR DE COURROIE DE DHSTRIBUTION
Repaset tam porairement & tandaur de coyprdia de distr-
butign avoe las 2 boulons tout en poussant la poulie intar-
médiare vars |a eourrgie de distribution.

Sarrgr altamativernent lgs 2 boulans.

Coupla d¢ serraga: 13 M.m {130 kpf.cm)

Dépoczer [3 clé hexacave de 1,5 mm du tendeyr.

WERIFIER LE CALAGE DES SQUPAPES

Tourmer la poulie da vilebrequin dans 1s sens deg Aiglilles
d"une moenfre &t varfiar que ¢haqus marque da calage de
poulie s"aligne avec les margques FIWMH.

Si las mamues ne sTalignent pag, deposer la courroie de
disinbution £1 18 reposar.
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REPQSEA LE COUVERGCLE DE COURAGIE OE CHSTRIB-
THN
Retirer tout reste d"ancienne garniture (FIPG],
Appliquer une aarniture d étanchaite sur la retenue de ba-
gue d'étenchene d'arbre & cames ef |l couvercle de -
gnon de istribytion comme indiguéd dans 'illustration.
Garniture d "#Hanchdkted: .

N™ da pidca 0BE26 — CHIORD o4 dpalvalen

Reposer INisolateur sur la cauvercle de pegron de distrib-
ton.

Repaser la joint sur le couvercle de courraie de distribu-
tion.

Reposar 18 couverclg de courraie de diztribution gwec lea
& randalles d'atanchéita, les 3 boulons et lea 3 clips.
Reposar |z flaxible a dépression au=x 2 brides sur le cou-
vergle dg courrnie de distribution.
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PIGNON DE DISTRIBUTION
COMPOSANTS POUR DEPOSE ET REPOSE

sans Systame EGR avac Systeme EGH

Tuwyau
d' admizsign

Flewbte a
depraasion
#* Joint —
Chpiffage . A
d‘admiggion #* Joint - .

g

Engarmble da tuyau d'admisenn

A
P spupapBR

Fi
’@jf__l Janr

@

Isolareur da
pyyau ' sdrnigzicn

(-1 "H
' . Poulie de
'_ pompe & B3y

1 r.—

Yenhlatéur

d'envtrainament
Clayvatna da Hzanon o8 pouka

Poulie dr chstribution e
drargre & caned b7 @F"
Bride |avec Sysiéme EGH|

Rondaile lisse

Frukie Intermemalrawé -
N TRl L

Tondeur dp CowTHE ° -

oa distribution Pt
o

Poudia de distribution &
d'arkra g camag M

Baide W22

Couwercla de cawrraia
oo distribution

Brdo .. "cp(

Flgxizie a dédprassion

# Pigce non rdutilisabin

Fondedls d' Lennchats —'-—“"'"?@

_—
-rT

"+ Flexible 8 dépresdion
™ lavec Systame EGRE

r
1
1
1
1

Courroie de# clistributicn |

Jonk
T 1zalatenr

-2l - -~— Aonaelle d'atenc haite

“Rondelke d'dtarchdite
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RAatenua da b&gua
d'aranchsbtd ' arera
3 ames

% Bagus o'Etanchdite —-@r ,

d'arbre & camas

Isohatee d6 Blae-cyladees M2 2 ;

Figron " erstrainedsenr ;

de gompe b injoctlon -

Aguiement de pignon _

d’entramement do pampe: ek i
. O 1

3 injoctian

———————— 1

g%
# Joint torigue

1
Pignan de distribiuticsn
R wiletwedquin

Figron g arbrg
d’enfalnament
da pamipa 8 hijda
1
Fignon '
i11|ﬂ'm|&diai.1'|!

Plaque da bum-a

%

@7 Arere de pignon

intarmidiaira

I
|
|
| a-'
1
|

-
-
- -
- -
- -
-

-7 & Hague d'&tanchéing de
- pEfan TR ATre il
de Dorrwe & mijes: Dan

* Hapgue 4 2rarnchéte avant
e wiledregquim H"“'m_
T

Foulim de wiabrequin

r
I

]
.
1

F————————————
. R

Couwercls o pigreon
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Birlcie

Pampe 4 déprassaon Tuyau d'huile

Em_———_————
L

¥ Figco non regtilisable
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DEPQSE DES MGNONS DE DISTRIBUTION

DEPOSER LES COURROIES D'ENTRAINEMENT, LE VEMN-

TILATEUR, L'ACCOUPLEMENT LIGQUIDE ET LA POULE

DE MHOMPE A EAL

[(Volr I"étewpa 2 dana la dépose da la ppmpe & sau dans la

sysidme da rafroldinsamant}

DESSERREA LA POLIE DE VILEBAEQUIN

Desczerrer le boulon de poulie & IMakda de Fouril 33T,

SST 0213 —-58012 |30201—-08131, 3111150845},
08 330 — 0002

REMARCLE: Sile courroia da distribution axt dédsenga-

gée, la falt davoir la poulia da viebraguin 4 un anghls n-

cOrrgct peut provogquen un contact sntre b tdte da piston

at la téta de aoupape lorsgua F'on retire [ paordie de gia1ri-

buripn d"arbra A camen (Gtapa B dans I8 dépose de cour-

roia de distribution), ce qul provogqua des dorerTeges,

DEPOSER LA COURRCOIE DE HSTRBUTION ET LES FOU-

LIES

[Voir les dtapes 1 & 7 da |a dépose da cowrom da diir-

bastion)

DEPOSER LA RETENMUE DE BAGUE D'ETANCHEITE

'ARBRE A CAMES

[Voir ["ataps 14 dans 1a dépoze de le culasse)

DEPOSER LA PQULIE DE VILEBREQUMN

Dédposar e bouton de pouhe et la rondelle lisse.

REMARCUE: Neg pa3s tournar la poulia da vilsbragumn.

Les thiag de soupape cognerakent la hout du piston.

Déposer la poulie de vilehreguin 3 I'gide de | outil S5T.

S5T 09950 - 30010 {09951 — 0EQ10, 03352 — 05014,
09953 — 05010, DIVSI—0S0Z0, 08G54 —05020)

Dépgzer |2 joint tefique de la poulie de wilabreguin.

DEFOSER LE TUYALI D'HLUILE

Déppaer les 2 boulons de reccord e1 les 4 joints.

Déposer le bouton et le tuyeu d huila.

CEPOSEH LA POMPE A DEPRESSION
Déposer les 2 dcrows ot 1a pormpe 4 dépression.
Déposar la (oint torigque
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13.

REPDSER LE COUVERCLE DE PIGNON DE DISTRMELU-
TION

Déposer les 14 bouions, |a bride &t le Suppart,

Dégager la couvercie de pignon disubution,

DEPGSER L1SQALATENR OE ELOC-CYLINDRES N2

DEFQSER LE PIGNON D'AREBRE D'ENTRAMEMENT DE

POMPE A HUILE

Depoger le pignon o arbre d entrainement & |'aids da ['ou-

til 55T

S5T 09960 —ArQ10 09851 — 04010, Q9953 — 04010,
094963 — 04010, 09353 —04020, 09964 — 04010,
03355 — 04060

VERIFIER LE JEL OE BUTEE DL PIGHNCHN INTERMEDIAIRE
A I'eide d"un comparateur 8 cadren, mesurer le jeu de bu-
=10
au de butée standard:

G055 — 0,15 mm
Jau da butés mazimuom:

O, 30 rivs
S le jou de butéc &5t supdrieur au maximumm, remplacer la
plague de butéks, S5 nacassara remplacer & pignon inkare
madiaire at/ou I'atbee de plghon inuymacharte
DEPCSER LE MGNON INTERMEDIAIRE
Déposer legs ¥ boulons et 13 plagee de butés,
A "aide de ["outl S5T, tournar K pignom 4 entrainenent

“de la pompe & injection dans le sens des aiguilles J'une

AONTTE u) dang 16 seng nverse des alguilles 4 une montre
ot déposer e pignon intermédiaira.

S8T QA9EC— 10010 {0362 — 01000, QG —0070M
Déppsgs I'arbre de pignon intermadirire.

DEFPDSER LE PIGNOUON D'ERTRAMNEMENT DE POMPE A
INJECTION

Dassemar i"dcrou de pignan & I'aide da I'outil S57F.

S5T 09980 — 10010 (09382 — 01000, 03963 00700
Oapaser |'4ctau da pignan at la joint torkgua.
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Déposer e pignon d'entrainement a I'side da "outil 23T.
S5T 09950 — 60010 (09851 —05010, 09952 —05010,
Q9953 — 05010, (9364 — 05020

DEPOSER LE PIGNON DE DISTRIBUTION DE VILEBRE-

QUIN

Deposet e pignon de distribution 3 'aide de I'awtll 33T,

ST 93950 —40010 09351 — 04010, 094952 — 0400,
09993 — 0010, Q853 —04020, 05554 -04010,
QYIS0 —0E0EQ)

VERIFICATION DES PIGNONS DE
DISTRIBUTION

1.
|&]

s}

I

VEAIFIER LE FIGNON INTERMECHAIRE
Mesurer le diamétra intérieur du pignon intermeadiaire
I'aide d'un calibre de cylindrg,
Dimrndtre intérisur du pighon intermédiaira;
45,000 — 45.025 rn

hMesurer le diametre e "arbre de pignon intermédiaire &
I'aicde d'un micromitre. '
Dizrrdtre da |"etbre de pignon Intermédiairs:

44,950 — 44,375 mm
Soustrare g mesure du diamétre d'artwe de pgaon inter-
migdlaire de la magure du diematre intériewr de pignan in-
te mnédi pire.
Jeu de lubrification standard:

0025 — 0075 mm
Jeu de lubrificeation maxdmum:

0,20 mm
5i le jeu o5t supérigur 3 |3 valeur maximum, remplacer |8
pgnen el 'arbre.
VERIFIER LE ROLLEMENT DE PIGNON D'ENMTRAINE-
MENT DE POMPE A INJECTHON

Wértier qua la roulament n 850 i MJGUewWX Ni usE.
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3. HAEMPLACER LF ROULEMENT DE FIGNON D'ENTRAINE-
ﬁ. MENT DE POMPE A INJECTION 51 NECESSAME
! A. Déaponser e roulamant
Déposat g roulemant 3 |'aids de Fautll 35T,
'-.l S5T 09950 — 400740 (08951 — 04010, GD952 — 04010,
Ecrou b= pignon 035953 — 4020, 095954 04010, 09950 — 040404
A'amic ARyt
l.‘iq [EALTE R ]
INjACTER
FrEIq
B. Hepaser la rulament
Enfoncar un roulement mcul 3 'ande de Poutit 35T et
d'une prassa.
ST 09214 16011
L
Pigrigal 3 S| bullon dw viwbwwquin 4, VEAIFIER LE BATTEMENT DES PIGNONS DE DISTRIBL-
& pEgmon wlermeiee re TION
(at Reposer les pignons.
by Mesurer e bartement & I'aide d'un comparateur A cadran.
Battavent de pignon standard:
0405 — 0,16 mm
Baltement da pignon meximum:
Q.30 mm
Si le bartement de gignon ast supdrielr A |a valgur maxd-
mum, remplacer les pignons comme un &rsenble.
(ch Dépoezar lag pignons.
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AEMPLACEMENT DE BAGUE D'ETANCHEITE
AVANT DE VILEBREQUIN

CONSEIL: Il ¥ 2 deux mdthodes [A et B pour remplacer
la bague d #lanchéitd, camime suiL

AREMPLACER LA BAGUE D'ETANCHEITE AVANT DE V-
LEERECIUIN

Fi Ir couvarcle de pigron de distributon &s7 dépoad du
Bloc-eylindras:

A asda d'um taurndves ot d'un martsad, sxtraire la bague
A ErAnGhEiTE &0 T3 HIANE,

A Falde da 'autel 33T et g'un martead, anfancer une nou-
velle bague d'éanchiud en tapotant jusqu’d ca qua Ba
surface soit 4 a8 aved g rebord du couvercle de pignon
da distribution,

GET 03233—7B010

dppliquer de ta graizas polvwalente sur la lAvre de la ba-
Jue 4 étanchditd.

Si k8 couvercle du pignon de distribution a5t en glace sur
Iz bhloc-cylindraa:

Déposer la bague d*étanchéitd 4 |"arde de I"ootil 53T,
SST Q2208 — 10010, 03350 -50010 (09953 - OS0F0

Appliquer la graisse polyvalente sur la lévre da la nouvells
bague d'étanchéite,

4 "aide de Mool 35T ef d'un marteau, enfoncer Il nou-
valle bague d'étanchéité en tapotant jusgqu’d ce que 53
surfach sait a res avec le rebord du couvercla e pREndn
de diatribution.

55T 09223—7B010

REMPLACEMENT DE BAGUE DETANCHEITE
DE PIGNON D'ENTRAINEMENT DE POMPE A .
INJECTION

CONSEIL: N ¥y a deux méthodas 1A ¢L Bl pour remplager
la bague d'atancheE lE, comme suit:

REMPLACER LA BAGUE D'ETANCHEITE DE FIGNON
C'ENTRAINEMENT DE POMFE A INJECTION

S v couvaree de pignon da distribudinn 93t déposd du
blac-cylindras:

& ['aide d"un tourfsyis et d'un martead, extraire |8 bague
d'étanchditd en tapolant,
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b Al'aide do 'outil 35T ot d'un maricaw, enfoncer une nEw-
villn Dagee d'etanchéng en tapotant Jusgu’a o8 Jue 3a
surface saln 3 rag avec & rabord du couvercle Jde plgnon
de distrinution.

S5T 09214-T6011

wl Appliguer de la gralsze polyvalants sur la lkyes 48 13 Da-

gue d' dtanchénd,

B.  %ilw couvercie du pignon de distnbuticn ast an place Sur
l& Blac-cyllndoes:

(3 Découper la v de |a bague d'&tanchditd & Paide d'un
couteau.

[hi Deégager la bague d"atanchéita 3 ["ande d'un {ournavizs,
REMARDOLUE: Falre aftenticn & ne pas endommeager la pl-
agron d'antrainamant da Ia pompe 3 injpctlon. Enfourer
Faxtrédmita du toumeviz avac un ruban.

icl  Appliguer da e graisea polyvalente sur la léwvre da |18 ba-
gue d'étanchaits.

id} A I'sida de I'potil 35T at d'un martesu, enfoncer la nou-
velle bagus d'etanchéitd en tapotant jueQu’d ca que sa
surface soit 4 ras avec iz rabard du couvarcle de pignan
e destribiutar,
55T 09214 76001

REPOSE DES PIGNONS DE DISTRIBUTION

1. REFOS3ER LE PIGNCN DE DISTRIBUTION DE VILEBRE-
- QuIN

tal  Placer le pignon de distriburion avec la marque de celege
dirbgda vers "arridre.

tbl  Algner la clavette de fixation awr le wilebrequin gvec la
gorge de clevette du pignon ¢a distribution.

(o) A Iaide de I"'autil 55T at d'un marteaw, enloncer l& p-
gnon da digtribution an tepotant.
55T Q8273 — 000 0

2. RBPOSER LE PIGNON D'ENTRAINEMENT DE PCMPE &
INJECTION

[ay Adigner la clavette da fixation sur 'arbre d antrainem=snt
aver |lg gorge de clavaetta du pignon de distribation 41 re-
poeer la pignon d entrainement.

(B] Repasar un juint torigue feuf sur la garge du pignan o’ en-
trainament,

(c} Feposer Fecrou de pignon.

idi  Serrar |"&grou dé plgaen 4 1t e Mool 53T
S5T 08560 1007308982 .. 010040, 089632 00700
Coupla da sarrage; 98 M.m [1.000 kgf.cm)
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REFQSEA LE FIGNON INTERMELDIAIRE

Aligner les arilicea de boulon de |'arbre de pignon Inter-
médigire 2t Jdu blac-cylindres et repozer ["arbra de prghdn
intermdigire.

A I'gide de I"gutil S5T, toumer & pignon d'antraloarment
de la pampe & injection dans le sana des aiguilles d'une
rmantee o4 dang e sens inverse des aiguilles 4 'une manire
&t alignar laa marques de calage "“3°7 at "4 du pighon in-
ermddigire aves lg marque de calage '3 du pignon de
diztribution du vilebrequin et |8 marque de cakage 4" du
pignon dientreinement de la pompe 3 injactitn, raspact-
warment, et engrenear l2s gignons.

S3T O996E0— 101 0 (08862 —01 000, 05963 -- 0O I
Reposer la plaque de butde avac les 2 boulons,

Coupla de sarraga: B8 N.m [824 kygf.cm)

REPOSER LE PIGNON O'ARBRE O'ENTRAINEMENT DE

FOMPFE A HLUILE

Aligrner |a clavetta da lixation sur l¢ vilsbraquin avec fa

gorge de clavatte du pignen d’arbre d'entraingment.

A Vaide de Founl 35T at d'un Mmarmeaw, enfoncer e pi-

grion d'arbre J'entraimement,

S3T 0B223~00010

REPOSER L'IZOLATELR DE BLOC-CYLINDAES N™2

REFOSER LE COUVERCLE DE FIGNON DE DISTRIEU-

TION

Elrenrer s régicdus de I'ancienne garniture (FIPGE et taire

artention & ne pas laisser tomber o' huile sur la surtace de

contact du couvercle de pignon de distribution at e bioc-

cylindras.

L] A Iaide d'une leme de reaair et d'un grattor & jomt,

' sliminer les résiduz de "ancianne gamiture |FIFGI

des surfaces da joint et da la gorge d'dtanchél b,

=  Bian nattoyar tous MBS composants pour ghinmingr
taut résedu lAcha.

& A |'gide d'un solvant sans résidu, nettoyesr les deux
surfaces 4 &tanchas,

Appliquer de |a garniture 0 atanchaitd sur 1 couvercle de

pignen de distribution comme indigué dans Millugirgtion.

Gamitura o' StAnchdits;
NY de pigca 05826 — 00080 ou dquivelent

+  Poserun gicleur qui 3 &8 coupd aved uneg guvanure
de 2 - 3 mm,

* Les putces dowvent ftre agsemblées dame les 5 minu-
tas de |'application faute de quoi 13 gamiture doit
&tra rellvds ot rdappliguEs,

*  Retirar immadiatetent f2 grcieur du tube et reposer
% capuchon,
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13.

Reposer 2 couvercle de pignon da destribution, la bride et
I8 support aved les 14 boulens,
Couple do sarrage:  19.6 M.m (200 kof.om)
COMNSEH: La longueur de chaque bBoglon est indiguéa
dang I"iliugtrarion,
Lengusur de boulon;

A 29 mm

B 20 mm

REPOSER LA FOLLIE DE VILEBREQUN
Repaser un joint torique neuf sur la gorge de poadie du vi-
lebrequin,
Algner [8 clavette de fixation sur le wilebrequin avec I3
qorge de Clavetta de la poulig de vilebreguin,
A Fade de 'autidl SST et d'un prarteau, enfoncer g poulia
de wilebrequin en tapotant,
SET 04214 —80010
Reposer tempargirernent la rondelle lizge et 'dcrow de
poulie.
AEMARCGLUE: NMNs pas tgurnar la poulla de vilabreguin.
Les tias fda squpape coonaraiend conirs la hedt du pis-
ton.
REPOSER LA POMPE & DEFRESSION
Repoeer un joint tarkque neuf aur la pompa a dapression.
Repoeer |a pompa a dapression avec las 2 Acroue.
Coupla da sarmaga: 39 N.m (400 kgl.cm)
REPOSER LE TUY AU O'HUILE
Repoear le tuyau d'hule aves le boulon, las 2 boulons de
raccord 8t les 4 juints mauts,
Coupla de sarraga:
Boulan
19,6 M.m (200 kgl et
Bowlon de raccord
18 N.m {185 kgf.cmi
REFOSER LA RETENUE DE
O*ARBRAE A LAMES
(Voir I'dtapg § dans la rapaes de la culases)
REFQSER LES FULIES DE DISTRIBLUTION ET LA COLUR-
RDIE CE DISTRIBUTION
IVgir laa dtapes 1 4 1{) danz la reposa da la cowroie de
distribhutlon)
SERAEA LE BOULON DE POULIE DE VILEBREQUIN
Sarrar écrou da poulie 3 I'ade da I'outil 55T,
S8T 09213 —SB01 2 (90201 — 08131, 311171 - 50845,
Q8330 — 00021
Coupls de sarraga:. 430 M.m [4.400 hgf.cm)
REPDSER LA POULIE DE POMPE A Eal), LE VENTILA-
TEUR, L'ACCOUPLEMENT LIGUICE ET LES COURROIES
O'ENTRAINEMENT
(Wair I'8#tape ¥ dans |a rapoae da la pompe a a&u dans
gyatéme de rafroidiseament}

BAGUE D['ETANCHEITE
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VRN~ AP,

gﬁ?&nlatém de

]-cr:-llar:tau.r
d' sdrrissior

Arida

Bade

d'étapchdits -

Flazibla de ddnvaman -::I'eau—)ﬁr
.JI Enzembde de tringla- - !
d'accélérmnur -.

W--..

Connmctaur da captawr de positlon
de pagillon das gaz {AsT|

# Fidgrcn non-rdutifisable
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Tuyau de Fuite da gezlaur M™1

Cacha-culbuters o M ‘
' % Rordelle o grenchéte - '

Joany

* Jaoinst

x 1
Engambla de chapesu de pallar
d'ebre & cames, Sulbutewr de
soupane, bride de support da

Gickeur d'irjaction

& Fairt de
giclaur o gxer di culbLTELT ! aLpport
. . | -
: Paliar 0 arbra & cames : da gH:_IIE!u-r
| Claus e de —T— Jeant tafiqua
figmyion de poulle 'E"_‘—ﬁ——t Gitge da
Falicr o' arbee & carmeaes - - - - T gie:deur
-
-
Z ol
Am g da baxgua BRpyren di
d dtanchiand 1 arbng MaNEUr srikre
LT i
Lulazse

e A
o tancbeiate -

d’arbré b cames g

- il
e, L
istrlugtion
d'arbra & @}’@

camgs M*1
Rondeile lisas &, ﬁ

L
Foylin @ "'.I :I'
inbarmadian e i} %J
o ‘C“:l"-"‘ﬁf e
Tandeur de=. R
cayrroin e
digrnbution 9

Flexible de dérivalinn
d sau
Ide pormepe 3 injectiont

# _lnint de culasse

Randelle
o' eLanehetd

e

[Comiwlrche de
g rrom da
digtnbuticn

Randeila — Lo
d'grancheéita el
e B Rindsile
drEranci®in

— - Courrgie e disinibuTion

|soduteur

[

# Pigcp non-réutilisable
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Engemble de capuchon de paller d'arbra & cemes, axe de culbutaur de sbupage, bride da suppart de gicleur Bt
antre ¢a fulbuteur

—_—r——

Bride de support de gicleur

Capchon e
palr Jarhre -

Axe de culbutely
e spupape

—er— Arkae da fplGulEur 40 soupags

pE======"=7
]

T

ci%— Font de scupapna

Ly
E; b pemilooe de clawetage

| &— Retenue de ressort

|
|
': '-—Hﬂiﬂﬂl't de sowpape
!

) @— Sitgo de rogzart l
| B——— # Bague d'atanchats

i} B
A Monskar da _;_D = 3

(LD
alalpanE

Frnsembde de [urbocamprassadr ot
collegieur d' EChapaament

Calleeteut & dehappernent
arvigra

Caltacheur Bague
A"dchappament

w Captaur da
TEmpMiraturg

1 I
' ¢ mau
kﬁmpape

Turbacomprogaa-dr

& Pwz¢ ron-reatilresabla
* Figce gra-pnduite
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avae Syzidme EGR

1 LRA

A
Flexible &

AR
A .L;? ey

™=, Q.
Flaxible &

Jépragsson

Pt

DEPOSE DE CULASSE

VIDANGER LE LIQLNDE DE REFROIDISSEMENT DU MD-
TEUR

avec Sysrdme EGR:

CEPOSER L'ENSEMBLE OE TUYAL ¥ ADMISSION
Daconneciet les 3 FAesibles 8 dépression du tuyau & dé-
prasson sur le collecteur d*admiasian.

Déconnecter la flaxible 3 dépression das 3 bridas aur le
cirverce de courrgie de distribution et fa flable de rede-
Al dee carburant.

Déposer les 2 houlons at le gupport de soupape EGR.
Créposer lgs 2 &crpus maintenant I'adaptaleur de SeUpaps
EGR au codbenteur d'échappement.

paser les 2 boulons st s 2 dcrous rmanensnt e
tuyay d'agmizneon gu collecteur d"admission,
Odconnecter la tuyeu d'admission du flexble d’air, er dé-
poser Mengemble de tuyau d'adrasson, les 2 joints et
Fizolgteur de tuyau d admission.

agng Syatéma EGR:

DEPOSER LE TUYALU D'ADMIESION ET LE CHAUFFAGE
D' ADMISSION

Cécannecter la flexibie a dépression du tuyau & dépras-
sion sur le collectaur 4' sdrmisslen.

Dépoeer le boukos, et déconnecter Ie cibla de mases da
culasss.

Déposar ks 3 boulons et les 2 écroug.

Décaonnacter M tuyad d admizsion do flexible d'air, et dé-
poser e tuyaw d'admission, e chauifage d'admisswn, 65
2 jmra s et lisplateur de tuysw 4 admissian,

DEPOSER LES TUYALIX D'INJECTION

(Walr 3 Slapes 3 et 5 dans Ia dépose daa gichhrs d'In-
|wetion dans le aystéme d alimemaiion]

DEPDSER LE JQELECTEUH D' ADNMMESION

avec Syatéme EGR:

Déconnecter laa 3 Hexibles 4 dépression de 13 pompe 3 in-
jection.

cane Syatéme EGH:

Déconnectar les flexibles & déprossion suivants:

- 7 flaxibies 3 dapression de 1@ poipe d injecticn

*  Flaxible 4 ddprasswen des 2 brides sur le cauvercla
de courtoie de dustributsm
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Floxible de dérivation d'eau —

oy

ral
)

(cl

[al
|

[

(d}

14,

Déposer les B écrous, les 8 rongelles 4" danchets, la col-
lecteur d admiggion et les 2 joints.

DEPGSERA LA SORTIE D'EALL

CMpoeer les 2 EcrouA.

Décannacter la tHexible de dérivation d'eau de la sortie
d'eau, at déposar la aartie J"gruy,

Déposer le joint.

GEFOSER L"ENSEMBLE DE TURBLCHZOMPRESSEUR ET
DES COLLECTEURS D'ECHAPPEMENT

(Voir los atapes 3 4 5, 7 at 8 dans b Jepose odu turbas
comprassma dane le aysiama de tarbacomprasseur)
DEPOSER LES COLLECTEURS DO'ECHAFPPEMENT [
TURBOCOMPRESSEUR

{Yoik I'étspa 10 dans I déposs du bwhocomprasgsie
dans [ systhma da turbocompreseaur]

SEFARER LES COLLECTEURS D'ECHAPPEMENT
Séparer les collegteurs déchampemant avant &L arrigra,
Déposer 13 bague.

Chiposer Ies deux jancs du collacteur d"é&chappement ar-
rigrs a |'aidles de pincee 4 jonc d arrét.

Retirer tous les résidus de jaint torigue des gorges de col-
lectaur d"achappemant arrigra.

DEFOSER LA SUSPENSION DU MOTEUR ARRIERE
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Y
Taemn el

11.

12,
13.

14.

fah
ib)

15.

16.

sl
Ibh

1|

I

17.

18]

ibt

DEPOSER LE CACHE-CULBUTEURS

Deépasar les 12 boulans, les 12 randeiles o sanchaitg, ie
cache-culbutaurs et e joint.

DEPOSER LE BOUCHON SEMI-CIRCULAIRE

DEPOSER LA COURROIE DE DISTRIBUTION ET LES
POULIES

{Wair laz dtapaz 1 & 4 at T dans I8 dépase de |3 couram
ds distribution|

BEPOSER LA RETENUE DE BAGUE D'ETANCHEITE
C'AREBRE A CAMES

Diépaser les 4 boulons,

Dagager 1a retenus de bague d'eranchélts.

DEPOSER LES GICLEURS D' INJECTION

(Yo oz drapaa 4, 6 w1 7 dans In dépose deg gicdguwra d'in-
jacuon dans e sysweme d' almentalont

DEPQSEA L'ENSEMBLE DES CHAPEAUWX DE PALIER

D'ARBRE A CAMES, LES AXES DE CULHUTEUR DE

SCOUPAPE. LES BRIDES DE SUPPORT DE GICLEUR,

L'ARERE DE CULBEUTEUR ET L'ARBRE A CAMES

Daposer les T boulonz [A).

Dessarrar uniforméament et déposer lus 14 autres boulons

en pluzieurs pasees, dans |'ordra indkgus.

Déposer las 7 chapaaux de palier, las T2 axes deé culbay-

teur, las & bridas de support, 'ansemble d arbre de culby-

teur &t les 7 palicrs d'arbre 4 cames supdrieurs.

. Mainignle 85 chaperaux de paller, les axes de culbu-
Teur et 1as brides de support de gicleur installas aves
["arbre de culbuteur,

. Maintenlr [es paliers insérss avec l& chapeau de pa-

lier.
Dépozer I"arbre & cames, 13 plaque de butée at les T pa-
liers d arbrg & canes infériers,
COMSEN: Disposer les paliers dema |'ordre correct.

DEFOSER L'ENSEMBLE DE CULASSE

Décannecter le flexiHe da darivetion d esu {de [ pafipe
A injaction) de la culasas.

Dreseemer uniformament et déposer las 26 boulon:s de |4
culasse an plumBura peacses, dans |'ordre indiqué.
REMAAOUE: La culagzse peut §tre voilda ou craguslés si
gz boulonz aoni deposas dens un ordré nGomast.
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1.

[ak

Soulever la culasse des goujons sur le bloe-cylindres e la
placer sur des Hocs en bois SUr un &rabFl,

CONSEIL: S0 la culasse est difficile & soulever, [a déga-
Ger aves Un tourneyis entre la culasse &1 1e bioc-cylindres.
REMARCUE: Falre ¥tantion & na pas sndommager ks
surfaces de contac da ja culasze of du blac-cylndras.

DEMONTAGE DE LA CULASSE

DEPCSER LA SDNDE D'EMISSKON DE TEMPERATLUARE
D'EALl

CEPDSEA LE PONT DE SOUPAPE

COMSEIL; QOjgsposer le pont de soupape dens Fordre cor-
rect.

DEFOSER LES SOUPAPES

& "aide de I'outil 55T, comprimer la resaart de saupape
et déppaer les 2 dami-lunes de clavetage.

S5T 02202 — TOO20 (023202 — 30010,

L€ posar fa retanua de ressdrt, la ressort de soupape 8t 18
sifge da €cupapa.

CONSEIL: Disposer las soupapes, |=s ressorts de sous
pape, los sEgas de ressart at las redéarugs de redsorl dans
I'ordra corract.

Depoger 1a bague d'dtanchéité en wtilisant vne paire de
pinces i long nez,

INSPECTION ET REPARATION DES
COMPOSANTS DE LA CULASSE

METTOYER LES SURFACES SUPERIEURES DES
PISTONS ET DU BLOC-CYLUNDRES

Taurnas | wilebraquin st amenar cheque mstén au pant
mart haut [PMHI. A IMaide d'un grattair de joint. ratirar
toute 8 calamine de la surface supariaura das pistons.
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Déapasar 1out résidu de point du haut Ju blac-cplindras.
REMARQUE: Faire attantion & ne pas rayer los surfacas.
RBetirar la calaming st Vhuile dés onfices de boulon en
saufffant avac da I'ar comprinné

PRECAUTHMN: So protégar fas yeux [ors da |"utiliaation
de I'mir iortsmant comprrmed.

NETTOYER LA CULASSE

Ratirar lea rdsidus d= Jaint

A 'are d'un grattor de joint, retirer rous les résidus de
joint de lo surface de contact du bloc-cylindres,
REMARQOUE: Fairw attertion & na pas rever la surfece da
cantact du bloscyledms,

Nettoysr (8 lmlbras d'admizglon et d échappament

A "aude d'yne brosse métallique, retirer toutae la calamibe
des [umigras d"adnnission et g’ fchappement.
REMARDUE: Fake attentlon & ne pag rayer |a surface de
contact da Soupam.

Mattoyar lea manchone de guide de soupaps
A |'gide d'une brasse & manchon de guide d& soupape et
fde salvant, nettayar tous lee manchans de gulde de 3ou-

pERA.

Nettoyar Ia culasse
A alda d'ora Drosse soupis e d& Solvant, nettayer Ia
sulasse & fond,
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3. VERIFIER LA CLILASSE
A, Vil 1a plerdité da ta culassa

Are .’ni%-sgﬁ e '!Jt[
e L y S
-':';'_T_";_"_ =z il

Exirenmitd
da liler

1a)

%t

A 'aide d'una ragle da précision droite et d'un calibre
d'epgiaseur, masuarar les surfaces touchant le bloc-
cylindras ef les collactaurs pour vair i silas sant voiléas.
Voile masimum:

Q.24 mm
Li le wpile agzt supérieur A la valear maximum, remplacer la
culagse.

Viwiiar g'd vy a daa craqusuras

A l'aida d'un produit Teintant péndtrant, werifier 5’0 ¥ a
das crequelures dans las lumigres d"admsslan, les Tormid-
res d'chappement at la surface tocuchant ls bloc-
cylindras.

Remplacer la colasse sl alle o3t cragquslés,

VirHiar o boulons de culasse
A Falde d'un pied & coulisse, mesyrer le diamétre axts-
rigar minmum du Ffilat comprmé au point de mesure.
Dlstrelten axtdrlr stanoard:

19,800 — 1.0 mm
Dlamdtre atdrbeis minkmam:

10,55 mam
Si le diamnétre extéricwr egt infarieur & la valeur minimuom,
remplacer le boulon.

NETTOYER LES SOUPAPES

A I'gide d'un graticir de jaint, retirer touta la calamina da
I3 té&ta de eaupape.

8len nettoyer lea soupapas a fond & I'aide d'une brosse
métallique.
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Eputizaaur
de marge

i

/

¥

lal

{b)

Iz

6.
1al

1k

VERIFIER LES TH:ES DE S{HIPAFPE ET LES MANCHONS
DE GUIOE
A 'aide d'en pied & coulisge, mesurer e diamétre ints-
rieur du manchan da guide,
Dlam#ra intdriewr de manchen:

T.010 — 7030 mm

A Paide d'un micromérre, mesyrer le diamétre da la tige
de soupapa.
Diamditra da liga de $pupapa;
Afdmigsian
6.370 — 6,985 mm
Echapparmant
8,989 — B.97% mm

Soustraira la mesure du diemétre de tige de soupepe de la
masura Ju diamétre intérieur du manchon de gukde.
Jou da lubrification atandard:
LT 20 M
0,025 — 0,080 mm
Echapperment
0,035 = 0,070 e
Jeu do lubrification macimem:
Admrdssion
O.08 mun
Echappeme)
.10 mm
Silg jeu est supsriewr & 1g valeur mawimum, remplacer la
scupape et la cuiasse.

YERIFIER ET RODER LES S0UPAPES
Yarifiar Iz dagré d'usure de |a face da soupapa.
Femgiacer la scupapa si la face de sgupape est uséa.
Warifiar |"dpaisseur de marge de téte de soupape.
Epaiszaur de marge standard:

1,09 mm
Epaisseur de marga minimum:

2,83 mm
3i I'épaisseur de marga ast inférieurs & la valeur mini-
b, remplacar la soupapa.
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T —— {ol arilier 18 longuaur hars towt de soupRpe.
: Longuaur harzs tout standard:
Aamiasen
_ 128,85 — 12745 mm
' Lengueur Echappamant
fars taut 126,43 — 127,03 mm
_ i Longuaur hora tau! rmenimom:
Adminsion
ot _é = 126,85 mm
TR Echappemant
128,43 mm
Si la longueur hars tout est inférieure 3 la waleur mini-
mum, ramplacer |18 soupapa.
{d} Varitier la degré d'usure da |"extrémité de tige de aou-
pape.
Li I"axtrémits de tige de soupape est usde, remplacer la
5aupape.
_ ?.  VYERIFIER ET NETTOYER LES SIEGES DE SOUFPAPE
(U) E;'::‘:r:'; a5 tal A Iaids d'une Traise ea carbure § 45, recanditionner les
gieges Jde soupape,
Me retirer gue g quiil faut de mdal pour nettoyar os Sig-
e
h
3 3
. A TS B
P R i T W
Ib] Wérifier la pogition d"asziee de agupape.
Appliguer une fine couche de bley de Prgase [py de
plomb Hane| sur la face de soupape. Appuyer [2gérement
[ soupape contre le sidge. Me pae fgire tourner la sou-
papse.
icl  “énhar le face de soupape at le sidga pour les points aui-

Ek% B8] F1775-

wanrkss

*  5ile blew apparail sur 380 autour de la face de sou-
pape, 'a soupape a4t cancentriqua. Sinon, ramplecar
la soupape,

* 5l Dlew apparalt sur 360°% autaur du siege e sou-
pape, lo gueide ot 13 face sont concentrigues. Sinon,
reconditkrn ner 18 sidge,

¥ Wanliar que la contact du sidge e rouve au milieu
de la face de soupape aves la largeur suivante:
Admizsion

1.4 = 1.8 mm
Echapparmiont
1.8 — 2,0 mm
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; 45"
i 25+
S - =

1.4 — t.8 mm [Admissign}
1.8 — 2.0 mm [Echappomaont|

T —

707 {Admissionl
ES* {Echapperriesl|

mm f.ﬁ.ﬁ
O mm (Echapgemanth

>

B
DT
20 ¢ -

Dewvialon —t

Sinon, torfger les 2idges de soupepe comme suit:
111 &irossse est rop hayte sur la feca de sougape, uid-
lizar tes iraises § 257 at 45° paur comyger 2 Jidge.

(2] Sil'assise e3t frop bassa aur la face g8 soupape, uti-
lisar des fraises a 707 {admission) ou 697 {échappe-
ment] er dB° pour comger |e slge.

il Roder & la main |a soupapy el [2 5ede d@ 3QUpape avec un
compoed abraeil.

{a] Aprés e rodage & 13 main, nettoyer la soupepa =t le sitge
de soupape.

8. VERIFIEA LES RESSOATS DE SOUPAPE
(3t  Mesurer g déviagtion du ressart de soupape & Iaide d'une
Aguerre em gcier.
Dévialion maximum:
2.0 mm
Si la déviation est supdrigute 3 |3 waleyr maximum, rem-
placer la regaort de soupape.

ibt  Masurar la longuear libre du ressorr de acupape 4 |'aide
d'un pied a Sowlissa,
Longuaur libre:
49,8 mm
Si la longuaur hbre n'est pas comme speciliéa, rmplacer
la ressart de soupaps,
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ic]l  Masurar la tension du ressort de soupape 4 la I3Mgueur
installde spacitiée a I'aide d'un appareid d'asza da resg-
5Ort.
Ténzion instedlea:
237 — JHIN 1242 — Z6.8 kgll 4 39.6 mm
Si la tansion installée n'est pas cgmme spécifide, rempla-
cer la recaort de saupape.

EAAITHIK

9. YERIFER L'ARBRE ET L'AXE DE CULBLTELUA DE 2Qu)-
FAFE

(a0 wartwr qua chagque axe de culbuteur toume réguligre-
L,
S un miBuvErnenl seolait sentir, démonier a8t verifier.

(b1 Déposer & boulon 8t démonter les piécas.
COMGEIL: Disposer les pitces démontdas dans |'ordre
correct,

Chapeau de peliar d'arbra @ cameas

Mo 1411 Ha.? (2] Autrag 43)

Mowgue 1 Margque 7 2, 3. 4.5 gu B
Fa3ih ]

Axe de gculbuteyr ge scupape

Ende de 3uppoet

da ﬂil.'.-|Elur el Agngson ‘4p tchappomonc 15

g

PEIZNE

oL -

Meagurer lg digmdire intdriggr de ["axe de culbuoteur & Fai-
de a'un calibre d'épaisseur,
CHamdirs mvidrksur da codbiiaur:

20,012 — 20,033 mim
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i
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Masurer le dimimiétre da I'arbre da culbutaur de soupape 4
I"aide &' o Pusramétra.
Dimmdtre d'arbra;

19972 — 19,993 mm
Soustraire |la mesurg da |"arbire dg aulbulgur e soupape
da la mesure d'axe de culbuteur.
Jeu da lubafication stamndard:

3,019 — 0,067 mm
Jeu da kabrification maximuom;

0,10 mm
Li le jeu ast supérieur a la valgur maximom, remplacet
iarbre de culbutaur et |"arbra.
Ramonter /s prdcas commg indiqud darns Millustrateen.
{Wenr 'dtape B o dessos)

YERIFIER LES ARBRES A CAMES ET LES FALIERS
Viirther 'gvakisation de "arhre & cames
Metrre Farbre & cames en place sur des biocg en .
Measurer ['ovahsation clroulare au klvead du tourillan cen-
tral & aide d'un comparateur & cadran.
Owalaatlon clreylaire maxingm:

O, 10 mm
Bi 'owglisation circulaire ezt supariewre 4 |3 valeur maxi-
mim, remplacer I"arbra & cames.

Verifier las lobas da cama
Mesurar la hauteur da lobe de cama a I'aide d'un micro-
mkre.
Hauteur de bobe de came stendard:
Admission
44,498 = 38,598 mm
Echapprameant
53,734 = 50,834 mm
Hauteur da kot de came mrdimuam;
Adrriizsn -
47 538 mm
Echappaniant
80,234 mm
3 & hauteur gy lobe de carme ast indérieurs 4 la valgor mi-
mimygr, remplacer 7arbra & camss
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ViriFier Ins tourillons d'arbre & canves
Masuret e diamatre da tourilien 3 Uaide d'un micromitme.
Diamidtre de tourilan:
M1
34983 — 24 985 mm
Autres
27 588 — 27 938 mm
51 la dlarmétre da tourillon n'eat pas comme pécifis, wat-
fisr Im j&u de lubrification.

WViwifisr les palers d*arbra 4 camas

Veritiar si les paliers sont &caillés et pigués.

S5i las paliers sont endommenés, rempacer |89 chapeaux
de palier &t la culassa ansambla.

Vivilier ke jou da lubriication da tourdlon d'arbra 3 cames
Heaettoyer igs chapeaus da& palier et les tourillans d"arbra &
Carmes,

Pettre Marbre & comes sn place sur la culasse.

Céposer upe hande Jde plasljauge an travers da chacun
des teurllons 4'arbre & canes,

Deposer les 7 chapeaox de palier da Fartire da culbutsur
de soupape, Woir le point 9D| Ci-dassus)

Reposer lea 7 chapeauy da palier ayvas leg 14 boulang.
Serrer uniformémaent les boulong en plugiours pasias,
dang I'ordre indigug,

Couple de sarraga: 25 K_m (250 kgf o)

REMAROUE: Ne pea tournar I'achra 4 cames.

Desserrer uniformémeant et dépoceer les 14 bowlons en
plusisurs passes, dans I'ordre indiqueé.
Dépesar leg 7 chapeaus de paliar.
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T1.

lMesurer le plastijauge & son point ke plus large,
Jau g lubriication standard:
NE1q
4022 = 0,074 mm
Autres
Q0.023 - 0,075 mm
Jau ga lubrklication maxknum:
0.10 mm
Bile jey de lubnfication est superiewr & la valeor maxi-
murm, remplacar I'arbre 3 cames. Si nécessaire, mrmpla-
car les chapeaux de palisr et |6 culasse ensemble,
Ratirar compléterment la plastijawge.
Reposer les 7 chapeaux de palier sur "arbre de culbuteur
da soupape. [Yair s point 9 (h) ci-deagus)

Vrifier ba jau da bt de Farbre &4 camea
Repaser las arbres A cames.
(Yo 1a procédure dans le point £ o-dessus)
Mesurer le jau de butée & [aide d'un comparateur b ca-
aren TouL en faisent tourner I"arbre & cames vers Iamiére
Bt vers ["avant.
Jou de butée standard:

Q.100 = 3,200 mm
Jeu g Butds mdximum:

0.30 mm
Sile jeu de butée st suparieur 3 la valeyt saxirmum, rem-
placar I'arbre & cames. Si ndéceasaire, remplacer ws cha-
pEaux de palier et lo culasse ensemble.
Réposer |'arbre 3§ carnaes.

VERIFIER LE COLLECTEUA D"ADMISSION
Mesurer si la surface touchant la culasss eat voiléa § 1 ai-
fe d'une ragie droite de précigron et dun calibre d"épais-
Seur.
Yol maximum:

0,40 mm
Sile waile ast supérieur 4 1a valear maximum, remplager |¢
collecieur.
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Codlactar d'&chappamant

12,

YERIFIER LE COLLECTEUR D'ECHAPPEMENT
Mesures sila surface rouchast fa culasse ast vouldg & 1'x-
de d'une régle drgige de préclsion et d'un calibre d'épais-
LT.TITR
Vaokle wriasiun:

3.440 mm
Sl vonle est supaneur & B valeur maximum, remplacar |
collectelr

REMPLACEMENT DE LA BAGUE
C'ETANCHEITE D' ARERE A CAMES

L:];

i)

)

(La]]

CONSEIL: 1w a daux methades (A et Bl pour rempkacer
la bague d'élanchéte, comme suit;

REMFLACER LA BAGLE B'ETANCHEITE D"ARBRE A {A-
MES

5i la retanua da bagus d'étenchéitd d'arbre & carmes et
dépoase de la culagae:

Extraire Ia bagua d"&tancheite an tapotant a |'aide d'un
tournevis.

Enfancat une nowwvels bague d'dtanchditd an tapotant 3
Farde de Foutl 55T et d'un marteau jusau’d o que 53
:.iurfuﬂﬂ sl & raF gved e rebdard de g ralenue 4 Dagoa
d'atancheind,

B5T 38223 —46011

Appliquer de la graigse polywvalante sor 13 evwre de 3 ba-
gue o' étanchéits.

Sl Ig retenue de bague d'&anchéitd d'adwe 3 camas agt
&n place jur la culazss:

Crecouper la lévra de la bague d'8tancheité & 1'gide d'un
O Lm0

Cteqager la bague d"&#tencheite a 'gide d& 2 tournevis.
REMARQOIE: Faire attention A ne pea endommener 'or-
hra & cames. Entourgr "gxirémlité du tourngvis aveg un
Fshan.
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Appliquer d& [ graisse polyvalanta sur |a 1évre de 13 nou
valla bague J'étanehdité.

Erfoncer yne noyvells bagus d'étanchéité en tapotant 2
I‘aide de |'outil SST &t d'un martedw jusgu'd ce gue sa
surface o 4 ras avec le rebord de 1o retenue de bagus
datancheitd,

SSF 09223—46011

REMONTAGE DE CULASSE

{al

B

§)

COMSEL:

» Blen nettoyer toutes les plRces & remonigr.

¢ Avant 13 repose des pigces, appligusr de I'huile mo-
eur propre sur toutes les surfaces couligsantes au
rotarives.

+  Femplager tous lec joints et bagues d"&tancheéité par
des pitces neyvas.

REFDSER LES GOUPAFES

Enfoncer une nouvelle bague d'étanchéitd i 'aide de
["autil S5T.

SET 09201 —41020

Reposar &8 MACES Sivantes:
(1 Soupapes

(7 Siage de ressort

(3 FRessort de soupape

t4) Retenye de regoont

Comptimer le raseort de soupape ot metire les I dam-
lunes de clavetege en pHace autour de 13 Lige de soupape
4 I"aide de |'outil 55T.

SST 09202 70020 (02202 00010k
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A awda d'un mraillen 3 face en plastigue, tapotar Wgére-
ment Sur 'sxtrémuté de [a tige da soupaps pour &lre s0r
gquellc g3t bitn on placa,

REPOSER LES PONTE DE SOUPAPE
Rsposer Iy prnt de soupaps,
Viarlhar gue |8 pong g S0UREDE WOurte regulidhermenl

REPOSER LA SONDE D'EMISSION DE TEMPERATURE
+'EAil
Appliquer da 12 garniture 4" &tanchéitd sur 2 oy 3 filets.
Garndtura d"Stanchdalts:

NT da pidca O8HZ2E — 0100 ou dquivelent
Repczer la sonde d'dmission.
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REFPOSE DE CULASSE

1.
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VERIFIEA LA SAILLIE DE PISTON ET SELECTION DE
JOINT DE CULASSE
Varifier la sailla dé pia1on paur chagus cyfndre
Veérifier le bloc-cyhndres avec du solvant.
Placer la pistan du cylladee & mesure lEgéramant avant e
FrAH.
Flacer un wmRnparatedt § cedran agr le bloc-cylindres et
régler le cormparateur 3 cadean & Q mim.
COMEEIL:
- Utiligar I"exrrémité de mesure d'un comparateur 3
cadran camme indigud dans Iillustration.
¢ Sagzyrer Jue 'extrémité de masurs ast perpandi-
culaire par rapport & da surface du print du bloc-
cylindres &t la 18te de piston an pranant [os mesures.
Trousver o0 [a réte de piston resaart la plus en Wournand
lantarmant le yvilebrequin dans le sens das aiguilles 4'une
rmontre ¢f dans le sens inversa daa aiguilias d"une man-
kre.
Mesurer chagque cylindre en deuwx sndroits comme indigue
dans [fillugtration, pour un tatal da 12 mosures,
Four la veleur de saillia de piston da chague cylindre, uti-
liger la moyenne des deux masures do chaque cylindre.
Swillle [(Fh.
0,176 — 0,325 mm
Lgrs de |e dépose da I'ensemhbla de prsen & bielle:
Si la saillie n'east pag comme apecifide, déposer I'ensam-
ble de piston at de biele et le reposer.
[Wair démontage at ramantage de dloc-cylindres|
S#ectinnner un nouveau joint de culasge
COMNSEIC: [y a & vpes de joint numéra de découpe 13
5] installas & |'using, mas seulemant 3 types paur las pids
ces da fourniturs Inumérg de découpe 1, 3 £t 51, Sdfac-
tiannar an constquence 4 paint parmi Fon des 3 types o)
dessus.
Epaisseur de pdnt de culasse nouvallamant installd;
Numidre de découpa 1
4.85 — 0,95 mm
Numdra de décowupg 3
.35 — 1.06 mm
Nurmdra de découpa 5 i
1.05 — 1,15 mm
Selectianner I3 valeur de zaillie de mston [a plus impeor-
1ame ded mesyres effeclugss, puis salacticnnan o rgyg-
vRaL iRt AQPRFOPriE en s8 repartandl ad tabieau ci-
dessous.

Sailhe de prston Tailbe i e
0,225 M £l I g ] L.Itilis:r_1_
0,226 — €325 mm Utiliger 8|

0. 326 mm aw plus Utilikeer 5
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FLACER LE CYLINDRE N1 ALl PMECOMPRESSION
Toumer Fa poulie de vilebreguin gl gligner |3 marque de
calage de ls poulie de distribuiion d'arbee & cames M2
avec [a marqua de PME du couvercle de pignan de distri.
butian,

REPOSER 14 CULASSE

Meiire la culasza an place siw le hkoc-cyllndres

Mattre vn juint de culasse neuf en position sur & bioc.
cylindras,

REMARGUE: Faira attanton au 3eng de 'Ingiallanon,
Mettra I3 tulaese en pasition sur le joine de cylagse.

Reposer a3 boulons ds culasss
COMSEN.:
. Lex baulens de colassa sant sermés en 3 passes prg-
gressnes (passes (b, d} at [eh].
* 3 l'un des boulens 58 casse ou 58 déforme, e rem-
placer,
Appliquer ung lagére couche d'Fuile motaur sur les filets
et sous leg tites des bouwlons de culazsa,
Repoger er gserrer urifohmémmsnt 4 26 boulons de
culasee an plusieLrs passes, dane Farded indigud,
Couple dg gerrage:  G8.6 N.m {700 kgf.em)
COMSEIL: Le fonguewr de chagque boulon est indiguda
dans |'illustration.
Langueur de boulpn:
& 121,5 mm
B 123,85 mm
Si 'un des boulons da culasae ne répend pas aux specifi-
cations du coupla da serrage, remplacer le boykon de
culassa.

Margquer ["avant des boulons de gulasge ever de g pein-
LLrd,

Rassarrer les boulons de culasea da 307 dana I'ordre niy-
merigua indigus.

Rassarrar les boulons da culassa de 0% de plua.

vérifear qua la marque paints Bst maintenant dirigde vers
I"arriéra.

Cannecter le Mexible de dérivation d'esu |de ta pampe 4
mjettion| sur la dulasse.
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#. REFPOSER L'ENSEMELE D'ARBAE A CAMES, CHAPEALX
DE PALIEA D°AABRE A CAMES, AXES DE CULBLITEUR
DE SOUFAPE, BRIDES DE SUFPORT DE GHILELIR ET AR-
BAE DE CULBUTEUR
COMSEIL: Les palers d'arbre & cames existent en ler-
geur de 20 mm et 289 mm. Repasar 1ag paligrs ge 29 mm
dang les positiona de tourillon de culasse N71 avec fa
chepeau da palier d arbre & cames, Reposer les paliers da
20 mm dancs las aurtres posGns,

ta) Repasers les 7 paliers d'arore a cames infénegyr gt la pla-
que de butge.

Gorge ch g Yars 18 haul bl Aettrs rarpige & cames sur la culasse, en dirigeant la
clavetta gorge de clavente vers le haut,
T ] Repoger les 7 paliers d'arbre 4 cames supérigur sur les
chapeanx de palier.

1d} Reposar las 7 chapeausx da palier, 12 axes de culbutewr,
B brides da support at 'eansamble 3 arbre de culbytsur.
ie] Reposer at sarrer unitormament &5 14 boulong de che-
peau de palier en plusicurs passes, dang ordre indiqua.
Couple de sertagse: 25 N [250 kgf.ocmi
{1l Feposer &5 7 aulres boulons,
Couple de sarage: 25 N.m (250 kgf.cm}
5. AEFPOSER LES GICLEURS OVINJECTION
Yoir ks dtopes 1, 2 ot 4 dank 8 rep0se de giclaurs din-
jection das e sysidme d alkentatlon) -
6. REFOSER LA RETENLUE DE BAGLUE D'ETANCHEITE
D'ARBERE & CAMES
lat  Reurer tout résidy @' ancienne garniture JFIPG) et faire at-
behricn & ne pas laisser tomber de Uhuile sur les surfaces
de contact ge la retenue e bague d'déancheita et de la
cuwlasse,
= A Vanda d'une lame da ragoir et d'un grattoic 3 join,
Ehnuhard 185 rd3iduld de 'apcienne gamitere (FIPG)
des surfaces de joint et de lg garge d'atanchaing.
» Bien nettover tous les composanta pour alimmar
Ut reide,
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« A 'arde d'un solvant sans rdsidu, nattoyer bes deus
surfaces 4 dlanchsita.

Appliquer de |la garriture d'atanchéité sur [a retenoe de

bague &' élanchéilé comme indiagus dans UVidustration.

Garmiture d'Manchlitd;
N da pisca OBEZE = 0O0B0 ou dquivalent

¢ Posar un gitléur gui a 4té coupd aved vra ouverture
de 2 — Jmm

¥ Lag pdces dowent §re assembides dang les 5 ming-
tes da application faute de quoi la gartiturs don
gtre retirds el réappliquda.

»  Ratiror rmédlatarmant e giclear du tube at repaser
l& caputhan,

Faposar [a retenus de bague d'stancheitg avec 185 4 bou-

lons, Serrer uniformament les boulons en plusieurs pas-

ES.

Couphs da secrage; 19,6 N.m (200 kgf.cmi

REPCSER LES PCHILIES ET LA COURRDIE DE DISTRIBL)-

TION

'Vinir bz d1apes 1 ol 4 5 10 dans a rapode da la courrgka
da dRstrlbution]

YERIFIER ET AJUSTER LE JEU 0T SCUPAPE

{¥alr lgs HMapes 2 & 4 dans |la rapposa de 'imepection Bt
apastemant du eu aux =oLpARES)

REPQSER LE BOLCHON SEMI-CIRCLILAIRE

Retirar tout régidu d'eancienna garniture (FIPG).

Appliquer de la garniture d'étanchéitd sur l8 bouchon
agrmi-circulaire comme indiqua dans illustration.

Garniture d dtanchsits:
N? da pidca OREZ2E — 000HD ou dguivalent

Reposer le bouchom serm-circulaira sur 1 culasze.
REPOSER LE CACHE-CULHUTEURS
Retirar taut résido d7ancianng gartlouee [FIPGE,

“Appliquar de la garmiture d'dtanchédtd sor ka culagse

comme indiqué dans "ilfastrabon.
Garmiture d dTanctdina;

N ga place Q8326 — 00020 ou dgquivalent
Repaser 18 @it sur le cache-culbutenrs.
Reposar ¢ cache-colbuteurs avec 12 rondelles d'&fan-
chimd nadves 2t 12 boulons. Serrer yniformeament daa
bauksns en plusalges passes.
Couple de servage: o4 N.m 165 kal.cmi
REFOSER LA SUSPENSICHN DL MOTELR ARRIERE
Cougde de sevage: 33,2 N.m [400 kgf.cm]
REFOSER LES COLLECTELIRS D'ECHAPPEMENT
Reposer 2 jaints tarigues neufa sur le collecteur d &chap-
pement arrigre,
Heposes les 2 joncs d arrét sur le collecteur d'échappa-
meik atridre & 'aifde de pinces A jone darrét.
FPositionner les joncs d'arrét de sorte que les extramités
de jonc J'arrdt soient comnmme indigué.
REMARDCUE: Na pas allgner lag extrémdtés da jonc d'ar-
ribt,
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Reposeria begue sur Ie sollectaur d'échappemant amiéra.
Remonter les colleciears d'échappemant avent at arridre.
REPDSER LE COLLECTEUR D'ECHAPPEMENT SUH LE
TURBOLOMPRESSEUR

WVak "#aps 2 dens Ia mposa du turbocompraszeur dans
la sy51dmie de turbocompressaur)

AEROSER L'ENSEMELE OE TURBOCOMPRESSEUR ET
DE COLLECTELUR D'ECHAPPEMENT

(Voir ks &tapes 4. 5 ot B & 9 dana la repose du turba-
CoMpressedr dans a systhma da turbocomprasssur)

REPOSER LA SORTIE O'EAL

Repozer un joant feul sur le collactaur d'admiseian.
Cornecker | flexibfe de dérivatian d'eau sur la aortie
d =gu.

Hepoger ta gortie o'eau aver les F dcrous.

Couple de serrage; 19,6 N.m {200 kgf.cm)

REFOSER LE COLLECTEUR D'ADMISSION

Repasar las 2 jpints neufs et fe collecteur d'admission
avec lec 8 rondelies d'etancheite ¢t lns B dcrous, Serrer
uniformément les Scroug n plusicors passes.

Coupla da sarraga: 19,6 N.m {200 kgl ctn)

dvec Systtma BGR;
Connectar les 3 flexibles & dépression sur la pompe & in-
Jecten,

gans Systéme EGHA:

Connecter ces flaxibles & dépression:

¢ 2 fewibles § dépression sur la pompe 3 injectian

. Flexible 4 déprossion ausx 2 brides aur la couvercle
da courrgig de disbridubon

AEPOSER LES TUYALX D'INJECTHON

|Vair loe Atapes 3 et § dans la raposa des giclaura d'injac-

tion dervs kg $ystdme d llrmsantation)
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. EAnA Sywiama EGH;

REFOSER L'ENSEMBLE DE TUYAU D" ADMISSION
Flacer 'istataur de tuyau d'admission sur la culessa.
Reposer un Joort meul Sur |a coillactaur 4 admission.
REMAROUE: Faira attention au sena de la reponse.
Raposar un jaint neul sur le caollacteur d'dchappemant.
Canneclar la wyau d' admission au flexible d ajr.
Placar "ansemblc d¢ tuyau d'admission sur la collactaur
d adrmssion &L 6 Solles wur dchappement.
Reposer a5 2 Boulans at les 4t rdus maintanant le tgau
d'adrmession ao collcéteor d°admissian.
Goupls da sarrags; 15,6 Nom | 200 kgf.cml
Reposerias 2 écrous mamisnant 'adaptateur de soupape
EGR au collgctaur d'dchapparaet.
Catphs de sarrage; 40 Nom (400 kgl om)
Feposer Ie supporl de soupaps EGR avee les 2 baulons
Gerrer allerpativement las boulons en Husieurs passes,
Couple de serraga; 20 M. (200 kgf.cm)
Reposzer |8 flaxible 3 dépression aux 3 brides sur le cou.
vercle de courrcie de distrioution &t le llexitls de relehuse
de carbrrant.
Coannacter les 3 flexibles b dépresgion aw ruyau de dé-
presson sur e collecteyr d admizsion.
sans Systéme EGR:
REFDSER LE TUYAL D'ADMISSIIN ET LE CHAUFFAGE
C"ACMISSION
Plecer I'isalateur de tuyau d'admizsaion sur la culassea.
Repasar un jaint newf, le cheuffages d admisaion =t L0
jaint neuwf sur le collacteur d'admission.
REMAROUE: Faie atiention B ana da rapose.
Connacter la tuyau d'admission au flaxible d'adr.
Heposar ta luyau d’admission sur la collectaur d'admia-
zion awvec les A boulons et les 2 dcrous.
Coupla da sarrags;

Téta da 10 mir

7.5 N.m {75 kgl.cml]
Téva da 12 wmm
19,6 Nom (200 kg!.cml

Reposer e cible de masse sur 15 culasse aves 12 boulan,
Connecter le flexibhe & dépression au yau de dépression
gur e eollgeteur dadmission.
REMPLIA DE LIQUVIDE DE REFRQICISSEMENT LU MOD-
TELIR
METTRE LE MQTELIR EN MAACHE ET VERIFIEH §°IL ¥ A
DES FUITES
VYERIFRER DE NOAUIVEALU LE NIVEAL DU LIOGLNDE DE RE-
FROIDISSEMENT DU MOTEUR ET LE NIVEAL DE L'HLUN-
LE
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BLOC-CYLINDRES
COMPOSANTS POUR PREPARATION ET
APRES REMONTAGE

Admission d e8u

solateur de
bloccylindres W"1

Engembda 4’ aleenatmr

£t da support
* Jaint vq
Barra EneemiHe de | :
Flenible de
da reglage refrigarant Qt\’f T ddrivaron d'eeu

d'alarmznaur d “huila

Tuyanw 4’ gy

(%
o tur Adglatle dm niveaw d husle £t guide

Plaque o extrémmté arridre

i Support
de montage
dy metaur droit

# laint

& Bouchon fileté
COrvigeue

Sorda 4’ Bmissien
de grassictn d'huile
Arrnatate de pompe & Inectsn

SupaT de monraga

; T du rmaLaur ﬂEUﬂhE‘
Pompe & huile

Pompe 3 injaciion—|-

Tl
volant Eanramise
Goupille arfidre
der guicle .

Carter hunle

Mateau
d'antrainement piresa

Bouchon de wwiange

* Figce non-reutilisable

| # Pidce pré pnduite 2180
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PREFPARATION POUR LE DEMONTAGE

1.

2.

14.

11.

12.

13.
14.

15.

14.

17.
18.

MIT:

CEFOSER LE VOLANT

AT

CEPDESER LA PLAQLUE ARRIERE. LE PLATEAL D'EN-
TRAINEMENT ET LE VOLANT

CEPDEER LA FLAGQLUE D'EXTREMITE ARRIERE

FLACER LE MOTEUR 5UR UN SUFPQAT DE MGTEUR
FOUR LE DEMONTAGE

QEPDSER LA COURRDIE DE DISTRABLUTION ET LES FOLU-
LIES

tYair [a dépose de caurrcls de datrlbudont

DEPDSER LA CULASSE

Walr la dépose de culazas]

DEPOSER LES PHGNONS DE DISTRIBELITION

(Valr la dépose dex pignone da distributian}

DEPLSEA LA BARRE OE REGLAGE D'ALTERNATELUR. LE
TUYALU B'EAL DE TURBD ET LA AOMPE A EAL

(Valr Ix dépogs de |a pompe 3 aeu dang b= systéma de re-
lrobdssemanth

DEFGSER L' AOMISSION D'EAL ET LE THERMOSTAT
[Volr 1a dépoaa du tharmostat dans la gyatéma da rafroi-
dzzament}

DEROSER L'ENSEMELE D'ALTERNATELUR ET DE SUF-
PORT

DEPOSER EA POMPE A INJECTION

[Voir la dépose de I pompa ¥ injection dans B aysiéms
d alimentation)

DEPOSER L' ISOLATEUR DE BLOC-CYUINDRES N®1
DEPCSER L' ARMATURE DE POMPE A INJECTION
DEPOSER LE GCARTER D'HUILE. LA POMPE A HUILE
[CARTEA DE FIGNCHN DE DISTRIEUTION) ET LA CRE-
MMNE A HUILE

[Voir & ddposs de 1 porrpes & bolb dins fe sy stbeme de -
brillcation]

DEFOSER L'ENSEMBLE DE REGLETTE DE NIVEAU
DHLUILE, DE GUIDE ET DE REFRIGERANT D'HLUILE

IYodr 12 dépose du réfriggrant o hikle dang e aystéma de
lubrification)

OEFOSER LA SONDE D'EMISSION DE PRESSION D°HUI-
LE

DEFOSER LE FLEXIBLE DTHUILE DE TURBD

DEFQSER LES SLUPPORTS DE MONTAGE DU MOTEUR
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COMPOSANTS POUR DEMONTAGE ET
REMONTAGE

Segmand de piston M9 1 — -
Srgment da peaton MN®2 - Segment recleur d'huila
Bobine

— - # Jonc d'arrdt
Figton J% E:j
* Janc o arrit @

# Manchon de b=lla

Rl

Coussinel ce bialla ————t%

Chapuau de bellai

Bloo-cylindrées

Rererue de bagusa
d"dranc hiiie ar-idre

+ Esgue !
i ' #anchditd .
BITIArE
fe wilebreguin
ol

Aordsdla de butae

ng wilebregquln M2
%\L Randella da
]

Giclawr d'hyike

Bl Ag
wabreguin W™ 1

- Paliwr |"_“-r||'r|:||'.'|ﬂl

# Imint d'oxifice de lubeificanon
qupAnsUr

de bl -zylindras
Chapesa da palicr principal

Palicr principal inf&heur

# Fides fonn-réutihiganla —
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DEMONTASGE DU BLOC-CYLINDRES

DEPDSER LA RETENUE DE BAGUE D'ETANCHEITE AR-
RIERE

Déposzar leg § boulong

& gide d'un tournews, dadposer la reterws de begue
d'éanchéité en dégayeant les portions entre la retenug
de beoue d'gtanchéirg &1 e chapaau de paliar principal.

VERIFIEA LE JEU DE BUTEE DE LA BIELLE
& Igide d'wn compatatewr 4 cadran, mesurer ls jeu de
g tout en dépiacar fa blellk en avant at an amiére.
Jeu de bunda Handard;

G100 — 0,200 mom
Jau de butéa nas| -

0,30 mm
Si la jeu de butée ear supdrieur 23U |Eu maxinum, rampla-
cer 'ensemble de biglle. 5 nécessaws, rempacar la vile-
brequin.

DEPOSER LES CHAPEAUX OE BRIELLE ET VERIFIER LE
JEU OE LUBRIACATION

Véarifiar las rapares d alignement aur | bedle of e chz
pPEAL pOUr 3ASLFET UN FEMAantags correct.

Déposer las 2 boulons de chepeau de biglle.

A Faide des 2 bhoulons de chapsau da bielle dépasas, dé-
poser le chapesy de bicle en déplacant |e chapeau de
Lialle vers 1a drolte gt la gaucha.

COMSEIL.  Garder le soussiaet mfdnaur inséré dane le
chapeau de higlle.

Mettoyear l8 maneton et b8 coussinet.

“eqfiar 5 lg manetocn et e cowssinEt 2ondt peUSs Ol
r3yas.

Si le manetan ou le caussinat est endommeagé, rempacer
lex coussimats, Rectifier au remplacer le vilehreguin, si
n&censaira,
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Apmiguer une bande de plaatijauge en travers du Mmane-
Erhrh,

Rapaser le chapeau de bielle avec les 2 boulons,
{Vair "étepe 3 deng le remontege du blos eyhmdres;
Couple de sefrage:
1dre
37 N.m (376 kgf.cm)
2éma
Tourmar 207
REMAROCQUE: Ne pas 1eirs toumss & vilsbragodn.
Deposer les 2 boulons, le chapeau de bielle el le paligr in-
fé&neyur, {Vair les procadures [b at (&} i dessus]
Mesurer |e plastijauge A son point e plus large.
Jew de lchritication standard;
5T
0,098 — 0,053 mm
wWs 0,25 gt % 0,50
0037 0077 vt
Jau da hibrification maaimum;
0,70 mm
Si 18 jeu de tubnfication €5t supérigur Bu jeu maximum,
remplacer les coussinets. Si necesgpire, rectifier au rem-
placer le& vllehraguin.
CONSEIL; En cas d'utilisation d'un coussinet de ¢ote
standard, le remplacer par un coussinat ayant e mMame
npurmdrg, Sile nymérg du coussinet ne peul dwre deter-
ming, Selectlonmer ¢ cousainet carract en gjpautant gn-
gemble les numérpe imprimés sur & vliegraquin et la
biglle, et gn gélectionnant le cousainat ayant b méme nu-
erg que le total. Il y 8 5 cotes da coussingl stendard,
mArquUEss en cansequenca 277, T30 47, 8T et TR

m———

Tr— Mumiéroe margue
Bialle 1 ' z 3
[ yilebraquin 1213 1]z]as|1]z i 3|
[ Coussinet . 2134+ 3 alels|s’s

EXEMPLE: Biella*"2™ + ‘Vilebreguin N
= Muméro total {Weiliser la coussinet 3"



MOTEUR — BLOC-PAOTELIR

MT-E83

Aafarenca
Damitre ntaeur 4’ extrémnd da téte da hala:

Margqua 1" 2014 — 62,020 mm
Marqua "'2" G2, 020 — 62 028 mm
Marque *'3" B2 025 — 62,032 mm

Cilarmdtre de maneton de vilsbraguin:

Margue 17 | BB, 994 — 59,000 mm
Margue "2 g, 988 EE 934 mm
Mardgque 3 58,387 — 58388 mm

Epaianaur da parci cantrale ds coussinat da coie sian-

dard:

Margue -

1,488 — 1, 48B3 mm

Margua *

1,423 — 1,482 mm

Marqua *

1,492 — 1.435mm

Margus '

1,435 — 1,438 mm

S |en | b | d | rd
S BN IR R -

Margue *

1,492 — 5,637 mm

H
&)

skl

6]

Retirer compléternent le plastijauge.
DEPOSEH 1ES ENSEMBILES DE PESTONK ET DE BIELLE
& I'aide d’un rodoir d"aréte, retirer complétement les tra-
cea de calaming du haut du cylindre.
Enfoncer la piston, I'anaamble da bielle at la couasinet au-
périeur par la haut du bloc-cylindras.
COMNSEIL:
. Gardar las coussinets, la biells at la chapeau ensem-
ble.
L] Diepoaar e eneamblas de piston ot da biells dans
I'grdre correct,
VERIFIER LE JEU OE BUTEE DU VILERPREQUIN
A Maide d'un comparateur 3 cadran, meesurer e jeu ge
Ut Loul B faisant evier avec un ourneyis pour deplas
St @ vitaBrequin 2 aVanT &t en arfekta,
Jou de butds viandad:
0.040 — 0,230 mm
Jeu da hurde maximum:
Q.20 mm
Si e jed de butée ear supgricur au jew maximun, rempla-
ref lea rondelles de butde enaemble.
Epaksaur da randalia de butée:
2,930 — 2,980 mm
DEFOSER LE CHAPEAL! DE PALIER PRINCIPAL ET VERIL-
FIER LE JEY DE LUBRIFICATION
Bepaser les 15 bautons de chapeeu de palier principal (&
t2tas poiniueal.
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Oesearrar unifarmémant las 14 boulons de chapsad de
palier principal {téte 3 12 points! en plusiaurs passes dans
le eéquenca indiquea.

A I'aide de tournavis, dapcser le chapeau da paligr princi-
pel en dagagaant les portions entre e chapcauw de palier
prifcepal &L 8 bloc-cylindres.

REMARCOUE: Falre attontion & ne pai rays los surfacas
da touchant b chapeau ds palier prncipal et ¢ BMoc-
cylndies,

COMSEIL: Maintenir les paliers inlérngyrs insérés pvec fe
chapesay de palier phincipal,

Soulever ig vilebregquin.

COMNSE|L:
. Leigser les paliers supérieurs inséras awvern Is hioc-
cylindres.

& Dizpoaer les rgndedles de butés dans I'ordra correct.
Mettoyer chaque tourillon gt palier principal.

Veénfiar si chague tourilfon £t palies principel sont giQués
au rayés.

&b le tounllon ou la palier est endommage, remplacer las
paliers. Raectifiar ou remplacer la vilebragquin, 5 Aeces:
saira,

Flacer 12 vilabreguln sur b bloc-cyhindres,
Appliguer une bande do plasbjouges en ravers de chague
taurlion,

Reposer la chapesu de pailier principal evec les 14 bouw-
lone [tate & 12 points).
{Woir I'etape & dane le remontage du bloc-cylindres)
Coupla da sarraga:
14ra
103 M.m {1.060 kgf.cm}
28rma
Tournar 907
REMAROUE: Na pasz faire tournar la vilebrequin.
Dépasar laa 14 boulonsa (téte & 12 pointsd et le chapeau
da paliar principal. [Vair les procddures (k) st (o] ci-
dessus|
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kb Mesurer le plastijauge &n son point & plus farge.
M standard;
&TD
D035 — 0054 ein
WS 0,25 w1 US G50
0037 = 0,077 oun
Juu red xR L
2,10 mm
St b jeu de lubribication st Sopstior 240 j8g raxim T,
rernplacer [es paliers, S ndcessairg, rectifiar ou remplacar
le vllebrequln,
COMNSEIL:  En cas o' olilisatsan d'on paler de cota stan-
dard, le remplacer par un palicr yvamt & moe numbng, S
le numere du palier ne peur &tre détartmred, s&lsctionner
le palier correct en ajoutant ansembla s momdrns es-
Tampes sur la chapeay da palier pelncipal &t fa viisbraguin,
puis pn sdectionnant un palier ayant le méne aumgn
que le total. 1y a S cotes de palier stanaand, marquees an
conagquenge “TgT T30, AT R et R
T Mumdro mardué
Chapaau ds ) T B
pelier principal 1 : ' 4
Vidshraquin 112 a1t 2]a J_1 23
Paler 23 43 a|s|4|5]e
EXEMPLE: Chapeau de palier principal “2°° + Yilabre.
quin 17 = Mumérg total {Utiliser ke palier
g
Réafdrancy
Dlaméiire d'alézege de tourilon  pelncipal da blos-
cylindraz:
Margua 11" 1,000 — 71,006 mm
Marqua *'2"" e — 71,012 mm
Marqua *'3" 71012 — 71.018 mm
Clemétra da tourlllon de wWrllan princlpal:
hMarqua 1" 66,994 — &7 OO0 irid
Margua ~2 " 66,988 — 66,504 mm
Margua 3" B 66,982 — 66,588 mm
Epsissaur de paral cenrak da paller de cote standsrd:
Marque 27 1.973 = 1 98I mm
Murgue "3 1. 482 — 1,985 mm
Marguse "4 1, 98% -- 1,988 mm
Marque BT 1,988 — 1,991 mm
mlargue: 1,991 — 1,234 mm

(1

Retirer compldtament la plastijauge.
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DEPOSER LE VILESREQUIN

Sortir la vilebrequln en lg $oulevart.

Ceposar les palicrs supdrieurs et les rondelles de butds dy
blac-cylirdres,

CONSELL: Disposer les paliers principaux 8t las rondal-
lea de butde dans |'ordre correct,

DEPOSER LES CLAFETS DE RETENUE ET LES GICLEURS
D'HUILE

(Vo I'dtapa 2 dans la dépose des giclaurs d’huils dans ke
aystéme de Kebnification}

INSPECTION DU BLOC-CYLINDRES

NETTOYER LE BLOC-CYLINDRES

Rutirar s rdaidus de joint

A |'aide d'un granolr de joint, ratirer tous les résidus de
joint dé la gurface superigurg gu bloc-cylindras.

Mattayar [w hiac-cylindres

A ralde d'une brosze soupls et da solvent, bien Aetioyer
la bloc-cylindres & fand.

VERIFIEA LA PLANEITE DE LA SURFACE SUPERIELIAE
Ol BLOC-CYLINDHES

A I'side d'une régle droite de précislon et d'un calibre
d'épaiszeur, mesuvrar ls voile des surfaces louchant te
jrint de culeses.

Vols meximum:

0,20 mm

Remplacar lg bloc-eylindres i le wila a5t gupeniaur a la
waleur maximurm.

YERIFIER 5°1L ¥ A DES RAYURES VERTICALES SUR LE
LYLINDRE

Yérifier vieuelleament 3'il ¥ a des rayvurcs verhicalgs sur le
gylingre. 5l v a des rayures prolondos, réabkéserlga & cy-
lindrea. Aemplacer le blad- cyilndees S AdcesaRire.
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YERIFIER LE DIAMETRE D'ALESAGE DE CYLINDRE
COMSEIL: Iy 8 3 cotes de diamétre d'alésage de cylin-
dre standard, marquées en congéquence 177, 71T at
“3", La margue est estampée sur le hewt du blag-
cylindres.

4 ["aide A'yp calibke de cylindre, mesurer le diamétra
dialkésage de cylingdre puy positions A, B et C dane les
seng de pougste ot axial.

Diamdtre standand:

5TD
Marque "*1°"
B4 000 — 34 0743 mm
Mearque ""2™
B 010 — 34,020 mm
Marque ""3™

94 020 — 94,030 mem
Ciamdira maximum:
5T
21 23 mm
/5 0,80
94,72 mm
Si km diamnetre est sUpeneur 3 la valeut maxinom, réaléser
las B cylndras, Remplacer b Woc-cylindres si nécessaine

KETIRER L'ARETE DE CYLINDRE
&l I'usure &5t inférieure &4 0,2 mm, rader le haut du aylin-
are & utilisant un rodoir d'ardie.

VERIFIER LES BDOULONS DE CHAPEALU DE PALIER PRIN-
CIPAL
hegurer Ie diamétre axtdriaur da liket au point de mesure
@ I'aide d'un pied A coulisse.
Disrniira atandard:

11,800 — 12,000 mm
Digrmddra mirdmum;

11543 mm
Si e diamatre sxtareur inbarlaur 3 13 valalr Mk,
remplacar l= houlon.
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DEMONTAGE DE BIELLE ET DE PISTON

VERIFIER LA MISE EN PLACE ENMTRE LE MSTON ET
L'AXE DU METON

Essayur da daplacer e piston vers 'arriére gt vers ["avant
sur Faxa de piston.

S un mouvement sa fait santir, remplacear e plsuen &t
[" e Sormme un knskmibla,

BEPOSER LES SEGMENTS DE MSTON

Dépozger les segrents NP1, N2 at la sogment racleur
dhule 3 ["aide d'un sxpandsur de sogment de plsion,
Depozer la bobdine & la main,

COMSEIL: Ne disposer les sagmants gue dass Fordeg
cortact,

OECONNECTER L& BIELLE DL PISTON
Déganer le jong d'arrdt du piston & 'ede d'un petit taur-
newvis,

Fairs graduallement chaufiar lo piston & approximative-
etk B0 2

Fairg sartir I"azg de pistgn et déposer la bielle en tapotant

lggérament 3 |'aide 4'un maillet & face en plastigue.

GOMSEIL:

=  Le pigton et I"gxeg constityenr un ansambla.

= Placer les pigtong, gxes, 5egment3, higlles et palrara
dena |'ordre carrect.
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INSPECTION DES PISTONS ET DES BIELLES

1. NETTOYER LE MSTON
[ab & I'slde d'un grattoir de joint, retirer I3 calamine du Raur
du piston,

bt A ["aide d'un cutil da nettoyage de gorge oo d'uh seg
rmeant cdssa, nattover las gorges de segment de pstoan,

2] A Npsde g& solvant et d'urk brossa, bien nettoyer le pia-
ton & fond.
REMARQLUE: Nea pas utliser da brosss matalliqus.

R VERIFIER LE PISTON ET LE SEGMENT DE PISTCON

A.  Vardfiar Ie diaméira du platon &1 le jeu & lubrification
COMSEIL: Il y a3 cotes de diameatre de piston sTandard,
marquéss en conséguence 17, 2 e Y3, La mangue
g5l pslampés sur e haut dw piskgn.

(ab & |"alde d"un micrometra, masurer e diamétra oy piston §
amgle drool par rapport 4 le ligng médiang de I'axe de pis-
tar, & 339,08 mm da |a t3te du piston.

Diamaitrs de piston:

5TD
Marga 717
§3.845 = 93 855 mm
Marcua 27
83,855 — 93 885 mm
Maragua 3"
93,865 — 93,875 mm
HE 050

94,346 — 94 375 mm
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Mesurer le diamétra d'aldsage da £ylindra dans 185 2ens
de poussde. {Yair Fétape 4 dans l'inspection du bige-
cylindrea)
Souetraira la mesura du diamatrg de peston de la masura
du diaméetre d"akBsage da cylindra.
Jau da lubrification standerd:

3145 — 0,765 mm
Jau da lubrification maximum:

.215 mm
Si le jeu de lubritication est supénaur 3 13 valeur maxi-
mum, remplacer les & pistans =L rdaléser [as 5 cylindres.
Ramplacer le bioc-cylindras s racassalg,
CONSEIL [Utiliser un bloc-cylindres meufl:  Utiliger un
piston ayant la méme margue de numéro gue celle du dia-
méatre d'aldeaga de ocylindre qui 5@ Lrouwve sur le bloc-
cylindres.

Varithar o |wu de gorge de sagmeni de piatan
Segment NT1;
Foser on segmant de piston neul sur le pistan. A 'aide
d'wn calibre d’épaiszeur, mesurer le jou entre le sagrmert
o€ piston et 13 parod de e gorge da pistan.
Jau de gorge standard:
4.060 — 4,085 mm
ey da gorge maxbEmuT:
4,20 mm
Si le jau est aupdrieur au jeu mMaximum, remplacer B pis-
tan.
Sagmant N2 at sagment raclaur d'bllle-
A I'aide d'un calibra d*épaissaur, mezursr ¢ el entre un
sagmant de piston neuf gt la parai de la gorge de seqgment
da pistun,
Jou da gorge dtandard:
NeZ
0,060 = 0,100 mm
Raciour d"hulle
e.030 — 0070 mm
Jou de gorge maxkiram:
& 020 mm
2 18 au &5t SUDERieUr au jeu maximum, remplacer le mis-
Lan.
Varthar la coups do segment de pizton
Inzérer lg sagment de piston dana I'elésage de cylindra.
& 'alde *un pisen, enfoncer le segment de piston un
e Au-deld du bas de 1a course de segment, & 120 mm
du haut du dloc -cylindres.
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A 'mide d'un cafibre d°&pamssenr, mesurar la coupe de
gegment.
Coups dw tegmenl standard:
M
0,270 — 0,470 mm
M=Z
0400 — 0,650 mm
Raclow dhulle
0.200 = ,%H mm
Coupe dé segmernt masinmism;
[ !
1.85 mm
M2
.90
Racieur d'hulla
1.88 mm
S la coupe €51 supErieure 8 |la valaur maximum, rempla-
tar ke segnient de pigtan. Sila coupe est supanaurs A la
yaleur MSXamunn, méme evec un sagment da piston naul,
réaldéger les 6 cylindres ou remplacer |8 bloc-gylindras,

YERIFIER LA MISE EN PLACE CE L'AXE DE PISTON
A B °C, il dait &tre poseible de pousser |'axe de piston
dana I'grifice d'exe de piston avec |= pouce,

YERIFIER LA BIELLE
Varifiar I'sligtesant e ta blela
varfier I'aligrement de bialle 4 [Taide d'un owtil d'aligne-
ment da bielle et d'un calibre d"épaisseur.
= Werifier 5'il ¥ 8 une courbura.
Courbure maxinmumn:
2,03 mm pae 100 mm
i la courbure est sLpérieure & la valeur maximum, rérm-
placer I"engamble de bislla.

L “Werifier 2'il ¥ a una torsion
Tershan maximom:
Q.16 mm par 100 mm
3i 18 rorsion @8t supérieurs & (@ valeur maximur, rempla-
cer ["ensemble de Dalla.
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Varifmr b2 boukens de bialle
Megurer le diaméire de portion de bengion & ['gide d'un
pied a coulisse.
Dimmdtre standard:
8,300 — 5.400 mm
Diamatre minbmum:
7,96 mm
Si le digmtre egt inférieur & o valeur pmpimem, rempla-
cer le houlon de bielke,

Vé&rifler le [eu da lubniflcatlon d axe da platon
A Ppide d'wn pied § coulisse, mesurer e diamdétre inté-
rieur du manchon de bielle.
Dlardire Imiérewr de manchon:
32,004 — 23,020 mm

A 'aide d'un microméatre, masurar e digmetre d'axée de
pistan.
Diarmvatra d 'axa da piston:

33,000 — 33,012 mm
Soustrairs |a masura du dismatre da 'axe da piston de la
masure Al damotre Intericur gu manchan
Juwo de hdwification standard:

0.004 = 0,012 mmn
Juu de [ubriRcRtion maairum:

3,03 mm
Si1e jeu ge |ubrification est supdrieur & la valeur mexi-
mym, remplacer le manchon. Si nécessaire, remplacer le
paston af ['axe de pralon ensemble,
Remplacer 9 manchan de bidle 3| dcessalre
Extraira = manchgn & Peide de 'outil 55T &8t d'une
presge.
SET 09232 17010 |[BZF22—Q5020, D222 —05040)

A B ["aide d'une lime ronda, limar [agdremant toute irragu-
larité oy pied de bialle.
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() Fixat 18 manchos & ool 557 avec la bille de Iowtil ST &

['Irtdriewr de |'arlfice de lubriticetion du menchan,

Chifloa de GET Q92212 —17010 105222 — 05030
Iubrificalion
Hillm
52T

PN

il Alwgresr &3 oofices de lubriticatian d"un manchon neyf et
] de la beedle,
hrifles de
) luhrificehion

Lrifice de
lubrification

P

{e] [Imtroduire lg manchon § ['gide de Foutilt 55T &t d'une
QFESSE.
85T 08222 17010 (08223 —Q5024], Q9723 - 08030,
09222 —08040]

IFb Roder e manchen & Faide d'un rodoir @ maula pour axe
pour obtenic la pau Sodclie standard (vair I'étepe © o
dessush entre e manchon et 1'axa de piston.

(gl ANarifier la miza an place de I'axe de piston & la tenpéra-
tura da pigce narmals. Enduire ["axe de pisron avec de
I"huile motear et le pouzaer dens 13 bislle avac le poyce.
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Marile da Lailke

Marqua avant
IFlecheizh

ALESAGE DES CYLINDRES

1kt

CONSEFL;
*  Aldser les & cylindras au diamatre axténsor du pis-
00 SUrCTEEIs i,
+  Reamplacer tous les smgmants de piston par des s&g-
rrasrLs correspomdant aux pistons surdimeansonnds.
GARDER LES PISTONS SURDIMENSIONMNES
Diarcidtra g peikbon surdimensaneed;
05 0,50
94 345 — 94 375 mm
CALCULER LA YALEUR G ALESAGE DES CYLINDRES
Al'aide o'un micrométrg, masurar o dlamétre de plaon 3
angle dront par rappacl & la hgne rmédiane de "axe de pls-
ton, & 39.05 mm de L cdte de piston,
Cateular [a waleur d'abdsago de chaque cylindre & réallzer
COMME suil
Cotmardabiger = P + C = H
F = Diaméire do piston
C = Jeu de uxiflcatan de piston
0,145 — 0165 trun
H = Rodage admiy
11 412 mm ou malng
LLESER ET RODER LE CYLIMDRAE AUX COTES CAL-
CLILEES
Rodage maximum:
002 mm
REMAROUE: Un rodage axcess détruira la rondaur fi-
e
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INSPECTION ET REFARATION DU
VILEBREQUIN

1. YERFIEA LE FAUX-AOND DU VILEBREQUIN
et Plager le yilebregquin sur des bloca en 'y,
B A l'gide d'un comparatewr 8 cadran, mesurer le faux-rand
cirgulaire au niveau du tourillon centrel.
Feux-rond circuleire maximum:
0,08 mm
Remplacer la vilebrequin &i le faywx-rend girgulpire est sy-

pesieur 8 la waleur maximum.

2.  YEAIFIER LES TOURILLONS PAINCIPALX ET LES MANE-
TONS

i8] A l'eide d'un micreméte, masurar le disméatre da chaque
tourllen principel et de cheque menston.
Diamatre da tourdllon principal:

5TD

68,952 - 87,000 mm
Ui n2s

68,745 — BE T55 mm
uis 0,50

H6 495 - B8, 505 mm
Damitrs de maretan:

aTD
5e 982 - 59 000 mm
WS 9,25
A )b — 65,705 mm
s Q.60
P 3] BEA. 450 — B8 .EQS mm
i il S le rigrmetre ne corresnond pas aux specifications, veri-

115

fier lg jeu de lubrification. [Se reporter pux étapas € et B
densz {e remantage du bloc-cylindres]. Si nécessaire, ro-
der du remplacar ke vilebreguin.

(k) Weérifigr lg conkcité gt 'ovalisation de chegque tourillcn
principal et de chegue marnetan de la manidre indiquéa.
Conicité et ovalisation maxmum:

0,020 mm
&i la conicité at |'ovalisatron sonl supdrigures 4 @ vafaur
maximum, remplacer le wilebraquin.

3. 51 MECESSAIRE, AECTIFIER ET RODER LES TOURIL-
LONS PRINCIPAUX ET/OU LES MANETONS
Ruoctifier et roder ks taurnillons principaus et'ou 85 mane-
tGNE AU SiRmatre sous-dimensionnd tirm Vol (& procédure
& |'dtape 2.

Reposar un teurillon principal neul eliou des palists 3ouws-
dimansornds de maneton e vllebrequin,
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REMPLACEMENT DES BAGUES
D'ETANCHEITE DE VILEBREQUIN

CONSEIL: |l v a 2 mdthodes 1A & B de ramplacar les
hagues d'Btanchéitd, commae suil:

REMPLACER LA BAGUE D'ETANMCHEITE ARRIERE DL VI-
LERRECLIN

Sl la ratenue de le bagua d' Atanchdhé sThare ast déposde
du bloc-cylindres:

Sortir la bague d'étanchditd & [malde d"un tQurnavis =t
o' n merteau.

A 'gida da I'outil 55T at d°on marieaw, enfoncar une nau
vele bague d'étanchditg en taparant jusqu’ad ce que sa
surface soit & ras aved & rebord du de retenue de baguos
d'gtanchaite arrdre.

55T 03223 —56010

Appliquer de 1a graisse polyvakente sur |e lévra de 3 ba-
gua 4 &anchelts,

Si a ratenue de begue d éfanchdité ardare ast an pleca
sur fw bloc-cylindres:

Decouper la lévre de Is bague F étanchéité 3 Fads d'un
COouUteal.

Sofir |a bague d &étanché&ité an la degagaant a I'ande d'un
LU FNEVis.

REMAROLUE: Faira attamtion & ne pas andommagar la vi-
lahragan. Placer du ruban sur |'exirdmitd du tournevis.

Appliguar da la graisse podyvalente sur la l@vre d'une ba-
gue d'atanchéitd nauve.

A I'aide de I'owtil 55T et ¢'un martead, enfoncer une nou-
vailla bagua d étanchété &n lapotant Juequ’e ce oua 53
surface s0it & rag aved le rebord de la ratenue de bague
o atanchdd arridgre,

55T 089221 -55010

REMONTAGE DES PISTONS ET DES BIELLES

AEMDNTER LE PISTON ET LA BIELLE
Reposer un nouveau jonc d'arrdt sur bn caté de Forfice
d'awe de pizton.
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Marquu Awant
[Sailliel

e

Raccnrd
da bobime

Cowupaa da sEgnyent raclaur d'hule

it

{bt Faire graduellement chauffer e pigien 3 8022,

icl Enduire I'exe de mston dhuile motegr.
{d} Aligner las margues avant du piaton et de la welle &r an-
foncer I"axe de piston avac le pouace.

lel Reposer ut [anc d'arat newl sur I'autre cétd da Farifice
d'axa de peston,

2. HEPOSER LES SEGMENTS DE PISTON

] ] HEFH'::IE-EF la bzhine & la main.

Ik} Poaer un gxpandeur de segment de piston et reposeér |e
sagmant racleur d huila.

LONSEIL: Dinger 18 coupe du sagment ratleur d'huile
dang be seng opposé du raceard de bobine.
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F21r11 Fall

Sagmant Marque avant (Fléche)

raclagr
o' il Gregirnant M2

Segmant M1 Bane

rdj

Fepeorear las sagments de piston M1 et N 72 awvac la mar-
que de cade dirrgée vers |8 haut a aide d'un axpandeur
de segment de pislon.
Marqua da coda:
H=1
T1
NYZ
2T

Positionner las segmeanls da piston de Sorte que les cou-
pas soient Sormme indique,
REMARAGQUE: Ne pas adlignar [ks couprs o8 saginent.

REFOEER LES COUSSMNETS DE BIELLE

Aflgner a griffe de coussinat pves fa qorge de la bialle ou
AU chapean de biells.

Repaser les coussingts dens la biells et b8 chapsau de
beigthle.

REMONTAGE DU BELOC-CYLINDRES

LR

sk

CONSEIL:

+  Bien nelloyer tautes les piécas & remonter 3 lond,

*  Avant |a repose das pidces appligusr de ['Ruile mo-
LoUr neuYe Sur toutes es piéces coulissantes ou ro-
1o v,

«  Remplacer s s points, oinrs toriques ef bagues
' Elanchéild par des pdces neuves,

REPOSER LES GICLEURS D'HUILE ET LES CLAPETS OE

RETENLE

MNale I'dtapee 1 dans la repose das glclourg d'hutde dens ba

sy st de Iubriflcatian)

REPCZER LES FPALIEAS PRINCIPALX

CONSEIL: Les paliers supérieurs possédent uneg gorge

de luprificatipn et des onfices de lwbrificeton; les roule-

rnenta inférienra n'en ant pag.

Aligner la griffe e palier pvec le gorge de giffe du bioc-

cylindres ef anfoncer les 7 paliers supénigurs.

Alignes la griffe de palier avec la gorge de griffe du cha-

peRU e palwr principal, &t enfoncer k3 T paliers infe-

g,
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PLACER LE WILEBRECILIN SUK LE BELOC-CYLINDRES

REFOLSEA LES RONDELLES DE BLITEE

Foussar & vilebrequin vers e odté avant (arnidgee]
Repcser (B3 4 randelles de butée sous la positen do tau-
rHlon N¥4 du bloc-cylindres aves les gorges de lubnfica.
tion dirigées wers I'extdnaur,

REPOSER LES CHAPERUX DE PALIER PRIMCIPAL

Flacer le chapeau de palier principsd sur le Bog-cylndres

Ratlirar toul résidu d'ancianna garniture (FIRG) &1 faire at-

wantedn 3 e pas laisser tombear de |'huile sur bes surfaces

dc contact du chapeau de palier principsl et dy blgg-

Clirdrmes

»  Bren nettover tous les compasents pour en retirer
tout résidu,

* A 'aide d'on solvant sans résido, nattayer les deus
surfaces d'dtanchiitd,

Appliguer de la garmiura d'étanchéité sur e blog-

cylindres comme indiqud dans I"lllustration.

Garniturs o' dtanchditd:

"NT de pidce DEBZ2E —D0080 au hquivalent

»  Poger un giciedr qui a 16 coup aves une auvertune
de 4 — 5 namn.

*  |aapiéces doivent étre assemblées dang lgs 3 ninu-
tag de |'spplication Feute de quoi 12 garmoera don
atre retirda &t régppliquée,

L Aatirer immadiaternent & gicleur du tybe &r reposer
la capuchon.

HAeposar un nouveau jaint dans |'orifice gu bloc-cylindres.,

Muattra l& chapeau de paliar principal en place sur lg blog-

sylhndros,

Hepoaer s boulans da chepeau de palgr principal (1§te A

12 points}

CONSEIL:

. Lez boulans da chapeau de palier principal sont
seMés Bn deux pEsESE progreasives (stepe (bl et
rdh.

= Si 'un des boulone da chapeau de palier principal e
casse au 58 défomne, la remplacer.
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Appliquer une lItgéte couche d’ hyile motenr sur les filers
et zoug les 1831es des boulons de chapeay de paller pringi
pal.

HAeposer et sefrer unifermdment les 14 boolons du chas
peey de palier grincipal en plusieurs passes, dans 1a 6.
quence indiquée,

Coupla de serrage: 103 N.m [1.064 kgf.cmb

Si Fun dez boulons du chapesu de palier principsl n'ost
fa8 Serrd Aux caraciénstiques da couple de gerrage, nem-
placer |2 fiouion du chapaau de palier grincipal,

Merquer ["gvant d&s bouions da chepesy de palier prive
pal avec dg la perbilure.

Ressarrer les boylons de chapeau da palier principal de
0% dans Fardre numidrigue indigus ci-dessug,

Wérfier que 12 marque peinta st maintenant § un angle
de 30 wers I'avarit.

Werdiar gua le vilsbraguln wourne régulisrament.

Rapoawr lax boulone de chegasu da palier principsd (téte &
B perinis)

Repaser les 15 boulons de paller principal.

Coupla dw tarraga:  TH.1 N.m {185 kgl.cm]

VERIFIER LE JEU DE BLUTEE DI} VILEBRECLIN

{Vak I"dtape & dans = démontage du bloc-cplindras)

REFOSER LES ENSEMELES DE PISTON ET DE RIELLE

A l'aide d"un compresseur de segmant de pistan, poJsser
las ansembles de piston &t de bealka correctament AWmE-
rotés dane chague cylindre avec la marque gwvant du pis-
100 dirigéa vers 'svant.

REFOSER LES CHAPEAUX DE BIELLE

Placar lg chapsau de biglle sur lo bialis

Feire correspondre 1s chapeay de biellé nurmérotd avac |a
bi=lle.

Repoeer e chapeau de bislle aver la marque ovant dirigéa
vers |'gwant,
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Raposar s boukons de chapaau de bislke

COMGEN,.

*  Lesécrous de chapeau de bielle sant serrés gn 7 &t3-
nes progreéssvas (etapes (b et [dl].

*  Sil'un des boulens de bislle se casse ou se délorma,
Ie remplacer,

Appliguer ume IEgére coucha d'huile moteur sor leg Filets

et soug les tdtes des boulons de chapeau de biglie,

Reposer et gareer allarnatwament las boulons de chapeau

de bielle en plusleurs passas.

Couphk de setrage; 35,8 N.m (375 kgf.cm}

i Fun des boukens de chapeau de bislle ne correspond

pag ey couple de serrage specilia, remplacer le boulan de

chapagu.

Marquer Favant des baulons de chapaau de biglle aves de

g peankLare.

Ressemer lez boulens de chapsau de hislle de 50T

comme indigue.

Vgrifier gue lp margue pene &5t maintenant & un angle

de 307 par rapport & la margque sur Mavant.

Yarifiar que le vilebreguin o me régulidremsnt.

WVERIFIER LE EU DE BUTEE DE BIELLE

[Voir I"dtapa 2 danz ls démantwge du blec-cykndras)

AEPOSER LA RETENUE DE BAGUE D'ETANCHEITE AR-

RIEEE

Retircr tout résidu d'ancienna gamnnturs {FIPGE g1 Farre at

tention a4 ne pas laisser toambar de I'huile aur les surfaces

de CEntact de [a retanue at du bloc-cylingdres.

. A Maide d'una lame de rasoeir &t d'un grattor A joine,
gliminsr les résidus de |I"ancienng garnivure (FIPG)
deg surfaces de (¢int at de la gorge 2 étanchénté.

* Bren nettover tous las compozants pour Slimingr
Tout rédsutu,

* A [|"aige d'un solvant sans rdaidu, nattoyer les deus
aurfaces d"#lancheéire.

Appliquer de la garniture d"&tanchéité sur la retenus

comme indinué dans "iluateation,

Garniture d"Sanchditd:

N da pidce QRG2E — (0B8] cu hipuvalent

- Poser un giclaur Qui 8 eté Coubpeé gver une ouverture
de 2 — 3 mm.

CONSEIL: Eviter d'appliquer une quantité excessiva sur

la surface.

*  Lexs piéces doivent Btre gzaembldes dans les 5 minu-
les de |'application faute de quai |a garmilure doit
4fre retirda 8t reapeligues.

a Retirar immadiatament le gicleur duy tube &r reposer
le capuchon.

Beposer la retenue avac les & boulons.

Coupla de samage: 6.4 N.m {BG kgf .cml
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11.

12,

13,

14.

15
16.

1)
]|

17.

18.

REFOSER LES SUPPDATS DE MONTAGE DU MOTEUR
Couphla de serrage: 88,6 Nom (7040 kgl cm)

AEPOSER LE FLEXIBLE D'HURE OE TURED

AEPOSEA LA SONDE DEMISSION DE PRESSION D HIN-
LE {V'air b contriile da presson dans b systérne de lubn-
fication|}

REFOSER L'ENSEMBLE DE REFRIGERANT D'HUILE, LA
REGLETTE DE NIVEAL D'HUILE ET LE GUIDE

[Voir la rapose du rdfrlgérant d hulle dans Is systdma da
lubritication)

REMOSER LA CREFTNE A HUILE. LE CARTEA DE AIGNON
DE DISTAIBUTION [FOMPE A HIELE} ET LE CARTER
O HUILE

{¥Woir I repoza de la pompa & huile dans b systéma de u-
brifbearl oo

REPDSZER L'ARMATURE DE POMPE A INJECTION
Coupls de serrage: 89 Nom [FOO kgf.cmi

REPDSER L'ISOLATEUR DE BLOC-CYLINDAES N1
REPOSER LA POMPE & INJECTION

[Valr la repase de (& pompe & injection denz lg systdma
d’ alimantaton)

AEFQSER L'ENSEMBLE D'ALTEANATEVR ET DE SUP-
POAT

Couple da sarrage: BE.& N.an (700 kgf.ocm)

REPOSER L"ARMISSION O°'EAU ET LE THERMOSTAT
IVor la reposs du tharmostat danz M syxtdme da relri-
dizeamant}

REPOSER LA FOMFE A EAU. LE TUYAU D'EAU DE
TURBO ET LA BARAE DE REGLAGE D'ALTERNATEUR
{Voir fa raposa da ls pompa & eay decs ke systaine da -
froidissarmant)

REPQSER LES PIGNONS DE DISTRIBUTHOM

{¥oir la repose dea pignong de dlatibution]

REPOSER LA CULASSE (Vo la rapose de kb cutasse)
REPDOSER LA COURAOIE DE DISTAIBUTION ET LES POL-
HES

1Volr I reposa da la courroia da distributian]
DECONNECTER LE MOTEUR DU SUPPORT DE MGTEUR
AEPOSER LA PLAQUE D'EXTREMIE AARIERE

Repcser |2 plaque d'extrémitd arritre avac ls boulon.
Coupla de sarrage; 18,1 8.m (18% kgf.cm)

M(T:

REFOSER LE VOLANT

Reposer e volant sut & wilsdirepin.

Repaoser et zerrer uniformament les boulons an plusieurs
passet, dana |g sdquence indiguda.

Couple deg serragi; 1274 N.m {1.30 hgf.cm)

AST:

AEPSER LE WOLAMNT, LE FLATEAL O'ENTRAINEMENT
ET LE PLATEALU ARRIEAE {Voir la procAdure & I'étapa 17]
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SPECIFICATIONS D'ENTRETIEN
CHONNEES D'ENTRETIEN

Compressean 4 2S0rmin 310 | 3,337 kFa (55,0 kghiam™ au pha
irsmnum | 2,451 kPa r25,0kgirem ]
Diildrania e araashvn ancra shagos splnara ;450 xFa 15,50 YA Ju Mg
M TR airpid  Admission - 0,17 — 9.23 mm
SHIpdaan
Eckhappemeant | 0,87 0,53 man
Calnge a Course de plangaur Ewagpe | 1,62 — 1.8 mm
'irpection
Ansiradia 1,37 — 1 43 mm
Régrnm 0m MT | 700 = B erimin
ekl
A1 | O] o B crimen
Reygrim - A4 AGC = 1(H] krimiin
wAdimurn
Pagme - ELO FEG trmen
d’ alévabean da
ralanu de
diracdion
azzistha
g - I95 = 80 uiriip
' GlanaTan da
¢ adlnti di
Chariadiigd
Tencewr de Smihe ca I"patramité du carter 9,0 — 9,Frm
HIFCEn dE
dizLrbio:
Plgnr da M B Dundt da plgnon inlarrdiiaeg 210 | BOs O % mm
distnkinan
aaxenym | 0,50 mm
Chameare ancErcuUr on pEENan e i an, M 346,025 mm
Qigidtry o' arlam o piyrogs i leenddiaice 44 Q50 — 44 375 myn
Suu b ILEriboaficn da regninn AcArmddiaee 5TO | 0,028 O0,075 mm
BEparuin | O, 4
Batiamant e pegran STD |, 006 - .15 mm
Mamraum 4,30 mm
Culzasr Wil Maximom |, 0,20 mm
S5ld0a da eoUpape '
Argly dy mubificaticn Admissin | 25%. 45 037
Lehoppomom | 267, 467, 57
Argh da Senlas 454
Largawwr d= cama=t oomissian | P4 — 1.8 mm
Echappaman TR -- 2,0mMm
Caperedtra irténaun de filer da boulon da culasse S0 | 10800 — 11.080mm
Tl airn o, 10,55 mim
Marnchon d= Cierditra irtédraur TG — 2,030 mm
guicha de
=Capaps
Soupope Lonigiusur TS FUT ik S0 Lpap ETO Adimossear | 126,898 — 127.4% mm
Echappemand | 12643 - 127.03 rumy
Mirimgrn Bdmegsasn | 1HE5 mm
Echapp=men | 126,43 mm
Diaména a nga Bdmetsenn | &ATH . 6 SRS mm
Echapp=mani | 960 — §,%75 nun
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Saupape Iuikyl

L ok lubrificatian de tige ST Arrgfnn
Echapp=mert

Mla elifn A ekginn

0828  GO60 mm
0025 — 070 mm
{8 mm

Echappameart | 0. 30 mefn
Fradsdur d¢ marme STD | 14 mm
Mnimwm | 0.ES M
mppace] dd Daviacian Maziniam | 2.0 mm
ik
Larguiawe |ikea 43, & mm
237 2T M 24} - IE B RGP

Tonsicen nsiakde & 12,0 mar

Srtre ot axn da
cubbubeur d=
sOuUpspe

Arare @ cHICHH

Diamdre inaErkls 0 aca T culbubeur de spupapa

Miametre ¢ arbre do calbwlear dy g aops

C20LALF — PNAE3 mm

19,9%F — 19,833 mm

Mauieur de waie e camg STO AdmiasHen

S e lybielicacimn STD | 417 - OORY mm
wasimum | 330 mm
Jdu |:.|-a Burd STD | &1 F a. =0 mrmn
mazimum | o0 mm
i Jdau da lubnhzation 4= iowrillon STC N7 | 033 h0Fd mm
Butres | G023 0.07E mm
Murwvium | & 10 mm
Daarsbirie [l counban =1 J4 869 — J4 585 mm
Aurros | 27,985 27,888 mm
Favia-Frand rarcdldee Waxemge | O 10 mm

4,488 — 48,608 mm

Echmgamant | 55734 — RLAL4 mm
sinmum admissicn | 478398 e
Egliappamgne | 500,234 mam
Coltacceur Wile Maximum | 040 mri o
B -Fykndeas | "«l'DI.IE' ob= aurface Uy Guwlass Ma vifim | 0,0 mim
Biqrdnre 47 aldsage de cybndee 5TD 5TD Meroue g, 10 — HM.0170 rm
Mlarque 2 | .00 — 04,020 mm
Muyrque 3 | 33,020 — 340033 m
Maximum 5T | %d.23 mm
| O/5 D50 - 4,73 mm
1 Jigmiira de preilan O¢ TERUON O& 10400 B CABOesy 0=
| - pallar pring g
! £T3 1 14,800 12,00 Tm
Mmimume b LS rum
Piston =1 ) Diznuilrs 4 piu.m-n o ‘:’-Ti:.r-l'-'larqm 1 95045 — %3855 mm
spuf:r?m - Magus 2 33,335 — 33.36% mm
Marqus 3 33385 — 31875 mm
3 050 4345 - 375 0
Jeg oy rubmolicaglen da poran STk 0,148 — 2185 »m
P 3T mm
Juw ly @ dR Smert de STh N 0,0E2 - 0095 mm
NME 00O — A1 mm

Ha=leur d'hmis

M Dzin

0,03 — 0,070 mm
B, 20 mm
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Fixlan 21 CoupR 0k SAGMANRT A ATEM 3TO Ko ] 0.2720 — 0470 mem
SHEATIHTL b
pimlor (site ™1 | 9,400 — Q.50 s

. Ruulaur Flaile | 9.200 — Q500 mim
MERimMuUm BT | SO mm

N2 | A0 mm
Fexclour d'hwde: | 2.EE mm

Bille= Jeu de bunas STD | 4,3 = 0,200 mm

Mavimum | O, mm

Jeu de lubrifironan ta Bialla ST0 ETC | 0,008 - 0.0Fd mm
WS 02%, LSO, 4,097 . Q077 mam

Mazinum Q.10 mar

TrEEagur G pyroi canirala do padeey de inlle
(Hetércncal 5T0 Marque 2 | 1,434 — {1 B3 mm
Merque d | 1.4E9 1,452 M
Margg 4 | 1,452 — 1 ABE mm
fAaroue 5 | 1,495 1. 4% mim
Maorcva G | 1,436 1.501 mm

Cnurkaiea qq bealla Makimun par (¢80 mm | 02X mm

Tragaan de aielle facimian par 135 mm | 015 mm

B amira idnane i manebagn 33,008 — 21020 mm
Cemingire o 'gae de pretan VA0 — 31372
dou de RIRFFATION dg g clng ST DO — 3012 mim

Maximum 9,53 mm
Cramerra de parnon de hrdean b boglon e bplle 573 1 EJIMH — S400 mm

Minimream | 786 mm

'-"llel::.reql.ln Jou de busda 3T | @40 - & 240 mm
Waximam | &30 mm
Epdizseur de rondolle de buido 29320 2.WE M
deu de lubmhicatign dg gyrrlop ponapal ST STD | WOS3E — 0,054 mm
S 038, WS 350 | 0927 - 0,077 mm
Mpamnpm | 04D mam
il e e dpurillan principa Sre | HE. SO 5, HIQ mm
S 0,25 | GE.745 = BEYSS mm
WS 0,50 | BB49% BE.BU% mm

EpaisseLr 48 Daral canirake de palsE prendipsl
IRt dranca) 5TO Marque 2 | 1.378 1,982 mm
Magqez 3 | 1,932 — 1.9E5
Morque & 1.885 — 190 mm
Margqua & 1 9AE — 1. 3% wum
YWdarque g 1.83% = 1,8%3 mm
Digrmatra da maneian 570 | 5a.5B: 58,2560 i
L& 025 | 54, TdE — SE.V6E mm
s 3 50 53,3%E SE, 505 inm

Oualean sirgpldr e Magimoen | 0,06 mm

Quaesdtion =t carcitd de coanllan princyaal Mazirmiem | 0,52 mm

Divali SREIN T COmEily dy ingngkun Magimen | 0,02 mm
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COUPLES DE SERRAGE

Fife 3 cerrer M.rn kgf.cm
F Porr pE & rjection % Garter de pignon de distribution o - 18 125
'—Fﬂmﬂa & injaction = Anmaturg chi: pompe } injgction - 63 Joo
Eﬂulm de bouchon w Bauchan de I1'-'-t|| da distribution Qur Ia purnae-l ._a.-n|e~|:|:|c|n 2h.5 280
Tu'-.-au a |r1|-|=.:-|:|:u:|n ¥ Poampe A |n||3.-1,.l:|-:.:-n 4.8 250
_FnE;:Ie dlgtributian d'arkre & carmies N®1 % Arbre 3 camas oA 1.000
Poulse d;.::lﬁ;rihunnn d'arbes & carmes M*2 « Fignon d'anreinemant ﬂ; 31 315
| pooipe & rrjactlen
Pouilie |ntermau|a|re_:-c Enuuer-:]e de pigrcan de distributicn 4.5 2EQ
Tardaur de r:-;u_r-r-:re de datributen 3 Cogverche de pignon de drstrltItlun 15 130
Figran d' enL;Tr;eﬁ:.-ent da pornpe & ingestion « Pompe & injection o 153 1 Qo
Pigron intermadiame x Eag-égllﬁres - BE go4
Couvercie de u-inn_nn_u:le dlat-ril:nutn:n-n. Tuyau A huile = {',.:r;'ur dn pignl:ln_-da . hl
distribution s o 00
Fompe: b doprassion x Cuuwrcl‘a—dn.a E;gnnn de cisiribation 513 _'__-m_c'r___
Tuyaw d'huila = Pomps & dédpression, Brac-cylirdres 18 18%
Friulit da viebrmguin = Vilebraquin - - 430 4 400
| Culanse ¥ Bloc-cylindres ) B o 1ara I “E-ELE. T o
2eme Toeurmer AG° Tourreer A0
Zeme | Tawurner 93° Tourner 0%
Chapaau de roulermet d'arlire 4 comes « Culasss 25 285G
HAatenua de b-agu& d'granchEing d arbre b cames = C-ulagaa 19,6 | :ECICI.
CaEhE—EthJteurg ¥ Culazze T B4 55 T
Eu&manalnn du mnteur M_ruhﬁ X Qulagse - 5.2 400
Sartia d' a;: A Culozas T 1%.68 EE{:I o
Colleetaw d’ ames;s-lan % CLilagas o 13,8 200
Tuyaw d'admigsion x Coliecteur 4’ adimisiom 14.8 2
f Adaptateur de soupaps EG_FI:_;-c 'EDIIEE:!-E'I;d'ér.:hnppumBnt_ B i 40 ! 40}
Eupport de acupaps EGA = .l‘-‘m:ia |.‘.I:I!E'[EL|.I de soupape EGH, Culasss 18vac ) a0 ' a0
Lysh:me EGR|
Tu-.rau d"admission X Chauflaga d’ adm-55u:nn |san: systeme EGA| - 1.5 TH
l:hElp-Euu v pakier principal al x Blot- -:'.'llndreg [2te 3 17 pounts 1drm 103 1.050
2&me Tourmer B4 Tieutiser 07
_ . . Téte 3 & points | 18,1 _ . 165
Chapeau de biglla 0 Biedls 1érg 3s.4 3¥E
Zhme Tourmar 20" Tourner 9o
HE.'!EII‘II-:; de bague d'Etarcheitd amibre = El-n-:-anndmﬂ, G hApazay e paler 4 i ;_'5_ T
prineipal )
Support de.mnr;age du mdater 2 RBlos -cyinaras T EL .8 o -i - _'.'-'I:H}
ﬂ-rmalure de pommpe 3 m]EE'[lr.'ﬂ‘l ¥ Alge cylindrae T B3 ?El{r-._-_
Eupm:-rt_d a_llternaleur ¥ Blgceylndres . B ot i . _-I; Pl
Plequa d'eabrdrmnd attréra < Blog cylindres 13,1 185
‘-l'l:llar;'i;r IM.'TI._F'IHtEEIJ a'ahtrainemant (AT) # Yilabraquan 127. 4 ’—I-' 1,300
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SYSTEME DE TURBOCOMPRESSEUR

PREPARATION
S5T {QUTILS DE SERVICE SPECIAUX])

I qj Toood. 4| :-L:::—:I::::u:r::siun =
I gy
EQUIPEMENT

Camparateur & cacean Roug de rotor

Cl& dyriarngimdtrique
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MOTEUR — SwSTEME DE TURBOCOMPRESSEUR

PRECAUTIONS

1,

16

11.

Ma pas arrdter Immédiatemant b moteur aprés avakr fird

W femorgus ou aprds une conduite § grands wiesze ou

an ascenglon. Laizssr tourner B motear &uo relentd pen-

dant 20 — 120 pecandas salon la difficulté de conduite

du wihicula.

Eviter un smballage ou unae accalération soudmng Fmmé-

diatement apraa la damarrage d'un motewr Iredd,

Ne pay feirg rowmer b motaur sans la fhre & alr car cele

peut permativa la pénétration de matkres Erangéras st

#re la couse de dommaga de |a roue de rotor fonction-

nent & grande vitessa.

&l ls (whocompreasaur sst g ddectnoux o1 doit Bire

remplaca, varifier tout d"abord [ couse du défaut et répa-

rer gu remplacer lss points suivatts S NECESZRINS:

= Cualitd at miveou d'hods moted

+ Conditions dans lazqueling (@ [urbocomprassagr A
atd wtiliss

- Conduitas d'huiba manant au urbosomarsasaur

Faire attantion on dépasant o4 en rapagant I'ensambla da
turbocompresseut, Me pas o feire 1omber ni & haurtear
contre quai gus ca soit ou b sakklr par dea pidces Racie-
ment daformatdles telles que ks mécanisme da commands
ou la tige, an e déplacant.

Avant de déposer le turbocomprassaur, branchsr s h-
midres d"admbkssion at d'dchappamant et Mentris d"hula
pour smpdcher I'gntrée e aeletd ou autre substance
étrang g,

En cgs do remplaceament du turbocomprassadr, vérlifer
IFaccumuletion de perticules graszas dans |83 Tuyaux
d'hudls ot, sl ndcessake, remplacar lax tuyaux d bk,
Dégoser complétamant ke joint adhdod & (3 ride de turyau
d'haile de greizsaga at i la bride d'holle de iwrbocompres-
JaLr.

Lorzs du remplacament dea Boukons ou dcrqus, n'utliser
qua des picas da remplacarran sutotiséas pour 3a pro-
1éger d une rupture ou d'une défanmatkon.

En caa da remplacamant du turbocempragaeur, versar 20
cm?® d'hude dans 'admission d'hulle dy wurbocompres-
saur ot toumer & Id man e rous de rotor pour rédpandrs
I' il aur le roadament.

En cas d= révition o0 o remglacemeant du mataur, coo-
par Falmeniation d'ss3ence aprds la ramantege af lancet
le motaur pandant 30 sacondes pour detriboar Phuaile
dansa tout [a motewr, Laksser siors b motawr touwrnes S ra-
lanti pandant 80 s#oondes,
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MT-A5

DEPISTAGE DES PANNES

COMSEIL:  Avant de procader au dépistene des pennes du turbocompresseur, varfier tout d*ebaord le
mgteur lui-méme, {Jeu dux soupapes, Gompression du moteur, caldge de I"allumega, eto. ]

ACCELERATION INSUFFISANTE, MANQUE DE PUISSANCE OU
CONSOMMATION EXCESSIVE D'ESSENCE

{Cause poagiblal

{Progddure de yerficaton at méthode de correcilont

1, PRESSION DE TURBOCDMPRESSION
TROP FAIBLE

WVeEnfier la preseon de igrbeopmpeessicn, 15a repor-
wer b la pagga MT-B7}
Proealon da e bos o retscon

8.6 — BOGO kFa

10,39 — 0,50 kgliem™]
5 la preseon ast hfErleurs ayx  spécilications,
commancar g dlagnoatic par I'érape 2,

Z. SYSTEME D" ADMISSION BOUCHE

.! Warfiar e aychime d'aic d'adrmsser &0 réparer oy
ramplacar |ee piboaa o ndoestara. (Se reparter b la
page MT-371

<. FOITE CANS LE SYSTEME D°RIR
B ADMISSION

Wérifier le systame d"air d4'admisglon et LERETET QY ]
romacer M5 pidhes si ndcessaire. (S8 reporier 4 1y
- page MT-07)

4. AYSTEME D' ECHAPPEMENT EOUCHE

I Verdfier l& sy=téma d'Echappoment &t rdperar gu rem-
pdacer e pidtes 51 nécessara, (S8 reponter 4 |3 page
nET-371

[ E. FUITE DANS LE SYSTEME
DECHAPPEMENT

&, FORCTIONNEMENT -EFEFIATIELLJE oLl
TURBOCOMPRESSELR

Sarifiar e systime O échappsment at réparer ou ram-
Rlacer les peras i rdvessaire. {5e reporier o la page
"MT-497) [

Wirifigr la rotataon de la rowe e orbime, Si elle ne
tourne pas oU tournE avec un lart Grage, remplacer
I'mnsambim de turboccompracssasr.

Werilier [os jeux axial gt radial de |'sebwe da orhine.
{5 repovter A |3 paga MT-107)

Jou wxlgl mazeum: 0,13 mim ou maolne

Jou rachnl marimum: .18 mm oo maina

Fi o e est supdrigur § 13 valgur Maximum, rerma-
cer Y angermhble de turbocomprasaaur.
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BRUIT ANORMAL
(Coute patsibled

T 1. RESOMANCE DE L'ISOLANT THERMIQUE
DE TURBQCOMPRESSEUR

{Pracedura da venficathon at meithade de somection]

Z. FIATE O VIBRATHON QE TUYAL
O'ECHAFPEMENT

. FONCTIONNEMENT EARATIGUE DU TUR- |

EOCOMPRESSEUR l—

Warilier si des bedlans de fixanom disolant sont das-
ABMTER, IMEErTREIEMmAAL FonTtés DU Mformés, &1 répe-
rar ou remplacar si ndoossaine,

werifier 5i It tuyau d9'échappemant est défarmé, &i

gas boulons e hwanon 3ont deseemds ou s uh jolnt
egt endommuge, 81 répares ou remplacer s ndces-
Sgua,

S raporter au peint & de ACCELERATION INSLUFF-
SANTE, MANGUE OF FUISSANCE OU CONSCMMA-
TIQH EXCESSIVE O ESSEMCE,

——

CONSOMMATION EXCESSIVE D'HUILE OU FUMEES D'ECHAPPEMENT

BLANCHES
{Causa porsiblal

BAGUE C'ETANCHEITE DE TURBOGOMP-

(Frocdédure de vérificetinn ot mathode de correction|

RESSEUR DEFECTLIEUSE

Yenfler g'lf v & urne Fuite d'huile dans Ja ysiéme

o' Echappernant,

+ Oépoaer le couda da turbine du lurk-acomprasseUur
el wanfiar 57l v a des Mpdis pxcatsils da calaming
ala 13 roue de burbing, Des dépdes axcesaifs da ca
lernine indigquerpicnt un rbacempresgas défooe
tuaus,

wariier 5'il ¥ a une Fyite &' huile dans fe ayatdma d'mir

" admission.

+ 2ydrifigr las jeuw axial ¢t radial dans la roud do tur
bire st remplacer ¥ whocomprasgaur 5 ndes-
53|,

158 reporter & la page MT-107)

Jeu axial mazimum; 0L13 m Ol MO

Jmy rgdisl maxionem: O, 18 i o4 molne

REMARLIE- Ln cevtabn Bromdilard d'hwulle dang [

bhawvbiy e PCY sat normal

My pat Iy conlondra pour une hutte d'hulle du Terbo-

Comprct Al

—_—

- —

-



MOTEUR — SYSTEME DE TURBOCOMPRESSEUR
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TURBOCOMPRESSEUR
INSPECTION SUR LE VEHICULE

1.

Arvec Svyatdna EGH

fin)
i

ok

VERIFIER LE SYSTEME D'AIR ' ADMIGSION

Verifier 891 v a8 des fyites oy un encrassement enire le

baitier du filtre A gir &t I'entrée de turbocomnpresseur at

gntre la gortia de turbocormpreaaeur et b culgase.

- Filtre & air encresse ... Mettoyver ou remplacer 'ala-
mant

*  Flexihles affaissds ou déformes ... Beparer gu rem-
placer

- Fuitee gu nivesau dee connexiona ..,. Wérfier chague
connexion et réparer

. Fizaurga dans des compaosants ..., Vérifier et rempla-
cer

YERIFIER LE SYSTEME D'ECHAFFEMENT

Wdritier 57l v 8 des fuitas ou un encrgasemant antre |&

culasse 8t I'antree da twrbacompreaasewr gt enkre la sartie

de turbocompresseur et le tuyeu d'écheppement.

- Composants défarmés ... Réparer gu ramplacer

- Zubslance atrangére dane las passages .... Eliminer

- Furtes des cormpdasanls ... Beperer ou remplacer

*+  Fissuies dans des composants ... Yerifier et rempla-
CHT

YERIFIEA LA PRESSION DE TURBOCOMPRESEION

Faire chauffar le moteur,

Erv unlisant ot connectaur & trois vaies, commecter 'outl

ST imangmeétre de pression de turbedomprasssur] au

Mexible entre & tuvau de dapression ot la tuyaw d'admis-

gian,

SeT Qoaaz—00341

Enfpncer la pédale d'embrayage. puis enfoncer la pédale

draccélérateur & fond. Mesurer |a pression de turbocom -

pression ey régime maximann (4,460 re/nmink.

Prassion atendard:
38,8 — 50,0 kPa (0,39 — 0.50 kgflem™)

Si la prassion ast inférieura aux spécifications, wérifiar g'il

v 8 Oes8 tuitee dans les systdmes d'dachappement at d'air

d'admission.

Sl n'y a pas de luites, remplacar 'ensembia de turba-

COMMprasseUr.

i la prassion ast supdneuars aux specifications, verifiar si

la llexibfe du macanlsrme da sommande &st ddconnectE

ou fizsurd. Smon, remplacer 'ensembis da turbocom-

presssur,
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MOTELR

SYSTEME [E TURBOCOMPRESSELIR

COMPOSANTS POUR DEPOSE ET REPDSE
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MT.99

DEPOSE DU TURBOCOMPRESSEUR

1.

2.

[a)
]

VIDANGER LE LICUIDE DE REFRQIDISSEMENT DL ML
TELUR

DEPOSER LE TUYAU D' ADMISSION

{Voir bog dapes 2 o 3 de I3 procddure de ddpode de
culasse g bkac-tnorteur)

DEFOSER LISOLANT THERMIQUE [ COLLECTELN
C"ECHAPPEMENT

Dépazer [es 4 boulons ot I'isolant thermique.

DEFOSER LISOLANT THEAMKIUE DU TURBOCOM-
PRESSEVUR

Dépoeer lez 2 Doulons et Visolant thermigue.

DEPDSER LES FLEXIBLES DE DERIVATION D'EAU DU
TUYAL A EAL DE TUREBD M*1

DEPGEER LE COUDE DE SORTIE OE TUREBINE
Dépasar les 4 dcrous. le coude de sorlie de turbine et le
ot

CEFDSEA L' ARMATURE DE TURBOCOMPRESSEUR
Dépaoaer ez 3 boulons: &t armature de terbocompros
BBUT.

DEPLSER LE TURBDCCMPRESSEUR ET L'ENSEMELE DE
COLLECTEURS O'ECHAPPEMENT

Deconnectar e Hgxible 8 huile de furbo du bloe-cyhndres.
Oépoger & boulen de raccord at kgs 2 joints mantanant |e
tuyan d huile de turbo au bloc-cylindras.



MT-100 MOTEUA — SYSTEME DE TURBOCIMPRESSELR

ic] Déposer lgs 12 dcrous, e vebocompreasagr, I'ensembla
de collacteurs d'achappamant ot las 2 joints.

9. DEPOSER LE TUYAL D'HUILE DE TURBOD

Dépeser les 2 Acrous, la tuyau d'huile de turkba at e jaint.

il

I’ 10. DEPOSER LE TURROCOMPRESSEUR DES COLLEC.
TEURS D'ECHAFPEMENT
Dédpozer g5 4 éorous, [k turbooompresseur st o foint,

11 -DEPﬂ_EEFI LE TU¥AL ¥EAL DE TURBD NT1
Déposer as 2 dorous, le tuyau d'eau de turbo W91 et |2
joint.

P

INSPECTION DU TURBOCOMPRESSEUR

1. WERIFER LA ROTATION DE LA ROUE DE ROTOR
Saigir le bard de la rode de turbine a1 |2 falee toomer. V-
rifier que |a roye de rofer wume rdgullérpment,
Sila rgue de rotar fe Toume pas oo i elle Tourne avec an
tirage important, remplacer I'ansambls da b rbacormpras -
SEUr.




MOTEUR arYSTEME DE TURBOCOMPREESEUR

MT-101

&

1a)

1l

(Y
1+

YERIFIER LE JEL' AXIAL DE L"ARBERE DE TURAINE
Insdrer un comparatéur 3 cadran dans le cdté dchappe-
ment, malntenlr ¢ bord de la roua de turbine avec la main
at wvérifiar Ia e axial.
Juu de kubrification maximaam:

0,13 rrun OU mdosing
i le jou axial n'cst pas comme spacilié, remglecer 'an-
semide de furbacomprasseur.

YERIFIER LE JEU RADIAL DE L'ARBRE DE TURBMNE
& pammir de Forifice J¢ sortie d7huile, insérer et compara-
beur & cadran par orifice dans la roulemant d entretoisa
el e places au centrk de |'arhre de turbine.
En deplagan Fatbre de ratar dans 1a dirastion radiale, me-
Zurer 12 jeu radial de Patbre de tortine.
Jou da lubrification maximom;

Q.18 mm o0 malna
S e e rachat n'est pas comme spacibig, remplacer fan-
zermble da turbocomprasser.

YERIFIER LE FONCTIONNEMENT DU MECANISME DE
COMMANDE

Deéconnactar Is Flaxible du mecanisme da cammardda.

En utilisartt un outil 55T {manamétre de prassion da tur-
bacampresseur|, appliquar une prassion da 38 — 96 kPe
10,90 — 0,98 kgliem®t su mAcanisme de commanda at
vérifier que Ia tige bouge. Sila tige ne bouge pas, rempla-
cer |'ensemibie da turbod omipresscur,

SST 09932 — 00241

REMARQUE: Ng jamals applquar uie presshon de plus
de 124 kPa {126 kgflcm®] au mécanisme de commande.-

REPOSE DU TURBOCOMPRESSEUR

AVERTISSEMENT: Apras svoir rémplocd 'ensemble de
turBacamprasseur, versar apprex. 20 cm® d'hulle fralche
dang I"admilsgian " huls at 10umer & [ madn [a rous da ro-
tor pow rapandra 'hula 340 18 roulanment.
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1.

lab
11

[£]

It

REFQISER LE TUYAL FEAL DE TURBC ™1

Reposer un joint neuf st reposer le tuysu d'aau avec leg 2
sCroua.

Coupda da sarmage: 7.8 Nom (HO kgl.cm}

REPOSER LE TURBOCOMPRESSEUR SURK LES COLLEC-
TEURS ECHAPPEMENT

Mattre un joint nauf en place at e turbdcompresselr Sur
a5 collacteurs d'dchappament avec les 4 scrous,

GCoupla de sarraga: 52 M.m {530 kgl.cm)

REFOSER LE TUYAU D'HUILE DE TURED

Repeser un jgint neuf et b tuyauw d'huile aves les 2
gcraus,

Coupla de gerrage: 18,1 M.m {185 kgt .cm)

REFOSER L'ENSEMELE DE TURBOCOMPREESEUR ET

" LES COLLECTEURS D'ECHAPPEMENT

Mettre deux jints neuls an place sur la culassa.
Reposer le lurbocompressaur &b ks collmetears d'échap-
pement aves leg 12 &crous,

Couphe de secvaga: 47,7 N 425 kgl .eml

Repmoar deux jeinta neufz et e boulpn de raccoed du
tuyaeu d'huile de rurkp.

Caupla de sarrega; 240 Nom (2540 kgl.cmil

Connecter le tuyau d'heile de turto au bloc-eyHindres.
AEPOSEA L'AAMATURE DU TURBOCOMPRESSEUR
Coupla da sarmmaga: 117.7 N.m {1200 kgl.cm}
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MT-101

G,

10,

1.

12.

13.

REFOSEA LE COUDE DE SQRTIE DE TUABINE

Reposer un point newf at lg ¢oude de sortis avac las 4
érrous,

Cougdw dw sarrage: B2 Nom 1530 kgl.em!

CONNECTER LES FLEX[BLES DE DEAIVATION C'EAL
SUR LE TUYAU D'EAU DE TURBO N©7

REPDESER L1SOLANT THERMIQUE DU TURBOLCOM-
FRESSEUR

Couplw da sarrage: 7.8 N.m (80 kgt.om)

REFOSER LISOLANT THEAMKZUE DU COLLECTEUR
C’'ECHAPPEMENT

Couple dw awmage: 18,1 N.m {185 kg!.cm)

REPCSER LE TUYAL D" aDMISSION

{Voir las dtapes 18 oo 19 de Ia grocédurs de rapose de
culazse dans b blaoc-motaur]

FAIRE LE PLEIN DE LIQUIDE DE REFRQIDISSEMENT DE
MDTEUR

METTRE LE MOTEURA EN MARCHE ET VERIFIER S'IL ¥ A
DES FUITES

VERIFIER LE NMIVEAL D'HUILE DU MOTELR

SPECIFICATIONS DYENTRETIEN
DOMNNEES D'ENTRETIEN

(Turhmmnres.aaur

|

Prassion d& turbooompression

Jau pxral da rowa de rotor

Jdau redial de roun de retar

36,6 — SQ.0 kPa
10,38 — 8,60 kgtiem?|

Maximum | ©,73 mon au frckdng

Maximum . & 18 rrom @y mgins

COUPLES DE SERRAGE

Fidco 3 sesrar . kgf.crm
Tuyau d'eau de turbo N1, 1splant thermigue de Lurbn.l:é-r;ﬁpl'assﬂm Py 78 B .
Turheeompraeagur '
Turhnmmp;us:auur % Collacteur d'Aehappemant 57 530
b Tuyay o huile da urbo « Tutbastnpresssur 18.1 T
Ledlggtour d'dchappement x Culasse 41,7 415
Layau J'huile de turbo x Blec-cplindres a5 250 B}
Armalure gde turbocompressaur x Turtlr.‘a-l:l:l-mnruswur. Blnc-cytindres 187.7 1,204
Coude da serie de turbina = Turbocoirpressour 52 530
Elaﬁl thérminue e collacteur d'dchappamant % Collectawr ¢ schappement | . 131 ] 125
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MOTEUR -

S%STEME D' ALIMENTATION

SYSTEME D'ALIMENTATION

PREPARATION
SST {OUTILS DE SERVICE SPECIAUX)

09228 - 4014
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MOTELR — SYS5TEME O aALIMERNTATION
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EQUIPEMENT

Calibre 4 angke

Bresan an lajton

Comparaleur 4 c&aran gyec BREE mMagndiigue

Celindre gradus

Appareil d'es<a d'injecoaur

Apparail o ressa de pompa @ ingclion

Marimare de prasean interaure

hMicsornitra

Equarre #n dciar

Cigpaqitif da masure do ALRuter|s

t.lé d?namﬂmﬂ!riqm‘a .

Pimds & coulizse

Morcean de Biog
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FILTRE A CARBURANT

1.

.
{a)

rb)

(al

(bt

ic)

feal

=Y

4]

It

DECOMNECTER LE CONTACTEUR D'AVERTISSEMENT
DE FILTHE A CARBURANT

VIDANGER LE CARBURANT DU FILTRE A CARBURANT
Poser un flaxible an vinyls sur le robinet da vidange et in-
abrer I"auire extrénate du fleable an vinyle dens en réci-
pient.

Dergearrar le bouchon Je vidange st vidanger le carhiyrant,

AEMPLACER LE FILTRE A CARBURAANT

Dépoaer le 1itre & carhwant

Déposer le filtre & carburgnl 3 ["aida de Moutil SE5T.
BE5T (19228 — 84010

Déposer le contactaur d"avertiggemnmant de fltrd & carbu-
ront du filtre & carburant

Créposar e cantactaur d'avertiasgment &t le jont I:-:lriqug.
A |"3ide dé pincas,

REMARCQUE: Fawa attention & ne pas endommager Iw
cONTACTAUr O Svartssarmnant.

Raposar W contaciour d'avertiamamant sur up THtre 3 can-
burant neut

Reposer un joatt torlaues neut sur le contactaur o avertis-
qarmant.

Appliguer du carburant sur la Joint iorique et le contac-
teur d"avertigsement.

Repadar le contacteur o' sverbssamant sue un filtre & car-
burant neuf 8 la main.

Repcser un filra & carburant qeul

Yarifiar et nattoyer la surface dhinstallaticn du tiltre & car-
burant.

Appliquer du carburant sur le joing d'un filtre & carburant
nauf.

YWissar [dgérarmant le tilkre & carburant an place o1 e sarrar
Jusqu’a ce qu'il vienne en centECT avec e slegs.,

Le serrar da 304 tour de plus & lg main,

REMPLIA LE FILTAE A CAABLURANT AVEC DU CARBU-
RANT

ACtonndr |3 pompas manuelle jusgu’d ce que 'om séents
UME résIstance,

GONMECTEA LE CONNECTEUR [ COMTRACTEUR
D'AVERTISSEMENT DU FILTRE A CARBURANT
METTRE LE MOTEUR EN MAACHE ET VERWIER S'L Y A
DES FUITES DE CAABLURANT
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. Ralais da chauffage da carburant

" *-_!'_d_, — LT
A D W e
“45;; __A

SYSTEME DE CHAUFFAGE DE
CARBURANT
INSPECTION DES COMPOSANTS

[al

[

=]

(b

4.

QEFDSER LE CHAUFFAGE DE CARBLAANT

VERIFIER LE CHAUFFAGE DE CARELRANT
Appligquer une dépregslon de 24,7 = 5.3 kPa (260 + 40
mmHgh oy plus & Marifice du contaciaur e dépression.
& |"aide a’wn ghmmétre, mesdyrer 19 régigtanse entre ta
bome 1 st |8 compa du contactewr.
Higimtanca:

A20%C: 0,5 — 2011
Si la résiatance n'rat pas comme spEnifiee, remplacer
I"'amaembls de cheuffage de carburant et de contecteuwr &
dSprassian.

VERIFIER LE CONTALTEUR A DEPRESSION

Varifier la continultd du cantactaur

A |'aidda od’une ohrmmatre, warilier qutil 0’y a pas conlinuité
arlta 1a borpe 1 8t g carps du Sontactaur,

S0 la continuld m'est pas commao spécibhde, remplacer
I"'engemble de chauflage d& carburant &1 de contactear &
déprassion,

Warifiar ls fanchonnemant du Contestaur

Appliguer une dépresgion de 34,7 £ 5,3 kPa (260 + 40
mmHgh tu plus & |"arifice du contacteur 4 dépression.

A 'aide d’un ohmmatra, vérilier qu’il ¥ 8 continuité anora
la borne 1 et le corps du cantacteur.

S Mopération n'ast pea comme apdcifie, remplecer |'en-
samble de chautlage de cerburant et da cantacteur & da-
pression.

REPOSER LE CHAUFFAGE DE CARBURANT

RELAIS DE CHAUFFAGE DE CARBURANT

1.

DEFOSEA LE RELAYS DE THAUFFAGE DE CARBURANT
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CHhmmdtre
Fas de

Obhammaire

[al

continuité || o Canlnuitk
! ID:‘:

Onmreirira

3 [Condinuitd

=] (&;

BaLterie

POERET

2.
lal

a3

[E=1)
[+

VERIFIER LA CONTINUITE DU RELAIS

A I'gigde gd'un ghmmétre, vaifor guil ¥ a continuité entre
g3 bornes 1 et 3,

Véanfigr quil N7y & pas conlinutd entre las bornas 2 8t 4.
Remplacer & relais sida Sontinuitd n'est pes comma spé-
cifiga,

YERIFIEA LE FONCTIONMEMENT DU RELAIS

Appliguer 18 Tansion de 3 battang amtra &5 bornas 1 8t 3.
A 'agide d un ahmmdtre, wdifier qu'il ¥ a continuitd antre
lez bornes 2 et 4,

Remplacer le relas 3i 'opdration n'ast gas comme speci-
fige,

AEFSER LE RELAIS DE CHAUFFAGE DE CAREURANT
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INJECTEUR
COMPOSANTS POUR DEPOSE ET REPOSE

Sans Systédme EGR Avac Systdma EGR

—Fuppor; de
soupape EGR

Tuwadd
d*admissinc

d'sdmiasion
Flexibla & e
pregzion ! o

4 ) e =
|I ¥ loint
L. [$edBeaur da - . -
' iy an d°pdmiagion_

-
-

Ersemble de
Ly

o i g
+ Joint

Imjactaur

Joine da suppean
e g lewr

& Joint tedique

Cacha-
culbuteurs

# Randels ——=, k' Il_.-—-t Sikgm de giclmur
o' dlanchdate)] b _

[ Jaint

Tuyau d& huite da gicteur N<1

! -

Flaxible & da-preiaai-:m
laves Sy«vama EGH)

Flaxible & i
dédprosssan ; r
Ericke I
» |

J

1 e
-

Fleexibhe & ckipresgion
[aver Svitdrrs EGHR)

Eolant
de collactaur
d* dmissian

Ensgmbila de eringle
d accélarateur

:
. [ ﬂ‘;m
1
- h |
1
1

Caonnaciaw da capteur
da posibon da papillon des gaz
{Sauf M/T Australial

¥ Fidco non reutilisabbe o
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DEPQSE DES INJECTELURS

1.

[ak

tbl

4

E]

Bt

[c

faf

L

e

ted]

DEPOSER LE TUYALU D aDAMSSION

Voir I'dtape 2 ou 3 dang 1o dédposs de 1a culagss dens s
Bloc-maoteur!

DEPOSER LE CACHE-CLUILBUTEURS

[Vair I'dtopa 11 dans la dépose da a culesss dans (w Bloc-
motaur]

DEFOSER L"ENZEMELE CE TRINGLE D' ACCELERATEUR
Sauf M/T Ausrralis:

Ciécannecter ¢ connacteur de capteur de position de pa-
pillon des gar du sopport.

Décannecrer [a tnrgle d accélérateor de la pampe $injee-
then.

DMposer les 2 boulons, 'dcroy et 'ensambla da tringle
u’accElérateLr.

DEPOSER LE TUYAU DE FUITE D'INJECTEUR N7
Ddcobtester la flaxible de retour de carburant du tuyay
de fuite de gicleur N@1,

Déposar I"écrou mainfenant la tuyeu de fuite de giclaor
M21 & i1 colassa.

Cepoder fes O boulong creux, es 7 jointa et le tuyaa de
fuite de gecleor N*1.

DEPOSER LES TUYAUX D' MLIECTHON

Caposger ke Boulon maintanant lg tuyau de fuite dg gicleur
NY3 su collecteur d'admissign.

Dépocer leg 4 éctous st las 2 brides du collecteur d -
Mission,

Cpaser leg 2 écrous ot les 2 brides,

Qessarrer las 8 dcrous de raccord des tuyaux 4'injaction
des injectausa.



MOTEUR

— SYATEME D'ALIMENTATION

v

Coarract Dafesiseyy

L Flpl )5a

7N j

Cuorract Defectusus Défactueus Deley ey

FUINE |

{al

(1
tal

Cassarrar leg 8 &qroys de raccord des tuyeux d'injegtion
de la pompe § injection.

Cépoeer las B tyyauy O thjaction.

Céposer lag 2 isolateurs de collacteur d'admiasian.

DEFOSEA LES JDINTS OE SUPPOART DE GICLEUR
A 'aide d'un tpurnevis, dagager les joints de support de
giciar de la culagasg,

DEPOSER LES MJECTELURS

Déposar fa boulpn mainrenant la brlda da support da gi-
clewr & la culassa.

Déposer fas @ injacteurs et leg Siges da la culassa.
Oeposer [ oint torigue de IMinjecteyr.

COMGEIL: Dizpuser les injectaurs dans Forges correct.

ESSAI| DES INJECTEURS

1.

La)

[kl

ESSAl DE FIHTE

En maintenam la préssion 2 envicon 381 — 1_881kPa 110
- 20 kgticm®l, 3008 8 pression d'ouverture N° 1 dajuster
avec la paignee de I'appareil d'essai), wérifier gutil m'y a
pas de fuite pendant 10 sacondes de |'orifice d injection
ou autour de I'ecrou de retenue,

&'il v a das fuitas 3u niveau de I'Injectaur dans lea 10 gg-
condas, remplacer ou nefeyar et rdviser I'ansamble d'in-
[aCiEur

ESSAI DE MOOELE D ASPERSION

L'impectaur doit vibrer & yne certaing vitessa de pompage
enire 15 — BO fois fanCien mjectaur) ou 30 — &0 fais
[duvaay injecteur) par mirgte.

Yerlhigr l& modéle d'aspergion pendant 1a wbration.

31 le modéle d'aspersion n'est pas corract pendant la vi-
bratron, l'injacteur dait &re remplace ou nattoye.
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COMPOSANTS POUR DEMONTAGE ET
REMONTAGE

Regamt da prazalon J'-.I:IE

Gouplle droie | =T
Garmetura d’axtedmitd . B i
Cale de réglage :
Ensarmitle d injectaur |
A
- o~
Sikge de regzot -
Entré-mlte d" arguilie da pression N"E"

Corpea o' injecleur

Ecrou de rerenime
48 support
d'imjacteur

|

=)

C:rlc de rdglage

I
Ressar de pression B9
1

L,ﬁl:i Gopmlle e paressiom
Cale de reglage

R
ithga da ressan Corps dn suppart dinjecteur
e ur:smuy

e 1

DEMONTAGE D'INJECTEUR

DEMONTER LES INJECTEURS

[a) Déposar FFécrou de ratenye de support dinjecteur.
HEMAROLE: Lars du démoniage de eyecteur, faire at-
taniion & ne pas laisser tomber [§3 péces Intdraures,

ikl Démontar Minjectaur.

INSPECTION ET NETTOYAGE DES
INJECTEURS

7. NETTOYAGE DES \INJECTEURS

lab  Four nettover las inecteurs, utiliser un morceay de bais
et une brosse an laiton. Les laver dans du carburant dle-
sel propre,
COMNSEIL:  Ive pas toucher lea surfaces de condact d5n-
[ecteur aved [&s doigts.

N
-

-




MT-114

MOTEUR SYSTEME D' ALIMENTATIOM
bl Menrer [a caldmine adhérant & Fextrémité de 1 aiguille
dinjectewr & "akde d'un Mmorgeau de boig,
|
- R

in tiors de
su ldagueur

Enviran S0 degrés

e e ——— —— — — —— e W x

AOT:

el Aedeer o catarmie de Fexdelear du corps dimgesteur
|sauf surface raddsl 3 Fakde d'ume bresse on lalion.

{d} arifier la sidge du carps d'injecteur pour woir 57 Bl
brilé au carrod4d,

{a)  Yarifier si ["extrémitd d'aiguille d'injecteur est endom-
mapgaa tu corrodés.
i ['une de& ces conditions est présenta, remplater I'en-
gembla ' ijecTewr

2 YERIFIER L'ENSEMBLE D'INJECTEUR

(ab  Lawver linjectewr dang du carburant diesel propre.
COMNSER: Ne pas foucher 85 surfaces da contact o'in-
jacteur avec lea doigta,

(b Incliner le corps d'injecteur d"enwiron B0 degrés et sortir
I"eiguilla d'anvircn un tiers de 53 longuaur.

gl Lersqu’atle est relachéa, 'aiguilla doit restda régulidré-
ment dens I'évent du corps par san prapra poids.

14 Réapatar cel assai an faisant légarament tournar |'aiguille
chagua kois, .
Si I'aiguille ne descend pas libramant, ramplacar Nenssm-
Bla 4 injactaur.
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ELHI

£35T 1A% H l
1L 1

Dimeneinm ¢

55T 184

Dimension L1 f Cimersion A

— 55T

FILATH
rz1azn
Pl

REMONTAGE ET AJUSTEMENT DES
INJECTEURS

1.

=]

1=

Ml

el

" 1e|

i

AJUSTER LA LEVEE ET LA PRE-LEYEE DE L"AIGUILLE
AEMARCLE: L'ajustarment da le levéa ot la pré-ievés de
I'aiguille mécazgite une granda précision. En sfactuant
cetta opération, a’'assurar que tout aat propre ot quill 'y
& pag de substances &trangdres blogquds.

Ajpmater le lavéa da I"aiguila

A l'aide da ["outil 55T, mettre |'cutil 35T en place sur le
compargteur & cadran de sorte que la saillie indwués dans
Fillustration soit de 3.0 fmem ol mons,

S5T 032848-17010

A l'aide de Fautil S3T, réglar I'dchelle du compargteur &
cadran 4 O mm sur Fautl 35T au 3 plague de surfaca,
S5T 032837010

Mesurer 12 dimension { de ["autil 35T (A) A I'aide d'un mi-
Cromatre
LET {A] QR2GE— 17320
Mettre ensemble dinjacteur et outil 55T (A) en place
gur I'outil S5T (Bl comma indiqud dans |'iilustration,
GST {A] O928E— 1F20

B R26E-17010

A Faida da 'ounl 35T, mertre 1015 au-gdessus de injec-
teur et mesurer |a dimension A,

55T 09288-- 17010

Dirvanson L] =1 — A

Retirer Poutil 35T at "'extrémita de I'eiguille du corps de
Finjecredr,

SST 0a258—17020
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N

@H Wara b haut

3 7]

Wery Iz bas

TgeT

HI1X2]
F23371
2111

1

gimensign L?

58T

[t

Dimr,n_siun L3

TN

Varg i h_a-.r

K
1

Marg e has

-]

S5ETIA]

RET 18

gl Placer ls garniture ¢'exrémita at las goupilles deaies sur
le corps de Kinjectaor comme indiqué dana illustraton.
REMAROUE: Posllonner la garniturs d exirémitd aur Is
corps da Vinjectewr dans Ir sers Indigué dans "ilustra-
T,

thi Pracar les orifices de I'outl SST sur les gaupilles droites
et régler I"échalle du comparataur A cadean & O mim sor
I'snsembie de gicleyr,
S3T 09ZEE—17010

i1 Al'vde da Foutil 55T, placer le comparateur 3 cadran au-
dessus de Foutil S5T ou la plague de surface gt magurer
la dimension L2,
SST 0926817010

Ml & 'ade d'un micrométre, masuras e dimension LT de i3
oale da raglage.
Levid d'agpale = (L1 + L2} — L3
Lavés d'aiguile: .23 — 0,28 mm
5i lg dimension de |3 levde d'aigulle n'est paz comme
spegifida, changar Ia cale de réglage.
Apistement da cale de réglage mm:

| T,400 1,925 1,950

[ 1,978 2,000 _
COMSEIL:  Silacale es1 chofsie plus dpaisse. 12 levés da
I'anguiila ast réduite,

8. Ajustar {a pri-levis

[Wair lea &tapea {8h b ict d V' étapa A)
A L'alde da 1"outil SET, placer I'ensemibte d'imjecteur, la
calt di réglage sélectonndo a Uétepe & ot Pounl 35T |Al
sur I'outil 35T 4B comme indigué dans U ilustanon.
S5T {al 99268 — 170240

(B CE2EE—1 7010
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Cimarngion T T Dimansion B

‘ —_—

I

— Ega_*r Dimengion 0

Chmansion
L4

Ly, )

Gimenslon F

Dlmension E

3]

()

dt

A 'aide de Foutit 35T, plecer 'outil 53T au-dessus de
Fimjecteur &t mesurer la dimansion B.

ST 08268 —17010

t ... Dimension de Foutil SST (A} {Yair Vataps 1c} & I"dta3.
pe A

Divmtasbon & = B — t

A |"gide d'un micromatra, mesoref b dimanson B de la
garnnture ' extramité.
Dimansien L4 ~ DO — G

A "aide d°un racrométre, mesorer la dimension E &1 F du
giige o ressort e pression N2

Dimanzion LS = E— F

Pré-lavde = L4 — LE

Pri-lewde: Q085 — 0,105 mm

%i 13 dimension de pré-levées n'ast pas comme specifiee,
changer le ziége de ressort de praskion N® 2

Apugternant d Apei=zaur da sige oa ressort mm;

305 a1z 214 ]

3,18 4.2 324

3,27 - _
COMSEIL: S| la cale est chaoisie plus épaiscs, 13 pré-

levde ast réddoite,
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Oaulle
d'wne
pradendaur
de T4 mm

P

2,
(At

)

1]

Id}

le)

I

YERIFIER LA PRESSION D'QUVERTURE N¥2

Remonier lgs pigces suivantes:

M1 Corps de support de gicleur

12 Sidge de regsort de pressipn W™

(3] Cale de réglage

(4] Fassort de pression N2

[5)  Qutil 55T

6) Garniture d'extrémitg

17y Goupilles droites

87 Cale deréglage sélecteennée dl'etape 1. A ci-dessus
19 Enzemble Qtinjectaur

MM Ecroy da retenug

SET Q9268 - 17020

AEMAROUE: MNa pas remontar la ressorl de prassion
N1, |a goupille de pregsinon K71 at LB cals da réglage
paur & réglage da la pragsion d ouveriure N° 1,
COMEEIL: Aligner lea arifices du corpe de giclaur,da i3
garniture o 'exteémite et du corps da suppert de giclour,

Sarrar |'dcrou de retanua A 'ade d'ure el dowlle J'ung
profandeur de 14 mm.

Coupla da serraga: 30 Nom [3040 kgl.om

REMARCUE: Un =arraga excassi! paut dHre 8 cause
d'une diforrnation du gehur ot de |adbdzian de 1" sigulle
ou g autres défauts.

Placer Finjecteus sur ["appareil d'easai manuel dinjac teur
et purger |"air par I'écrou de raccaord.

PRECALUTION: Ne paa meitre las dokgls aur Iarifica de
I'injactaur.

Fompar plugigurs tois la poignde de Fappareil d'essa
auesi wita gua possible pour décharger la calamine da
I"erifice d'injettran.

Pomper lenterent la poignée de 'appacsl d'essai et ob-
SEArVAr i Friamornele da ressior.

Lira I'idlcation du manomatrs de prassion lorsque la
pressnn d'inpsenen sommense & chuter,

Prasslon d ouvaniure N™2 |Fresskn d' Ingpaction}:
23.045 - 24,026 kPa (235 — 245 kglfem™)
CONSEIL: Un fonctionnemesnt carrect du gicleur peur

atra datermng par ut son de turbelencs,
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X
A

DCéfeciueu K Bon

S la prassion d'ouverture n'eet paa comme specifise, da.
mgnter e giclaur ot Shamger la cale de réglage sur e Rau
ol ressorT e pressinon WU 2.

Epslisaur da cala da réglaga mm:

gl
th)

3.
lal

b}

5,700 0,850 1000
[ Thozs 1,160 1,175
1,275 1,200 1,425
1.45C 1,575 1,600
1,725 1,750 1,900
2,050 - —
CONSEIL:

- Lne wgriation de 025 mita de |'dpaisseur Oe la cale
de régiage chenge 13 prassion d'injestion d'enviran

470 kPa {3,8 kaflfem™),

- N utilisar qu'ung sewle cale de régiaga,

[l ne dait pas y avair d*éqouttement aprés [ivection.

Aprée la verificetion de la pression d"ouverture N®2, da-

mantar e giclaur.

AJUSTEMENT DE LA PRAESSIHON D'QUVERTURE N=1

Fuemonter la corps de support de arcleor, |a cale de ré-

glage pour I'ajustamant de la preszion o' euvenione M7,

l¢ ressort de pression M™1, la goypille de presalon N91, |a

cale de rdaglaga, la siage de ressort de pression M1, 13

cale oe réglage sdlactionnde i Fétape 2 rci-desaus, le rgg-

sort de pression N? 2, Ic siége de rassort de pression H®2

gélectionng A Udape 1. B, [a garniture d extrémité, les

gouplles droites, la cale da raglage edlectionnée & |'dtape

1. & gt Fensemble de gueleur, et serrer "écrau de retenug

4 la main.

COMNEEL:

=  Aligner les orifices du corps de gicleur, de Fentretai-
=& et oy corps e suppoet ds gishaur.

& Lorsque I"épaiggeur de la cale de réglage utilisde 3

["origine n'est pas conmue, yriliser Jyoe calk de 1.5

mm d"&paisseur & la place,

Lira Yindication du menométre de presslon juste lorsgus
la pression d'injection commeange 3 chyter.

(%'ir les &tepea (b) & {f] & I'dtape 2 ci-dessus)

Prazsian d’ocuvartura N*1:

17.652 — 18.633 kPa {180 — 190 kglicm?|
CONSEIL: Un tonctionnement corect do groleur peut
atre Udtxrming par wn son de turbulence.

S 2 pression J'suvarture n'est pes comme spécilige, gé-
rmonter e giclour at changer la cale de réglage sur fe haur
du ressart da pression WY 1.
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Epaizgaur da cale de réglaga mm.

[c)

T.
1a]
ih|

o)

(d]

ray

(k)

ick

0,825 0,300 0,975

1050 1126 | 1,200

1,278 1.a80 | 1,425

% 500 T 1.575 1,650

1,725 1800 | 1.875 |

1,950 3 GO T 7 Tate0
i 2 176 _ T T

COMNEEIL:

*  LUne varigrion de 0,025 mm de ' épaissadr o la cake
de réglage madifee [ pression d'mjection d'environ
470 kPa (3,8 kgiiem®).

+  Nurtiliger qu'une seule Cale de réglage.

H na doit pas v avoer ddoouttemment aprds Mlogection.

(voir I"étepe [g) 4 I'dtepe 2 ci-dessus]

REPOSE DES INJECTEURS

REFOSER LES INJECTEURS

Reposer un jond forlgue neyf sur |Inpescaur,

Flacar B nouveaux sidges dipjecteudr dans les orifices
dinjacieur de e culasae.

Repaser les injecteurs avec Ia bride de support Jfinjee-
taur, la rondedla at le boulen sur [8 culagse,

Coupla de sarraga: 26 N.m [2EB kgf.cmj

Yeritler & jaw aus saupapes.

I'Yair &5 #tapes 2 3 4 dans I'inapection ef I'gjustement du
[AU D% SOUpapas)

REPOSER LES JOINTS DE SUPPOAT D'INJECTELR
Reposal les 6 nuuveaux joints de support d'injecteur sur
I3 culasse aved 45 malns,

REFQSEH LES TRYALX DYNJECTION

Flacer leg 2 isclateurs de collecreur d'adrmssion ur e
callecteur d'admigginm.

Fizar laa & tuyeux diinjection sur les njeciedrs et la
paHmpE A inje kion.

Sarrer les & £orous de raccond sur la pompe 4 injaction.
Couple de serrage; 24.5 N.m (250 hgf.cmi
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MT-127

fuite de
gichewr M1

Culasse

idl

el

gl

Rk

bl

o

E]

bk
1zl

Sarrar les B écrous de reccord sur les injecteurs.
Couple de sarrage: 74.5 N.m (250 kgf.cml

Reposer les 2 brides avec les 2 acrous.
GCoupds de sarrage: 6.3 N.m (85 kal.cmi
Feposer les 2 bridas aver les 4 doroea aor le collecteur
d’admiesion.
Coupe da sarrapge: 6,4 N.m [65 kg?.cm}
Fspaser [4 twyau de luste de gicleur N9 3 avec le boulon.
Coupht da seraga: 15,6 N.m (2040 kgl.cm)
REFOSER LE TUY AL DE FUITE DE GICLELUR N<1
Reposer s 7 rouvaaux joints, le tuyau de tuite da gicleur
M= sur la culasse, I'injecteur avac les B vis creuses at
les dcTous.
Coupks de Serrage;

Vi crevse: 18 Nom {176 kgl.cm)

Ecrod: 189 N (186 kgl.em)
HEMAHRQUE: Reaposer lo Jokv (A} de $orte qual & pdrbie
de comnexion ga irauve anirg kB lyau comme indigud
dana I'illuatration.
En wtilizent Foutil 55T dmanoemétre de pression de turba
comprassaur], appliguer 'outil 33T sur le cdtd de retour
de carburent du tuyauw de fuite de gicleus N1 21 mainte-
nir une pression de 4% kPa |05 kaf/cm®) pendant 10 5o
condas pour warifier gu'il n'y a pas de fuite.
55T 02832 — 00241
Connectar e flexible da retour de carburant gy tuyau de
fuite de giclaur ™1,
REPOSER L'ENSEMELE DE TRINGLE D°ACCELERATEUR
Raposer |'ensemble de tnngle d accélérataur avec las 2
baulons ot les dorous
Couple de ssrage: 19,9 N.m {200 hgf.cmil
Connecter la thingle d'accélérateur & 1a pompe 3 injection.
Sauf M/T Aysgtralie:
Connecter e connecieut de capteur de positon de papil-
lon des gaz au support,
REPOSER LE CACHE-CULBLTEURE
Wodr Métape 14 dang la rapase de la culaass dana M bloc-
ncieL}
REPOSER LE TUYAL D' ADMISEION
(Waolr I'dtape 18 ou 19 dans ka mepasw de o culazze dans
o Bl -matadrh
METTRE LE MOTEUR EN MARCHE ET YERIFIER 5'IL ¥ A
BES FUITES DE CARELIAANT
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POMPE A INJECTION
COMPOSANTS POUR DEPOSE ET REPOSE

Avar Syztéme EGR

Sans Systéma EGH

Tows

A armirun

rlanbi )
hrdiprmacn

Qg_ Guppevt de soupaps EGR
-"Eibj_n % ninmi
]

Ensambde de LUyau
d'gdmvission

,
# Jdeim T
Chau Faga o admissidn
L w ., W daine 0 - Iscatedr de
- B ' tuyent d*admizsior.
s v !
“. . "'\.. "'-\._‘:
- 1
. 5
. . B
b e -
Flesibla & dépressien [awes syeiamae EGR] _F.dd_,da—E
o ,—ph'r r

Buvda (arec sysCEime EGA) —

FlewtHa & gdprassinn (aves dyarame EGAI

Tendeur J& courfole
o dis2ributsen

Poulis dm distribiation
JA'arbre & cames Y2
Coumpic de ditifputien

Couvarcle de courrple
J¢ dratraburlan

"™ Hondelle 4'21anchsin

* Patce non-rdublizable

—
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Tuvau 4'ingacticn

Eridn

- ]

Erncemble do
b tringle
d'grrdlErateur

| S ——

Isolateur de coflsctaur d'admisgicn

Tuyau de luile de giclowr K3

Conmnacieyr de

taptaur de paslugn
da papilon das gaz
lsowul MUT Anstiralie]

Flaxibbe da cormpensatour
" eldration

Flexible &

# Joirt tori
ink torigue — dépression SICS

I
1
" [ -
I et
. —  awer BACS
: Flazible & dépreselom BACS
Isolateur de : M
bBlog-cwlindras Mo1 i TEE
r :
- . Flaxitie de
i daryation d'eau
| ‘D |
# Fidca non-rautihssble # Joint twinue Pompa 3 mjoction
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DEPQSE DE LA POMPE A INJECTION

1.

awvas Syarema EGRA

(24

=]

ch

YIGANGER LE LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT DU MO-
TEUR
{Vodr b ramplecemant du liquida de refroidissamant dang
le systéme da rafroidiagement)
DEFOSER LA COURRCOIE DE DISTRIGUTEON
{Woir lgs étepas 14 3 dang la dépose da la courrois da dis-
tribution dans le bloc-mateurl
DEFDSER LA FOULIE DE DISTRIBUTICON O'ARBRE A CA-
MES N2
(Waoir I'dtapa & dans la dépose do & cowTol de disirlbu-
tions dang e hloc-motsurl
DEPDSER LES TUYAUX D'BMNJECTION
(Yo las étepea 1.3 at 5 dana la ddpoza das injecieurs]
DECONNECTER LES FLEXIBLES DE DERIVATION D'EAL
DE LA CIRE THERMIQUE
DECONNECTER LES FLEXIBLES
Déconnectar ies flexibles suivants de la pomipe & injec-
tion,
{11 Flaxibe 3 dépression SICS
121 Flexible de campensateur d’dléyation
{31 avec BACS-

Flexlbile & dépression BACS

DEFDSEAR LA POMPE A INJECTION

Maintenir la poulie da wilebreguin et daposer 'écrow de
fixation d'entrainemant da pompé a inaciion,
REMARGUE: MNe pas tourmr a6 poulla de vilabreguin.
Laz téras de soupspa cognecimnl canire ke haut du pla-
(5

Dfpiser ke jott torique du pighon d'antralnement de la
POMBE & I ecteen

Ddposer [es 2 houlons: maintenant A pompe A injection a
I'srmatiare de pompe & injection.
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(el

el

[f]

(al
(k]

Avant de déposer la pompe & injection, vérrher si les k-
qnes pointilléess somL aligrdas.

Gans la négalive, [racer de nouvaaux rapéres o eligne-
Mmant naur s raposa,

Dépaser 8% 2 Ecrous maintenant la pamga A injection sur
e carmer de pgtieh da Slskribution.

Déposer la pompe & mjeclion & Fawle das outils 55T,

SET Q0960 — 40010 (OS5 T — OO Ot
02850—3530010 (09951 — 08010, 08352 — 05010,
QA3 — 05020, 9954 — 05030

REMARLILE:

=  Semarles 2 boukons da plus de B rm.

=  Plager 'ouwtll SET de sorte guiil soit dquilibré.

* N pas mamienk ou transpartar la pomps 4 injection
par la lavigr da régiege.

+  Na paz merira la pampa 3 lijection & un angle de
plua de 457 par rappert & horzoniake,

Dépoaar Fisplateur de bloo-cylindres N2 1,

Déposer A joint tonique de & pompe & injection.
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COMPOSANTS POUR LE DEMONTAGE ET LE
REMONTAGE

Crouwarncie de craphragsing
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MT.128 MOTEUR — SYSTEME D°ALIMENTATION

- DEMONTAGE DE POMPE A INJECTION

1. MAONTEH L'ENSEMHLE DE POMPE SUH L'OUTIL S5T
(SUPPORT)
S8T Q8241 — 7022, 00245 — 04010

2. DEPQSER LA CLAVETTE OE FIXATHMN DE LA POULIE
D'ENTRAINEMENT CE L"ARBAE O°'ENTRAINEMENT

3. AVEL CLMATISEUR:
DEFDSER LE MECANISME DE COMMANDE D'ELEVA-
TION DE RALENTI

4. DEPOSER LES TUYALX D'ALIMENTATION

tal Déposer I'écren 4 chape, les boulgns, |8 tuyau d'admis-
ginn fde carburant £t les 2 jointa.

thl Dapaser le boulon de reccord, 2 feypu de fuite de giclaur
B™2 et les 2 joints.

5. D¥POSER LE LEVIEA D'ELEVATION DE RALENTI

(a7 Déposear ia ingle du lavier d"alavetion de ralants du levler
dm réglage.

bl an utibgant une clé hexacave de 5 mm, déposer ks 3
boulans et e levier d'éldvation de ralenti,

¢. DEFOSER LA CIRE THERMICGUE

{8l Reposer temporairement e boulan (&) & "aide d'une clé
hexagave de & mnn,

ibt Tourner le levier de démerrage a frpid danms le eene in-
varse das eguilles d'ane mantre 3 I'side d'un tournewis,

sc] Dépaoser le boulon {B) A I'gidg d'une clé haxacava de 5

mm .

idl  Blattre une plague da matal (&peisseur da 5.0 - &, rmm)
enbre le levier de démarrage a Itaid et la plongeur da Cirs
thermiga.

(gl Dépaoserles 2 boulons, |3 cirg thermique at lo joinL torgue
a I'aide d"une clé hexacawa da 5 mm.

PR s

\ .;:L‘,-...: . ) 3 .-
Clé hanm:a.-'..'a da E-Irnrn ff‘:?

-




MOTEUR — SYSTEME DFALIMEMTATION MT-12%

Sauf MT Australia 7. Sauf MIT Australia:

] DEFOSER LE CAPTEUR DE POSITION DE FAFILLON DES
GAZ ET L'ENSEMBLE O SUPPORT
Depaser les 3 bouwlgns, le capteur de pogition de pamllon
des gaz et Fensemble de support & ["aide d'une glé haxa-
cave da & mm.

2. DEPDSER LE MECANISME DE COMMANDE SICS

‘2l Déposer 1a vis de réglage SICS.

bl Déposer e £lip.

el Déconnentes e faigeean de fila.

idl Dédpozar ez dcrous et le mécanizsme de commends SICS.

(e} Dépooer |a plaqua de varrouillage.

(fl Dépooar la vis de rdglaga maximum.

gl Dépoeer les 3 bouldns st e auppart do rmgcamsme de
commande SIC5 3 I'aide d'une cié hexaceve de 5 mm.

-4 218

% JF ! | hewacave
SRS YEEST e

F2IGAT

9 DEMISERLELEVIER SHES N™1
Depazer |"doron et le lovier SICES M®1.
'“—"""I:' ) Lo 2 ]
. £y , 1. OEMOSER LE CAMMHOM

Cepaser le capuchon at e joint.




MT-130

MOTEUR — SYSTEME D'ALIMENTATICN

11.
1]
(b
gt

rdi
e}

T2
[al
by

13,
1al

b

{al

bt

hexacewa
,-“ da 5 mm

P32

14.

DEPCSEA LE SOLENOIRE D'AARET DE CARBURANT
Déconnecter B connacteur du §il du Support,
Céconnactar le faiscesu da His de la brnda de 1l
Céconnactar le cache-poussiare du soléncide d"arrdL de
carburant.

Déposer I'écrou, le fil at e cache-poussitre,

Déposer la soidncide d"arrdt da carburant, & joind tornique,
le regsport, fa soupaps, la crépine et la rordwile andulées,

DEPOSER LE CAFTEUR E PRISE
Ddpaoser le captaur de prise =t la joint tonigue,
Deconnecter las tils du capteur du cannedladr.

DEPOSER LE LEVIER DE REGLAGE

Tracer des repéres d”alignement gur le levier de raglage at
I'arpre.

Depnser |'écrou, e levier de réeglege et le ressort de rap-
pel.

DEPOSER LE COHIVERCLE DE AEGULATEUR
Capasar 13 iz de raglage de vagirne de ralenti.

Dépoger beg & boulong & 'pide d'una clé hexecave de 5
minn,
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i

Al 2iraka

FLITERR

hexdcavs
da 5% mm

=l

[t

]

18,

l&l

il

14,

[al

Eurgpa:

Cdconnecter |'ensemble d artre de (evier de réglage de (a
trimghe de rdgulateur ot deposer ie couvarcie da ragulateur
gt la joint.

Busirahn;

Déconnectar b réssort de contrdle da ragime du sidge da
ressart gt déposar e sidge de rassort, e ressart d'amores
tisscur, [0 ressort de contrile de régame, o couvarcle de
réqulateur, Mensemble drarbre de mvrer de eéglage et le
L

DEPOSER L'ARBRE DE LEVIER DE AEGLAGE DE REGLU-
LATEUR DU COMIWERCLE DU HEGLILATELIR

Dépgaer I'enszambde d'erbra de levier de régiage du cou-
wvercls du régulateur.

Bémaonter les pidcea suivantes:

{11  Jeint tarigea

(2] Fondella

BEMONTER LE COMPENSATEUR D'ELEVATION
Cépozar jo ressort de corvtrbbe da levine

Déposar la boular, le joint et e rassort de contrdle de le-
wiBT,

Dépoaar le diaphregma e comperaataur d"4lavaton
Cépaser kea 4 boulona 8 I"aide d'une cleé hexacava de &
mim.



MT-132 MOTEUR - SYSTEME D'ALIMENTATION

by CHEposer lBs pieees s ivantes:
{17 Couvercle de dipphragme
2} Ensemble de dlaphragma
i3t Hes=aort
(4 Cale de compengalaur 4" &dvation

]l Déposar |'dcrou at démonter |es pidces suivantes:
(1} 2 sidges de regsort
(2] Diephragme
Al Tige de pouszour

G, Dipoter lo manchon da guide

(. Déposerle kavigr da contréle
(@) Ddpoeerles 2 hoylons el les jonts A I"aide d'une clé hexa-
cave de 4 mm.

Cla
Rgsacave I\_ _.I-
dg 4 mm . a
neiE

(bl Extraws 13 gaupille de suppaort en goussant a | aide 9'un
petit tourfevis et daposer le levier de contrile,

g




MOTEUR -~ SYSTEME D'ALIMENTATICON MT-133

Ic)  Déposer g goupille de connexion a | aide de pinces & long
nez.
REMARCUE: Fawe stteniion & ne pas andommager i
goupske de connexkon. Emtourar Maxtrémitd des plnees
avac du rubamn.

E. Ddposer le lavisr SICS M7 2

{4 [Mposer engemble de levier SICS N®2, jaint torlgue et
ratdedle du couvercle de régquletewr.

bl Cxmonter les pigces suivantes de 'swnsesmbde de levier
SICS N2 2, jaint tongue et rondeila,
111 Jgint torgque
{Z] Hpndelle

F. D&pogar la vie da trop-gieln

jg) sang BACS:
Déposer le capuchon ¢n cagutchous ef la wis de trop-
pleir.

lb} awec BALCE:
Déposer I3 vis da trop-plein et e joint.

. Déyposar la via da fixation de pleing chargs

17. VERIFIER LE JEU O£ BUTEE OE SUUPPORT DE CONTRE.
PQIDE
{¥oir "atape 16 dang ke remaontage de la pomps & nps-
tion)
Jou de butés:

0.15% — 0,3% mm

18. DEFQSER L'ARBRE DE AEGULATEUR ET LE SUPPORT
OE CONTREPQIDS

lat Déposer e contre-gcrow d arbre da régulatewr an ke tour-
nant dane le sens das aiguillas d ure montrg.
AEMARQLIE: L'arbre da régulatew of le contira—dcrou
aont fllaiée 4 gaucha,

tb) Déposer "arbre da réguialsur, 18 jomt torigue a faide
d'ume clé hexacave de b mm dans lg sens des aiguilles
d'une montre 8t déposer les pigces syivantas:
1) Ensemble da support de conrrepaids
2} FAandalle da contrepoids N1
I3} Aondalle de réglage de pignon de régulataur

Cle . .
i COMSEIL: Famra attentian 4 ne pas laigser tomber las 2
da & mm o randelles dans la baitier de pompa,

O RS NrnlG




MT-134 MOTEUR

— SYSTEME °ALIMENTATICHN

=

19,

1al

b}

20.

21.

[ak

Ib)

Déposer les pigces suivantes du SUpbort de contre
provigls:

(1} Manchon de régulateur

2t Randelle de contrepoids N2

1d] 4 contrepoids

DEFOSER L"ARMATURE DE POMPE A INJECTIOM ET LE
SUPPORT DE TUYALN D' ALIMENTATION

Déposer les 4 boulons et ' armatuie de pompe 4 injaction
4 "aide d'une clé hexacave de b pm,

(rposar ie boulon at ke support de tuyao 0 alimentaron

DEFQSER LE BOQUCHONK DE TETE BE DISTRIEUTICN
Déposer le bouchon de 16te de distributipn et g joint fori-
que a Faide da ool S5T.

SST 03260-- 54071209262 54070)

DEFOSER LA TETE DE DISTRIBUTHIN
Capasar les 4 boulone at e ehp de fil § ['side d'une cid
hexacave da & mm.

Déposer la t&te de distnbution et las pidbces suivenres:
191 2 ressartz 42 suppore da e

121 2 guides de regsart de tongeur

12 2 cales de ressort de plongear

141 2 =midges da rassort supsdrionr

{5) 2 rassors de plongeur
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—y )

12}

3 —P
19—

Fhaticgeur

Cake —_— ]
¥l

P15k

22,

23.

24,

25,

(ay

1+)]

DEPOSER LE PLONGEUR DE POMPE

Caposer g plengeur de poemos of Fa cale da réglage du
plongaur enaembls avec les piétas suiventez, a I'aida de
I*owrtil 5T

$1] Bague das débordemant

(2] Siége de rassort infarieur

(3] Plaque de plongaur supdnigura

(41 Flaque de plongeur irdérieurs

S5T 08260—54012 {09269 —54030)

REMARTILUE: Na paz touchar las surfacas da ghzsarmant
du plongeur de pompa avac las maina.

DEPOSER LA TRINGLE DE REGLULATELUR

Déposer les 2 boulons de suppart, las jcints et 13 tringle
da régulataur A I"ade da Foutil 55T,

55T 0260 54012 (09259 - 540401

DERQSER LA PLAOLUE DE CAME DE FACE ET L'ACCOU-
PLEMENT

Depoger la plague de cama de face of |'acegupemant.

DEPOSER LA BAGUE A GALET ET L'ARBRE IENTRAI-
NEMENMT
Crdposear In clig da minutene et i3 goupille de butee,

Pousser 13 goupille de glissament vera Mintériaur.
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I aautchous da |sin

e

Ens«enble o arbra
' gnirainernant

Pigrusm
drancramgment

Cla
hexacave
de Somm

o} Pousser Farorg d endrainsment et déposer I'ensemble de
bague & galet, 4 galets st Lales.
AEMAROLIE:
- Fakre attantion & ne pas Isssar tamber s galets.
. Mo paz stdrer la pozition ow le remontaga des ge-
oty

id| En utilisant un pied & coulisse, mesurer |a saillie du res-
surl ' agcouplerment.
Sailla:

1.0 — 1.4 mm

Si la saillig M’ est pas comme spacitiés, rampiacar 1 res-
5o dacocouplement.
REMARGUE: Mo daposer a reasart 4'accouplemsni qua
sf caln &5t nbcaazairs. 5i I'on déposer le ressart d'scoou-
plament, is ramplacer par N neuf.

fel  Déposwr I'arbra d’entraingmant, s pighon d'anirainemsnt
da réguksteur, I'ansemble de 2 caouichoucs de joint, la
clavetie de fixgtien &f 13 rondella 4" arbre d°antrainemant.

H} OHposer lo pignon d'entrainement et ks 2 caoulchoucs
de joint de Yensembia d'arbre d'sntrafnement.

6. DEPOSER LA MINUTERIE
la] Opaser IBs 4 boulons 3 Faide d'une clé haascave da 5
.
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FlIIM

14

ey
id1

let

27,

1a)
‘bl

g

28,

29,

Ddposet 85 pieces Suvan as

(1 Couvercls de minuterle gaucha, ensamble de vis de
réglage de minuterie et d'dcrou

[ZF  Jel wondgue

(3 Cale

(4t Ressort pxtsrieur

151 Fmss0rt imterieor

181 Couvercle da minutarie droit

{71 .Joint torique

{81 Piston

191 Piston auxilbiaire

Daposer 'dcrou du couvarsla de minutens gauche.

Claposer Iz vin da rdglaga de minutarie a 'aide d'une cié

hexacave de 5 i,

Dédpcser la poing tarigue 44 12 bague de réglage de minute-

F1g,

DEFDSER LA POMFE DALIMENTATION EM CARBL-
HANT

Dépasar les 2 wvis.

Cdposer |8 couvercla de pompa d'alimentation an weili-
sant un morceEau da fil.

Dapazer b rolor da pompa d'alimentation, les 4 lames et
fa chemisa.

REMARCLUE:

*  Faira attuntion & ng pas interchangar les positions da
larme,

*  Faks anientlon & na pas sndodrsnager le corps de
potnpe.

REPQSER LA SQUPAFPE DE REGULATEUR

Déposer |z soupape de régulateur gt les J roints tonigues
@ "gice de Poutdl SST.

SET 082680 — 5407 2 (OHMEZ — G402

DEFOSER LA ¥IS CREUSE D' ADMAISSION DE CAHBL-
AANT
Déposar ia joint at la vis crausa.
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“AyHeD

DiEwiaTion

INSPECTION DES COMPOSANTS DE LA
POMPE A INJECTION

1.
{al

b

{a)

il

[fat

(d

YERIFIEA LES SOUFAFES DE REFDULEMENT
Mattre 'apparail d'esam de gicleyr en glace sur le suppart
de spupape t8 reloculemeant dy fuyay gue 'gn weut meagu-
rar.
Utiliser |'appareil d'egshni de gicleur pour vérifier Iz pres-
csion d'ouverture de zounepe de 1 soupape de refoule-
ment.
Prazsion d auvarure da soupaps atandend:

7.350 — B 330 kPa

{75 — 86 kgflem?]
Si la pression d'ouvertura de eoupape de e woupape de
ralpulgément ne comespond pas 8ux 3pécifications, rem-
plater 'ensamkble de soupape de refaulement.
IS8T 08260 —-54012 (092689 —54020)
Coupde do sarrage: 59 M.m (BO0C kgf.cm)
AREMAAQUE: Ne pas perdre la bills an aciar pandant
caite rdvition,

YERIFIER LE PLONGELUR DE POMPE, LA BAGUE DE DE-
BOADEMENT ET LA TETE OE MSTRIBUTION

Incliner fegérsmant $3 Dague de déborderment {Tata da
digerituation| e extrairs le plongeur,

Lorsqu'il eat eglaché, le plongeur doit dascendrg réquigrg.
ment dans la bague de débardement {téte de dsiribution)
par 20N pEOpre s,

Frire tourner le plongeur gt répeter Fassa g divarses po-
sitions.

Si la plangeur g blgpque dans une pogition, remplacer lag
pidces comme un ensem e,

Insarer lg gouglle & bille de ringle de regJlatewr dans la
bague de débardement &t vérifigr quelle bouge régulidre-
ment 5ans jeu.

YERIFIEA LA DEVIATION DES AESSORTS DE PLONGELUR
WVarifier 1a déviation des ressorts de plongeur a |'aide
' une dguerre e SCiar,
Crviarlon maximun:

2.0 mm
i la déwianion st supérieons A |3 valgur maximum, rem-
placer les ressorts.
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il

(ak

YVERIFIEA LA LONGUEUR DE RESSORT
Mesurer la Ignguewr libre de chagques rassort 3 Faida d'un
pied & coulisse,
Loenguew libre de ressort;
Ressorl de soupaps de radoulamant
12.6 mm
Rexzon de plongeur
34,05 mm
Reaasar do compentateur d' évation
19.4 mwun
Remplacer Iels) ressortis) sl 1 lenguaur libre n'ast pas
comme Specifida,
VERIFIER LA BAGUE A GALET ET LES GALETS
Mesurer [a haureur de galgt 3 laide d'un comparateur 2
cadran.
Verlation da heutaur oe gakt faninioe:
0.02 mm
Si la verigtign st supérieurs aux speciflcatuns, rampla-
cer ta bague & galet ¢t leg galets comme un ensembla,
YERIFIER LE SOLEMQIGE O ARRET DE CAREURAANT
Connectar le corps de soupape & jolénoide et 5 horne
gux bornes de g batteris.
L'on doit senfir un déclic de 13 soupape & solénoide lors.
que |a puiseance de |g betteris ast connectée et d4-
connectds_
Aemplacer |la soupape & sclénaide =i elle ne Fonctionng
pda3 Ccarractemant.

YERIFIER LE CAPTEUR DE PRISE
AMesurer [a résislance #ntre (=5 barnes & 1"aida 4 'un ahm-
L&
Réslatance:

650 — 970 i
Ramplacer e captagr si 1a fe3islancs n'ast pas comme
specifide.

AEMPLALCER LA BAGUE D'ETANCHEITE S| MECESSAIRE
Oépeger la begque o' Stanchdite & |'amde d'une clé.
AEMARQUE: Faira sttenticn & ne pas endommager la
COrps da pompe.



MT-140

MOTEUR

- SYSTEME ¥ ALIMENTATION

b} Appliquer g |4 graisse poiyvalanta sur la lavre d'une fou-
velle bague d'étanchéma.

{ic] ATlaide d'une clé 3 douille de 22 mm, introduire la bagus
d'étanchaitéd en tapotant jusqu'd ce que s5a surtace soit 3
ras avec le boitiar de pompe,

REMONTAGE DE POMPE A INJECTION

1. REPOSER LA VIS CREUSE D'ADMISSION DE CARBU-
RANT
Roposer un jaing neral gt 13 vis Sreuse,
Couph da serrage; 37 M.m {375 hgf.cm]

2. REFQSER LA S0UPAFE DE REGULATEUR

tal Reposer 2 nouwveALK jeints torgues suUr 13 soupape de ri-
Quil Btewr.

tbl Reposar la soupape de réqgulatewur 3 I'aide de Foutil 55T
S5T 39260 —54012 (DI262 — 54020
Couple de sarraga: 8.0 NM.m (30 kpf.cm)

2. REPDSER LA POMPE D'ALIMENTATION DE CARELU-
RANT

3l  Aepoger |a chemise, & rotor ey las 4 Tames.

by Wérifier que la chermge ef les [ames sont hien dirigées
dana le bon sens, onmme ingdigqie, )

fol Wérifigr que les lames boggent réguligramant,

idt  Aligner les anfices de sortig de carburant du copvercla af
de la chemiag.

(el Repoeer la couvarcle de pompe aves las 2 vig.
Coupla da asarrage: 3.0 N.m [31 kgf.cm])

(f1  Werifier gque la rotor tourne réguligrement.
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REFOSER L' ARBRE D'ENTRAINEMENT

Aeposar la pignon d'entrainement sur I'ensemble de I'ar-
bre d'entreinement comime ihdigus,

Repoeer las 2 caguichouss Jde wint dana le pignon Jdes-
traingment.

Positionner [8 gorge de ¢lavette du retor da pompe d'ali-
mentatian vers e hao,

Reposer la rondelld d'arbre d'entrainement et la clavetts
de fixatom sur Varbra d antrainement et insérer I'&nsam-
ble d'arbra d’'antrainerment dans la baitier de pompe.

\érifier que I'erbre dentreinement tourne sans 3e pran-
dris,

REPODSER LE MISTON DE MINUTERIE

Appliques de la graisse sor le piston de minuterie,
Repoger le piston auxiliaire dans le piston da mingtena,
Ingérer le pigton de minuterie dans la boftier de pompe.
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4. AEPOSER LA BAGUE A GALET

(at Aeposes la goupilld coulissarte, = 4 galats at [ss 4 ran-
delles sur ia bague 3 galet.

b Veénlhisr que le galel astL dings vers la surface plata de la
rondedle,

{1 Raposer b bague & galet dans e boitier de pampa.

Hundella

WL

(dl  Reposet sopgrousement ia goupills coulissants dans |e
miston auxiliaira.

(ey Aeposer la gougille de buide et le clip,

7. REPODSER LE RESSORT OE MINUTERIE

cla fa)  Reposer un noovaal ot Tongue sur la vis de réglage de
hacAcAwe mMmirmteris.
oe 5 mm

(bl Repgser 13 vis da raqlage de mnuoLarie sur o couvarcis d8
minuteds gauche 3 I'gide 3'une clé haxacave da 5 mm ot
reposer temped gicement I'acrow,

Ly

Ic] Reposar ces pigces:

111 Mouvesu joint tarigus

12 Couvercie da minuterie gauche

(3] Ressort intSraur

14] Fessort axtérieur

% Cale

(8 Nouwveau jaint torigque

(7] Couvercle da minwterie gauchs, engemble de wvig de
rdglage de minwtarse et o' Scroy
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Cla
hexacayd
de 5 mm
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ta)

(bl

(=

[ak

b=y

il

Reposer les 4 boulans A Pesde d'una b hexacays da 5
T[Th-
Couplw dw zamage: 8,36 N.m {65 kgf.cm|

PAEAEGLER LA VIS DE REGLAGE DE MINUTERIE
Mesuser 1g sadllie de te iz da réglage au-dessus do cou-
vercle de mlhuterie 4 I'eida d'un pied & coulizse.
Saillle:

7.5 — 2.0 i

Ajuater ia saillie de 1z vis dé réglage au-desaus dy couver-
cle de minuterig 3 I'side d'une ¢d hexacave de § mm.
Sarrar |'dcrou.

CGoupla da sarrage: 14,2 N.tn (145 hgF.cm)

AJUSTER LA CALE DE RESSORT DE PLONGELR
Reposer les pléces suivantas aur la t8te de disinbution;
[1y 2 Quwlas da ressart e plongaur

[2F 2 gigges de ressort supdmaur

{13 2 ressorts de Hdongewr

{41 Sikge de ressort inlérgur

{51 Pleque de plangeut supdndura

{1 Plague de plangeur infénmure

(71 Plangeur de pomps

CONSEIL: Me pas encore remonter lms cales de reascrt
da plongeur.

Measurer 18 jeu A indigué dens |“illustration & I'aide dun
pied 3 coulisss.

Determiner |a taille de cale de ressort de plongeur an uti-
lisant fas formules et le tabfeau suivants,

Epalssaur de nouvelle cale de rezsort da plongaur ~ 7,0
— A

A ... Position de plongeur mesurde
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b

@l

[[s)

la)

10,

11.

12.

14.

Tabkau de sdlsction dee CAM 08 raxsort da plongaurn 1))

Jmu mesurd Epaissaur de cale

Maoins de 8 5 5
852 —-5h4 0.8
B2 - 5.1 1,
58 - 55 k 1,2
5% - 5.7 1.5
B2 — o4 1.8

Mains da 5,0 2.0

CONSEIL:

L] Pour une measure entre leg taillea anumérdpa, utiliser
la teilla lg plus grende. Par examgle, si |'apaiasaur
gst da 1.1 mm par calcul, utiliser une cele de 1,2
M.

¢ Sélactionner Z cales ayant ls méme épaisseur.

REFCSEA L'ACCOUPLEMENT

Reproeer I 2o puplamant.

REFOSER LA FLAGLE DE CAME DE FACE

Liriger I'erbre d enfrainement awvec & gorga oe clavette
ward le heut.

Aeposer |a plagua de came aves 18 goypille de plaque da
Zame dirigéa vars le cota du couvercle de regulatedr.

REPMOSER LA TRINGLE DE REGULATELUR

Reposer la tringle de régulateur aveds 2 jonts newfs ot les
£ poulons de support & ["aioe de "ol S35T

Couple do zerraga: 14 Mom (140 kgl.oml

SoT QU260 — 5401 2 w0265 —2404L0)

WVértier que | tringle de régquiateur bowge réqulidranent

AEFOSER LE PLOMGEUR DE FOMPE

Flacer I"ancianna cale de reglage de plengeur sur le centre
da |a plague dae came.

REMAROLUE: Me pas appliquar de graigea =ur la cala.
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.
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1)
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14.

R

4]

ol

Reposer las pidces suiventes gur g plongeur de pompe:

11t Plaguwa da plangeur inférieure
{21 Plagua de plongeur supérigure
{3l Siage de ressort inférigyr

141 Bague de débordement

COMNSEIL: Dirigar la bague de débordement awves lors
wars le siage de ressort inférieur |

Aligner la gorge da goupille du plongaur aves s goumlie
dw la plagque da cama da faoe.

Aligner le goupilla 3 bille de |a tringhe de régulatcur avec
I'orifice de goupille de la bague de débordement,
Reposar ¢ plongelr da pompe at les 2 reszants de plon.
geur 3 Farle de Foutif 55T.

33T 092640 --5401 2 |352689 —54030)

REPOSER LA TETE CE DISTRIBUTION

Applaguer de la graisse sur fes pidces suivantes gt leg re-
poser sur e téfe de Jdetrbution;

t11 2 guides de ressort de plangaur

(21 Z nouvelles cales de ressort de plongeur sélection-
nées

(37 2 cibges de ressart sopdritur

[} 2 razaorts de support de Levigr

15} Mauveau joint torique

Reposar [a thta de distribution.
RENTARCQLUE: Faire attantion & na pas gndommeger la
plongewr de pompe.

Repaser lg 4 bBoulons et e clip de bl & I'aida d¢'une clé
hexacave e B mm,

Coupla de garraga:; 12 Noan (120 hgf cm)

COMNZEIL:  itiger le boulon d'ure longueur de 45 mm.
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REPCSER L"ARERE DE REGULATEUR ET LE SUPPDAT
DE CONTREPDIDS

Reposer 183 piécas suwvantes sut |8 support Jde contra-
pords;

i1 4 contrepords

121 Rondelle de contrepoids N®2

3 Manchon de régulateur

CONSEIL: Remplacer les 4 convrepods comme n en-
gemble.

Reposer un ngqtveay jont torigue sur 'arbre de raguia-
aur,
Flacer ["engamnble de suppory de contrepoida [1) en posi-
tign ef repeser la rongdelle de réglage de pignon de régula-
tewr (2 et g rondelle de contrepoids N1 3| antra |8 sup-
powt de contrepoide £t e boftier de pompe.
Repoaer I'earbre de réguleteur par fa rondelle da raglage de
pignon de régulateur, 18 rangdelle de contrapaids M™1 et
I'anaemble de support da contrapoids.
Tourner 'arbre du régulateur dans le sens inversa des #i-
guillss d'une montre a lNaide d'une cig Mexacave de 5
mm.
VERIFIER LE JEU DE BUTEE DE SUFPORT DE COMNTRE-
POHDS
Mesurer l& pu de butés entrse la goupike de boitier et le
suppirt de contrapods a {"arde d'un calibre g épasseur.
Juu de butéa:

Q0,16 — Q.35 mrn
Si le ey de butée n'egt pas comme specifié, ajuater svec
Lne rondelle de réglage de pignan de régulataur,
Epaizgewr de rondelle de réglage de pignon de rdguls-
LT

1.0% mm 1. 2% mm 1.45 mm

Flimm

1.65 mm 1.8% mm -

17,

161

sbl

AJUSTER LA SAILLIE DE L"ARBRE DU REGULATEUR
Mesurar la saillie de "arbre du régulatewr & 1"3ide d'un
pigd 3 coutiese.
Snmillis:

0.5 — 2.0 mm
Si la esilliea n'eet pes comme spécilige, ajuster en tour-
nant I"arbre de régulatedr.
Feposer et aerrer I"&crou tout en meintenant |"arbre da ré-
gulataur a I"'ade d'une clé haxacave da 5 mm.
Coupls de asrrage: 27 Nom [275 kgf.em}
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18. REMONTER LE COMPENSATELR D'ELEVATION
A. Reposar la vis de Trop-pMin
lat awvec BACS:
Eepoeer la vis de troo-plein avas un nouvead j&int.
Coupla da sarags: 24,55 N.m (250 kgl .cm)
ib) sans BALS;
Reposer la vis de irog-plain,
Couple de serrage: 2455 M.m 250 kgf.crmi)
icl sans BACS:

© 5.

dvee BALS

Reposer |8 capuchon en casutchous an drlgeant |3 leche

| vErs & bas.
B. FRapuaserle levier SKCE N22Z
tal Ramontar les pléces sulvantas sur e laver SICS N2,
i1 Rondelle
| 121 Nodvead joint torigue
bt Repozer |'ansemnbly de levier SIS M2 2, rondelle af joint
i haue 81 sur |2 couvercle du regulateur.

PRI P

. Raposer lalevisr da coanirde
tal  Insérer la gouptla de connexian dans |8 couvercle du re-
gulateur.

ikl Reposer le leviet de contrdle avec la goupille de support &
'aste d'un petit ToUrmewis,

() Fapoaer 2 nouveadx [¢ints of Ies 2 boulans § [7aide 3"ung
cla haxacawa da 4 mim,

Coupha da serrage;  5.85 N.m {70 kgf.cm}

hexacave k‘--.___,__F |

gde 4 mm o
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REPOSER L"ARBRE DE LEYIEA DE AEGLAGE SUR L°AR-
BRE DE REGULATEUR

Reposer les piéces aviventes sur I'erbre de levier de ré-
glage.

{11 Rondella

{2) Mouveau joint torique

Raposar I"ensemble d arbre de levier da raglage. rebdaila
gt joint tonigqua sur le couwverzla du régulateLer,

AEPOSER LE COUVERCLE DU REGULATEUR

Europe:

Reposar un jormt nauf sur la gorge du couversle du régu-
R Ceelar.

Europs:

Cannceter "arbre du [Byidr de réglage & ta trmgle du régu-
lateur at wrsader legkremeant Iarbre.

Apsstralie:

Reposer lg resagn, de Gonirdle de vitesse sur arbre de ré-
glage.

Auetralie:

Reposar un joint neuf sur la gorge du couvercle du régu-
lataur.

S siralia:

Reposer & rassort d'amortisseur el la sidge de ressort &t
cannecior Ig ressort do contralo de viesse au sikge du
ressort.

Reposer |8 couvercle du régulavsur avec les 4 boulons A
'akde d'una ¢lé hexacave de 5 mm.

Couphke do serrege: 8.3 N.m (BS kgl.crmi

CONSEIL. Ltihser un boulon o 'ung longuewur de 35 mm.

Reposer la vis de réglage de régime da ralenti at le cantra-
Berou,
Couple de sarraga: 6.9 Nom [70 kgf.cm)
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REPOSER LE LEVIER DE REGLAGE

fdettre I8 ressart da rappel en place sur le cauvercleg de ré-
guiatewr.

Accrocher le ressort de rappal sur le lewier de réglage et
tourndar et placar le lavier de réglage sur |"arbra du régula-
teur.

Alignar las lignes de I"arbra du levier de réglage et du la-
vier de réaglage.

Reposer Fecrau.

Couple da semage: 8,35 N.m [BS kgf.cm)

REPOSER LE CAPTEUR DE PRISE

Cannacter las tils du captaur au connecteur.

Haposer un nouveau joint torique set |8 captaur de prisa.
Coupda da sarraga;: 22,1 Nom (225 kgl.cm!)

AJUSTER LA PRE-COURSE DU PLONGEUR

Mettre 'gutil 35T en place sur la section da vig de poae

dy seléngide d'amét de carkurent.

SET Q2275 -1 M0

Réglar la compareteur & cadren da sorte gQue I'axtrémita

de |la tige d8 poussoir du comparatedr 4 cadran toucha la

purtece supérieure du plangaur.

Eapasar |"écrou sur I"2rbra d'antrainement,

Faira tournar |'arbra o'antrainement, régler s plongeor au

FMEB et ragler I"dcholle sur lo cormparataur & cadran sur O

mm.

Appliquer qualguss goulies o male [dgirs Carburant dw-

sell sur fa surface supdriaure du plongeur et orsgquune

pression dalr de 49 kPa (0,1 kaflcm® est appliquée sur

l'outl S5T, des bulles apparaisgent sur 13 surface sopd-

rieyure du plongeyr,

Fgire lentement tourner ["arbre d'entralnement dans le

senzg de rotation de la pompa {dans l¢ seng des aiguilles

d"uneg montrep et fire Mindicatipn du cgomperateur @ cadran

larsque le=s tulles aur e haut du plongewr disprReaissent.

Pré-courig. 048 — 0.52 mm

Si le pré-caures n"ast pps comme specifiéa, remplacer ka

cale da répglage du plongeur sous le plongaur par une cela

da taille dildranta.

COMSEIL:

- Les cales sont disponiblea an 131 tailles en incnd-
merds de 0071 mmda 1,30 mm a 3,20 mm.

- 5ila cele st plux Spaissa, |a pre-couras est réd oite,

Fetirar I'outl 35T de la section de vis de posa da solé

narda d'arrét de cerburant.

Dépoasr |'&crou da fixatron de Marbre d"entrainamant.



MT-150 MOTEUR — SYSTEME D'ALIMENTATION
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Apras aveir terming Pajustement de |la pré-courss, yvesifier
qua la dimensien B correspond aux specifications.
Dimanzien B: 3,4 — 3,6 mm

Remplacer la t8te de distrbution si la dimension B ne cor-
raspond pag aux specifications.

AEPOSER LE BCXICHON DE TETE DE DISTRIBUTHIN
Repozer un joint torigue negf sur la bouchon de Ete
Repogser & bouchon de téte & 'aide de ["outl S5T.
SST 09260 —54012 (03262 — 540110

Coupla da sarrage: B8 N.m (500 kgf.cm!

AEMONTER LE GOMFPFENSATEUR (ELEVATION
Raposer ie manchon de guids
Foposer &f ajuster e manchon de guida a la dimansmn
i pgmrne indigqué dena illustration.
Diarmarigion 'A""

Evrope 17.3 — 17,4 mm

Avstralle 18,3 — 19.0 mm

Repoaer e diaghragme de compersateur d’dlévation
Ajuster |a cala du compergatedr J efévation.
#  Placer la cale sur & manchan de guids.
*  PMesurer la dimenson B & 'asde d'un pied a cou-
hsgse comme indiqué dang |'illustration.
Dimension "'B'";
Europe 3.6 — 3.8 mm
Aupstiade 3.1 — 3.3 mm
3| Ia dimengign ne correspond pas aux spacifications, &-
lectionner et poser e cale carracte. .
COMEEIL: Les cales sgnt disponibdes an taillcs en ingre-
mants de 0,2 mm, de 1,1 mma 3,3 mm.
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Repdied
d"aligremant

alo

Hepares
d"alignement

s

ol Remantsr les pidces suivantes avac |'ecrow.
Coupla da saraga: 7,35 N.m [75 kgf.emn)
il
L2}

(3

Tige da poussoir
Oiaphragme
Z sidgas de rassort

Ajuster I8 sens de pose de 'ansambie de diaphragma de
compEnsateur d' gldvation.
Repaser Fensembls de cale at de diaphragme.
COMNSEIL: HMe pas remontar (8 ressort,
& I"gide d'un pied § coulksse, masurer, &n poussant
lensemble de Jdiaphragrs, 1 diension "X
comme indugué,
CHmgngion “ X

avec BACS: B.E — 3.0 mm

zang BACS: A5 — 8.7 mm
COMSEIL: Masurer au cantre de I"grfice.
Trecer des repdres d'alignement sur Fengemble du
disphragme =t |8 couvercle du reguilareur.
Traposer I'ensemble de diaphregmae.

Il

nsdter 1,68 — 2.6 cm® d'hule molewr dans I'orifice du
rranGhon,

id)

lal Bapaser les piaces suvantes sur la couvercle du ragula-
taur.
§1)
{2
3

(4

Lale de compensateoud d'Elavation
Ressart

Ensamble de diaphragme
Cowrvarcle de diaphragms
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Clt haxacava
g & mm

Lol k|

26.

27T,

1al
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2l
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23,

lal
Ik}

Reposer le couvercla da diaphragme avec lea 4 boulans &
I'alde d'une cié hexacave de 5 mm,
Couple de sarrage: 7,35 N.m (75 kgt.cm]

Aepasar e reasort de cormidbe de lswviar

Repoger |8 resgort da contrile e Ieyies avec un jome neuf
&t e houlmn,

Couple da sarrega; 11,3 M (115 kgf.cm]

REPLOISEA L' AAMATURE DE POMPE A INJECTION
Coupfe da sarraga:  B.35 N.m (BS kgf cm)

REFPOSER LE SOLENCGIDE D°ARRET DE CARELIARANT
Ropaser un joint torique neuf sur le solénoide d arrét da
carburant,

Repnser le rondelle onduléa, a créping, la soupapa, s res-
st et le solénoide 4" amdt da carburant.

Couple da serrage: 22 N.m [22% kgl.cm]

Reposer le fil sur 8 solénoide d'arrdt de carburant avec
I"&crau.

Coupla da sarrage: 1.7 N.m {17 kgf.cm)

Aaposer lo coche-poussiére sur la solénonde d'arret de
carburant.

Rapuzer le falgceau oe Tils aur la clip de 1il,

Repozer le connecteur da til sur le suppart.

REPOSER LE CAPULCHON

Roposer un oint neuf at 8 capuathan,

Couphs de zerraga: 11 N.m (116 kgf.cmil

REPOSER LE LEVIER SICS N™1

Aligner les lignes des leviars.

Repocer I Acrgug

Couple de sorrage: 6.2 N.m {70 kgf.cml
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Ché homacave =
de &

L& Maxacdve de S P

a0.

1y

b
ch

[I§

1]
11

gk

1.

Ell

L],

It
it

e

il

gl

3z,

33,

REPQOSER LE MECANIGSME DE COMMANDE SICS
Reposer {& support du mécanisme de commande SiCS
avec ies 3 boulons & 'alde d'une clé hexacave de 5 rmm.
Coupla du swrage- 9.3 N.m {25 kgf.cm]

Feposer 12 vis de reglage de ddgime maximum,

Aeposr I3 plague de verranllage sur la via de rdalage de
FEQIMmE FAaEimu,

repaser e meécanigme de cgmmande SHLS avec un dorow.
Couple de serage: 9,35 N.m (95 kgf.cm}

REMARCLUE: Reposer ka 2 rondalles de réglege du mé-
canme de commanda o la cdtd avec I'derou.

Repaszer Y clip.

Repaser s wis de néglage SIGS.

Couple de zerraga: 6.9 Nom (70 kgf.cm)

Connacter le faisceau de fils.

REPOSER LA CIRE THEREMIQUE

Taurner ie laviar da démarrage i rowd d'ebwinon 207 dans
le sens inversd des awulles d'une montre & aide d'un
tou maevis,

Merre one plaque de métal |épatsseur e 5,0 — B, Omm)
entre o lgvigr de démarrage & froid et le plongeur da cire
Lhermigue,

Reposer un joifd 16rigue neuf sur le corps de pompe.
Reposer tempaorairement a cire thermique evac les 2 bou-
lgrns & I'ede d'une clé hexeocava da 5 mm.

Taurner le levier de démamaga 3 fraid dans s sans in-
verse des aiquillas d'une montre A I'aide d'un taurnevis,
Aepoaer I boulon (B 8t déposer e boulon [A) & ['sada
d'une clé hexacave de 5 mm,

Coupla da sarrage: B35 N.m (85 kgf.cmj

Serrar la baulon a "aide 9" urm chE Redacave de S mim.
Coupla da sarrage: B35 N (85 kgf.cml

REPCSER LE LEVIER D'ELEVATION DE RALENTI
Reposer 1@ leyvier d'édlévation de ralenti avec ks 3 boulons
& Fade d'une cld hexecave de 5 mm.
Couple do sarraga:

Boukont oot 8,35 N.m {BAE kgf.cm]

Boubedy g 11,75 Nom (120 kgf.cm]
RETIRER LA PDMPE A INIECTION DE L'OUTIL 55T
[EUPPDRTI
SST OS241 —76022, 03245 —54010
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'ag kFa — 490 KPE

el

34,

1)
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fdb
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33,

EFFECTUER UN ES54al B'"ETANCHEITE A L"AIR

aver BACE

Repaser un boulon gt e joint sur I'orifice da trap-plein,
sans BACS:

Reposar un boulgn sur |"orifica de trop-plain.

Repasaer e bogwchan aur chagua orifice du compensateur
d' gldvation et le mécanisme de commande 5105,

Connecter un flaxible & gir sur le wvau d' admiszion de
carborant ek placer la pompsa 8 injection dans |e carhurant
diesel.

Appbguer une pressicn de 49 kPa 0,5 kgficm® et confir-
mer quil n'y a pas de fuite.

Verifier ensuits gu™l n'y a pas dé hute lorsguiune pres-
gipn de $30 kPa |5.0 kgliem® est appliquée.

REPDSER LA CLAVETTE DE FIXAT M DE LA FOLULIE
D'ENTRAINEMENT DE POMPE A INJECTION SUR L'AR-
BRE D'ENTRAINEMENT

AJUSTEMENT DE LA POMPE A INJECTION

1.
lal

[k

Fe]]
)

1]

VERIFICATION ET PREPARATHON AVANT L'ESSAI
Les sptcilicationg pour le gicleur d'easai st las suppar(s
de giclewr sqont lea suivantes.
Ghehaur o g3zl

ON125012 [NIFPONDENSO)
Praxgipn d'ouwertra de gicleur O' s

14.220 — 15.220 kPa

{145 — 158 kgfiem’)
Wearifier la pracizion du compla-lodrhs.
Erreur admiasibla:

+ 44 tr/rin
Mattra e support de cailbre 9" angle en plece.
Monter | corps e pomges d injeclion sur I'apperail d'as-
Lai da pormps
COMNSEIL; Tracet une margue sur la portion da gorge de
clavatte de Paccouplement.
REMARQUE: Pour dviiar dag vibrations ou une dedocas
lion d4 le pompe b Injection, fixar la tita de distribuiion
an place gur le pompa & injaction. :
Reposer un tuyay diinjection avec ces spacll ications.
Diametre axrériaur:

6.0 mm
Diamitre intdrigur:

2.4 mm
Longuer:

BdQ nem
Rayon de codarbdere mirimum:

25 mm o plus
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Ceposer la vis créeuvse d'admissian de carburant.
Connectar le tuyau d’'admission de carburent aveg un
adaptatevr.

Rapaser ure flexible de trup-plain avec 2 joints et un bou-
lan de raceord,

COMSEIL: Touvjours utiliser Iz vis da trop-plain inslaliéa
st la porpe & ajuster.

Pépoger leg 2 boulong et le& couvercle de droit 4 Vaide
d'une cfé hexacave de 5 mim.

Peposar & manométra d& preesion intérieur eves le diapo-
sitif da mesure de minuteria.

W' da pidce S5US5— 10231 et 95095 — 10480
IMIPFONDENSO)

COMSEIL:  Purger 'air par la vis de pusge d air.
Connostor Foutil 35T (manométre de pression de wrbo-
COMmpressedr) au compensateur d'éldwvation.

35T Q0902 0247

Manomatre 2o
pressian de
iwrbppompresseur (GET)

Mangmatre Manométra de
de orassicn prasaion de
invtdrmegr rarbusant

Gicleur m @
rl]- JI|_ Valwe de réglaga
T
FIFIE iD ' TR 1
r-. - o wr | T —— | 'In..-.-.-.-.-—-‘
* Filtre &
I carburant
1
] ylindre PDH)PH ]
d& MeaUurs d'alimeontatien
de carhorant
) ;
i
- '— ———
— [y
AEseyor
da carpurant
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i1}

Solgnoide

il

)

Ing

[

Ip2

Appliguar une tensmn GO drenviron § volt3 au salénoda

d"arrét da aarburant.

REMARDILE:

+  Lors de I'application de la tension au sceléndide, po-
sitionner |4 batteris sussi long que possible du acka-
oida pour aviler touta &tincele,

. Lors de A conmaxiot du citde da b batwrle. connec-
tar tout d'abord & citd du solinoide.

La pression pour Falimemtation du carburant wvers la

pompa A njection doit &ire ge 20 kPa 10,2 kgfiom®. La

température du carburant pour Fessai de la pompa doit

datre dg 440 - 459,

Mettre un calibres 9’Angle en place sur |8 suppart et le

fexer au leyier de réglage.

N da pcs 95096 — 10360 (Support avec calbre d'an-

gle

Fixar la levwer de réglaoe A fond sur le cdtd du rdgame

I AN,

Wdntier le sens d'installation dé [a plague de Came

Comme suit:

*  Déconneclar I tayaa dinjecton de la pogition mar-
quée T sur la téle de distribytion.

*  Deposer ['ensemble de support de soupape da ratou-
lemment ¢t I8 joint & I'gide de I'ouril 35T,

55T 09260— 04012 (09259 5402CH

= Wérifier que le carburant s"écoule lorsgua la mardue
et dans la position indiquée dans Villesratan,

Crans la négative, |8 montage est incorrect,

* Damentar 8t changar la posiuon d8 la plagque de
camc de TBO® dans b sons opposé,

CONSEL: A cw mument, déconnecter le igaceay de fils

du saldnoede d'areél da Carburant

= Repcser un jeint neyf 2t 'ensemble dea support de
goupape de refoutement & 1"aide de Foutil S5T.

L5T 05280 — 54012 (3825% — 54020

Couple de garrage:. 5% N.m (G0 kgf.cmy

= Connecter |e yuyau d'injectian.
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Fuimig

i)
ir|

Purger I'sir des tuyaux d'inpaction.
Measurer le valume d'injaction.

Rdylme da pompe

Chaque woluma
d'injecioon om?
14,92 — 18652

Mbse da sowee da
masurd

20K

Itrfmin)

30 aecondas

N

fJpd3L £1FIMH o

15f Emnballer la pormpe d ingection pendant T mimwtes & 1,200
[l
REMARCUE: Viéniflar quiil 'y & pas de fudte de carbu-
rand ou de brull anornal.
CIOMSEIL:
*  Mesurer & volume de chagque cylindre dhinjection
aves un cylindre de mesure.
*  Avant lg mesure du welume d'injection, maintenir
tout o' abord 1e cylingdre incling pendant ay maing 30
gecondas pour evacuer tout A carburant.
2. PRE-REGLER LE VODLLUME DINJECTION A PLEINE
CHARGE
[ak Régler la levier de réglage aur la poaition maximum.
[b) Appliquer une dépression de 67,2 kPa (503, 7 mmHg) au
mérenisme de commande SICS.
[c} asna BACS:
Appliquer una pression de 79 kPa (0,81 kgliem™} sur e
compensateur d &l &vatian,
i) awvac BACS:
Appliguer une pression de 121,9 kPa {1, 24 kgfizm™ a0
compensateur dEldvation,
€l Mesurer & volume g injection,
Régime de posnprs | Nure ga course de Chagusa valume
[Tr ) | raaLrs d'injaction om?
1080 P 200 14,92 — 18.53 |

ift

Crapaser e oinl de bague comne solt

*  Malnterir la vig de réglage de pleing charge et rela-
cher le joint de bague gy perint soudé en tournant le
contre-gcrou de 90T pu plus dans le sens inverse
des aiguillee d"une montre.

- Dé&gager le [oint de bague & I'aide d”un tournavis.
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Wis de r4glaga de plesne charge t3]  Augter en fournant |3 vis da régiages da pleine charge.
f COMESEIL: Le volume d'injection augments d’anviron 3
j em? pour chague 172 tour de la vis.
: | S 3. z2ana BACS:
; PAE-REGLAGE DE MINUTERIE DE DETECTION DE
0.6 — 2,0 mm CHARGE
Ajuster |a saillie de I"arbre du réguiatedr & Falde d'une ¢lé
hezaceve de 5 mm.
Exillia;
0.5 — 2,0 mm
CIE hlas awe 4, PRE-REGLER LE REGIME MAXIMUM
ruzem ,-EI,E,E mm _— Ifﬂ.?I Place.r le levier de réglege A |8 position maximLem.
(bl Appliquer une dédprassicn de §7.2 kPa {503, 7 mmiHg) ay
mdcamame de commanda SICS.
lcl sang BACS:
Appliqguer yne pression da 79 kPa (381 kgiiom® au
cempendateur d*&avaton.
[d| Bwac BACS:
Apgliqguer une praagion Je 1219 kPa (1,24 kghicm™} au
campansateur { éléwation,
fet  Masurer le volume d'injecrion.
Régirme da pompa MNbre de eourse de Chaaue walemeg
Itrimirk G EEI dmjpction em?
_ _ _ 2 200 oo ) 40— 6.0
Wiz de réglage de régime mpximum
A Ht  Daposer la plague de verrawliage,
lgh  Ajuster le wvalume dinjection avec i vis de réglage de ra-
) Qirma maxi mum.
FsaRE Y
5. AJUSTER LA PRESSION INTERIEURE DE POMPE
lal  Masurerla pression intérigure de pompe abx régimes dnu-

méras ci-densous.

Fegima de pampa

Frassan inktreurs

(o rmint kPa (kolfcm™)
1.080 4021 — 460,841 — 4.7
1.B00 A'3.5 -=3728I18,3 - 2
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[by %ila prassion est bassa, ajuster an tapotant [Sgarement le
piston de =oupape da régulataur taut an regardant le ma-

| I- noméatre da preesion.

I CONSEIL:  Sile prassion est trop importante au ai la 9gy-

pape da ragulataur a 614 trop tapsa, elle dait étre rample-

. cae.
N
i
T S — &. WVERIFIEA LE YOLUME DE THOP-PLEIN
ll! i J[I_l_l Mesurar k8 volume de trop-plain au régime indiqua oi-
dansous.
i
A#gime da pompe Viaolume da trop-plein
Lr/min cm ¥ imin
— 1B 1,282 - 1.%42
= COMNSELL: Toupoura wtiliser I8 wis de trap-plein instaltés
— aur ia pompa & ajuster.
il

7. RELACHER LE SYSTEME OE DEMARRAGE A FROIG
POUR LES INSFECTIONS SINVANTES

lal  Towrrar le levier de démarrane & froid d'anviren 20 3
["aide d'un tournevis.

by Mattre une plaque da matal (dpaisseur de 5.0 - 4,0 mml
entrg |e leviar da démarrage a froid &l la plongaur da cire
thermigue.
COMSEIL: Maintenir le systéma de démarrage a froid re-
lAchg jusgu’a e que toDutes lBs mBesuras et ajustemants
Bont termingEs.

8. AJUSTER LA MINUTERIE

{al  Raglar a dispositil de mesore de minulene 8 2éro

bt Masurer Ia courss du piston de minutens aus deinnes in-
diqués ci-dessous,

£l R " Adgifhe de posripe Cobrsed de pigan
men L3t MM
1.080 0,63 — 1,63
1.440 328 — 4 24
cang BACS TR — :
neet; 1800 5,85 — B 856
2030 P O-87
. 1.080 022 — 1,2
: 1. 940 2.43 — 3,83
aver BACSH
1. 850 5,44 — B.44
I 2000 T8T
1
Lol CONSEIL-  wartier que Vhysidrisie eot dane les 0,3 mm.
hoxacave

d'wne clé hexacadwe de 5 mm.

e & mm ‘ ] Ajuster en wobrnant da vis de rdglage de minuteriz a 'eda

M|
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CONSEIL:  Tourner dans e sens dea aiquilles 0 une fiden-
tre pour réduice |3 course ef togrner dang le gena inverse
des aguliles dune montre poulf Suamenter |a coursa.

db YeénFier la tendance caracteristiqoue de g caurse de minu-
fedng.

[

Carsa de plswon

Kl Réglme da pomps [W'min)

- —

hE

Sila tendence n'est pas comme spécifide, sélectionner st
remplacer e ressart intéreur.
Lonpuaur libre da ressont da minuteria:

a4 4 mm

34,0 mm

A3.4 mum
COMSEIL: Le coursa da rmimuteria augimdniera avec un
ressort long ot diminuara avec un ressor court,

9. VERIFIER L'ETANCHEITE A L'AIR DU COMPENSATEUR
D'ELEVATION

(ah  Appliquer une presgion de 98 kPa {1.00 kgfiem®) au
compensaredr o dlévation.

(b} Mesurer |8 durée néceasaire pour gue la gresgion chuts &
85 kPa (0,97 kgflom?|.
Chute de preasnicn;

10 sacondas ou plus

1¢. AJUSTER LE YOLUME DVINJECTION A PLEINE CHARGE
lal L'angle du lavier de réglage pous I'austement ci-degsous
doit &vre o irdipud dans illustration,
Anghe da levier de rédglags;

1
B O(CATE rAgirne ma ik | B {So1e réglme de ralentn
Plus 21 — 312 | Molng 12 — 229

bl Appliquar une dépression da 67,2 kPa (503, 7 mmBbgl au
rmdcansme dy commands SICE.

el sans BACS; -
Appliquer une pression de 79 kPa 10,81 kafrom?®l aw
Compansatadr o’ aléyanon

I} awec BACS
Appliguer une pressich de 121,93 %Pa (1,24 kgfiem®) au
compengabewt 3°&lévation
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MOTEUR — SYSTEME D'ALIMENTATION
{el  Mesurer le valume d'injecrion 4 pleing charge
Augle g savier Mgimea Ju Mere da cour- | Vaolume dirgectlon de
de régmge pompa ITimin amx e TeaMUrE cheoue cylinors crian”?
Flus 21 - 3J1*= 1.934q 20 14 32-14.52
Wix de riglage My Ajugter an tournant la vis de reglage de pleine charge,

_ de pleina charga

COMNGEIL:

Le volume o'infection augmentera d'enveron
S om? pour chagqua 172 tour de la vis,

[g¢ Libarer ia dépression du mecanisme de commande SIS,
lht Masurar le volume d'injection.

Regima da pompe
trimin

Mora de eeurces de
mEsLUe

1040

200

Yalume de chague
mijectlon con’

11,3 — 12,7

til

[kt

Ell

ibt

)

i

1.

Ajustar an tournant la vis da réglage SICS.

COMSEIL: |e volume diinjection est augmentd en vias-
ganl la vis doe raglage «u || a5t difninwd en 12 déwEsank.
Yérifier que lorsgue [a wgo dir mécanisme da commande
paur 3ES est retrde go maximum, 'espace antra Iy |e-
vier SICS er la vrs de réglage SICS eat de 3 mm ou plus.
S'il ezt infériedr & 3 s, apouter T rondelle de réglage sur
le- céte oroy et wérifier que espace e5t de 3 mmoau plus
Verifier que lorsque le mécangme de commands ne fone-
ticnng paa, |'egpace entre e levier SICS et 13 wis de re-
alage SICE &=t de Q mm.

AJUSTER LE REGIME MAXIMLIM

sana BALCKS:

Appliquer une preszicn de 78 kPe [3.81 kgfcm®) au
compensateur d' Elévation.

avas BALS:

Appliquer une pression de 121,89 kPa (1,24 kgf'cm®} au
compansateur d'aldwvation,

Appliquers une dépression do 67,2 kPa (503,38 mmMg) au
ridcanisme de commanda SI0S.

Mesurar 1g wolome d'inection & chagque rdgms de 13
w-ld 1y ilwlN

Argla dm liam fa
nfjax]d

Fgujirne da pornpy
Trifmn

Mare o= caurees de

‘Woluersd d”iryacrion de

meaure chaque ylindre crm? Pamarguas

Mua 21 - 317

22680

Plmnm 13 — 239

3900

[

4,0 - [0 Ajuarar

20H:

1.C au main: -
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MOTEUR — SYSTEME [ &L IMENTATION
Vi e réotae du réaime masimum ek Auster entoumnant |a v de vdylags du edgirne maximurm,
[ 1]
died g 12. VERIFIER LE VOLUME D' INJECTICN
gl  Appliguer Jdne dépression de 57,2 kPa {503, F mmMg] au
H macanisme de Commmands SICS,
(bt Mezurer le volome dinection & chaque régrma da la
pormnpes ef presson d' gldvation,
Lratn
Arngis de Adgima dq Pl 50l I Vel d . : r;:d‘- “-| -
1 e o m [
Flément lawar da nomEpr d'ehenlion | :E?J:.lﬂj:; | cHEquUA #ariation | Apmarques
reglage WM LPa fKiginanT | injacticn cm? cm?
| | Wiheia  <d7in-
1148 . KoL &
b 1. 241 I 12,82 18,52 1B I:|In|m| c:hargn
L da bk
41,2 | Wakine fu
B -Jin . — ' —
vz IACE | Plua 21 -3 100 |05 4.1 i) ; 15,50 13.EDI dmsrrgn
na o 71d4-8,54
R :
Y ¥ —_ - - 4
Vouma d'in-
i) jactian &
1.08D a1 | 14.32-14,52 1.4 plane charge
= base
I Wwal
_4-a _ AlueTen
sans BaSE | Pus 21-3 00 0 290 14.00-15,00 i arvage
! 720 1] ! Eod g 2 - -
/3
1. B 1o 11.74 - -

Bowrchon
de manchan

i la volumae dinjection 4 100 trimin N est pag comme
spoclfe, rempladar le bouchan de meanchon de réguleteur
COrrrme suk:

*  Exrare ['engembe de bouchon de manchon du
manchon du régulateur 3 Maide de 'outil SST et
d'une Messe.

53T 08236 —0h010M 409237 0007

*  [Déposer la bague en E et kg pidces suivantas du
bouchon du manchan:

Bagus 38 butae

Aoulement at 2 retenuas de roulament

(1
(2
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. Mesurar |'apanssaur A beuachon 44 rmanchon et zé-
lecticnnar un nowveau bouchon de manchon.
Epsisseur de tdte da bouchon da manchon de ragulateur: mm

Epaieseur de tELe

1.3 17 3,1
35 2.8 1.3
a7 4.1 4.5
4.9 T __ -

[RL

COMSEIL:  Lélongation du bouchan de €1 mm réduira

lg wiume d'injection de 0,8 o,

i lp limite de variation est gupérieure & calle spacifiae,

remplacer la agupage de refoulement.

L] Peposer les pieces suaiventea sur e nowseau bou-
chon des manchan avac une nouvelle bagues an E.

11} Roulemant a1 2 ratenuses da rouelamant

12" Hague de butéa

FTIEda
L Enfgnger 'ensemble de bguchon de menchon dens
le manchon de régulateur a I'aida d"une praasa.
' 13. AJUSTEA LE VOLUME CINJECTION WINIMUM &
MENE CHARIGE
R (a; Répglar ie leviar da réglage 4 13 posIEan X rrum.
I (k] Appliquer une déprassion de 67,2 kPa (503, 7 mmHgl au
III || mécanisme de commande SICS.
| ' lcl sans BACS:
- E . .
.- --—:I i Libérer la presslon ds compengateur d' slévatn,
R 1) aves BACS:
Appliquer une pression de 43 kPg (19,59 kafiem® auw
compensateur d'&Sévation.
Il Mezurar la valume dinjection.
aves BALSG:
Régime da pompe | Mbre de cowrass de | Welums da chagua
. trheniny Mesura injection em?
i 720 200 7.14 — 8,24
sang BACS:
E_ FAaalme da pompsa Mbre da courses de | Volume de chagua
_ : trmnin rnegura njactlon cm=
e e & _ [ 720 200 B.02 — 9,22
de S mm \‘ 1 Goupille e
. coulizante {It  Ajuster &n wutnant 1a goupile coulisgant e de minuterie &

e mimuTerle
["ade d'une cléd hexacave de 5 mam,
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14. AJUSTER LES CARACTERISTIQUES DU COMPEMSA-
TEUR D'ELEVATION
lal Appliguar une déprassion de 7.2 kFa 1903, 7 mrmHyb au
mécanisme da commande SICS.
i} sans BACS:
Appliguer una pression de 49 kPa [0.41 kglem®l au
compensataur d*akgwatian.
'c] awvec BALCS:
Appliquer une prassion da 79 kPa [0.81 kgliem®| au
cianpeEnsateur d aldwvaltion.
Wl Mesurer e volume d'injection.
avec BACS:
Reégima de pomnpe | WNbre do courses da | Wolumg da chague
tr'mrn MeEsLUre inpectinn e
7204 00 12,66—14,16
sans BACS:
Pégime da pompa | Wera de coursea de | VWolume da chagua
tr/min I STHES LMD X injectien cm*
TI0 i plee L 12,70 14,30

- = Wolorme d'injacoon —

Werlurme A injEslian

|
|____ - — LI

Renime de pnl"r'lr:;‘:—*

TE |ﬂ
-;i/l/_

- .\I_'t'_ﬁ-f""lf

Prassian 4 éldvation —

Inl Apobes reokirad fACT DR S R SReE

1E Aeiown b A0dLned ' ] el FlkTaTra Ml Gl EEHO
vhaige

! Aguovewr w ok ek 0 ey G TR ATRRTRGE B
Irun]

-d d unhn e zareCHIeG G e 1M relirda r
A" dHranbLez

[QRT TP R T FIL RNTREG oL b TLN R L
araur U el

M oelhy]

lel Ajuster le vwodume d'injectian avec le manchan de guida a
Vaida d'un taurnevie.
COMREIL: Larague le manghon de guide gst tourné dans
le sens das amguilles d'wvra montra, ¥u du dessus, 18 va-
lume d'injaction augmants.
15. VERIFIEH LA TENDAMNCE CARACTERISTIIUE
{al Appliqusr une dépression de 87,2 kPa (E03,7 mmHg) au
mecanisime Jde commande 5IC5,
b sans BACS:
Appliouer une pression de 15,7 kPa 10,18 kgfiem® au
compensatewr d'dldvatom.
) avec BACS:
Appliquer une pression de 41,2 kPa {0,432 kaffem® a0
comprnagteur d'él&watign.
b Megurer le volume d'ingegtion.
avec BACS:
Régima & pampe | Mbra oe codrzes de | Yelume de chagqua
teemin mesLra injpction emd
Fad 2} 8,02-022
sang BALSG:
Reyunn dée poanpe _TNh-.ru de souarsas de | Volume Jde chagqua
AR ! rrugdure itgecan end?
T T Trzan T T T &E0- 10,00
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16
[l

1+

YERIFIER L'HYSTERESIS

sans BACS:

Comparer I8 wolume diinjection lorsque g pression do
compensataur d'éfévation est abaissée de 79 kPa (0,81
kghem™ & 0 kPa {0 kgflem® et inversement lorsou'ells
gsl Havde

aver BACS:

Comparer |z volume d'injgction lorsquse la pression du
compensateur d'alévetion est abaissde de 127 kPa (1,25
kgfrem® @ O kPa {0 kgffem®) et inverserdent larsquialls
et dlavhe,

COMNSEIL:  Effsctuer lee meszures aprés swor déplace Ie
levier de réglage entra e relenti 2 le régirne da rmaximum
3 Mols pout chague abaicaement dg la pragsi.on,

Regime o pompg | Pusssion 4 Slvetion | Mbia de sourses de | OMMA  HORGicn [
Flament driren kPy kgl Emit! meEsue de ':h“'-""‘::_f'ﬁa*!"l"'d"‘ e
121,801,241 1404 — 15 64 -
— JES— |
312,31k i 12,06 — 141 -
aviac HALS 720 | 00 nh l
41,2 {0,421 90 — B,22 0,6 ou malng
C 714 #3a
Ta 0, 8a0 14 04 — 15,54 -
40 {0,411 12,70 - 14,35 | -
sans HaArrs lvin] ! 20q
15,7 M 180 EHG = 1000 Q.8 ou mpe=na
1 4,0 — 3,32

—_—

A g rpalgidg dp
Adesrin da sharga

—

14 pomEe B Rpacuann

Fredomgn ki sigp

- Faint da dabur
Pging da ‘In c= la mirdcarc

17
[a}

ibt

)

1d)

(e}

G dEtEClian da *”

charge

LA riame - = o

a4 rukan

LT Posdion du .ewiar e rdglage MaARmUm

FLa2 sl

riigimsa

2 les résultats ne correspondenl pas aux valeurs stan-
dard, vérrFiar chaque pidqca coullssante du compansateyt
d'éévation et vérifier 37l ¥ a ou pas d'Huila.

AJUSTER LA MINUTERIE DE DETECTION DE CHARGE
Ajuester les ponts de début et de fin de la minutens de dé-
tection de charge en taurnant ['erbre do régulareur 3 Fa
de d'ane clg hesacave de § mm.

Régler le [ewer de réglaga 3 3 position meximum.
Appliquar une déprakzion de 67,2 kPa (503,7 mmHg! au
mécanisme de commande SI05.

sans BALTS.

Appliguer une preszion de 19 kFe 1081 kgfiom®) su
comparnatayr o' Sl atjion,

avec BACSE:

Appliquar una pression de 121,89 kPa 11,24 kghicm ™} au
compencsateur d’&l&dvarion,

Mazurer [a volume dfinjee bicn.

Pasition du keviar de | Feégme de pormpde | Mhre de coursas de |

FEQIEQEI : Lr/'rviry MEEUre I
g _ _TE_ R . :
régima a | 200 |

IrEEImUm 1.804a

Jne
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lgh  Béplacer lentement 1e levier de réglage dur cdté de régime
mEKmUm ad cotd de réginne ge ralenti et le fixer au paink
ol la pression intérleurs de pompe commence i chuter.

Mk Measursr e volums 9 nlacton au pont de chine {peint de
débutt.

Fépara de Mbre da sourses Wolome dlineclion de choos Gyhndng
pompe trfmin dm mesure zm?

1 .30 200 | Uﬂltlj;?m;im irnﬁ:rﬁllgﬂmm

Rrbre de régulataur

i

Ajuster la mungterie de détection da charge 8n taurnant
I'arbre de réguiateur & I'aide d'ung clé hexpcave de & mm
et effectuer de nouveau g masure cmme agacifige.
CONSEIL: La volume diinjection augmentera d'snviron
3 cm? pour chaque 1/2 tour da I'arbra du rédgulateur,

Ll
£l Régimy de MNore de courses Walurme dinjection de chague Courks de pleton
ment prampss e omed de rrrasure l:1|-'|ir"||:|l'|! o de A hirvuler S
avet BACS 1440 200 Yelaur resurds 4 I'drape {f) moinag 156 — 2,56
38+ 10
- ; :
sans BACS 1.440 200 Vel M e M manE | 128 2.2

i

CONSEIL: e point de Tin ast difllcile & trouver et il est
done racemmmangé d'utihser les méthoges gtilisées dens
e tableaw ci-dessus,

Lorgque le levier de réglege est lentement déplaceé du
cdtd de régima maximum au cdté da régime de ralanti.
ave;: BACS:

Couras de piston de mingterin

. o
Ragime de pomps ftrfmind mm

1 440 37 =177

s BALS:

Courag de piswon da minularia

Régrne da pornpe (10 men) mm

1.440 1.45 - 245

S la course de munutene nfest pas comme gpacifede lore-
que 1 détection de chargs o3t & 'angle de ratard maxi-
Mo, SEeCHonner UN nduvesw mManchon de regulateur.
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Cinrmdire o' orifice de manchon da rdgufateur:
Manchan da ; | '
U lateur Eb2mant Diamatre mm . Eldmeni Cimrmatre rmrn
st
Eutcipe L,87 Australia .
O.EE 0424
' 0,85
& -
COMSEIL: uUn orlifie de grand diamdtre diminue I3

0% — Z2.80mm

[kt

course de la minutens ot un onifice de patit dismétre
I"augmenta.
Vérifier la zaillie de I'arbre du régulateuar,
Saflfia:
0.5 — 2.0 mum

161

T8, AJUSTER LE REGIME DE RALENTI
Ashra ga régulataur lal  Mesurer b8 volume diinjggtin pour chaque ragime de la
pampe.
FLtHld FLART IHNT
: " Riigame de Mbre da N Lirrétm oo
Elamimnt Arruly lﬁlu}gﬂ:ﬂ = ﬂmﬁ; :nmulr:;E;:u ¥olumao ?:vwn?};ma:l"'n chadu “Lir?:’i‘m Aumarque=s
Poudion preinn | g 786 - 10.EE -
E'uln:lm . — jm -
i M 17 — 23+ | 350 q = 0,70 - 1,10 0.5 Bjumye
e Funsion plemne A TR — 1065 -
- 200 -
Auscrglia doins 12 — 239 150 q =070 - 1,140 0.5 Apntar
AT Peaitica pleing ana TEE — 1064 - -
: ) .. Z04 .
Auxralia Mo 12 - ZI" A g = Q0 - 1.10 L6 LT
ibl  Ajuster la volume diinjection en tourmant 13 vis de réglage
Wix oy hglige de ragime de relanti.
o 1agiing
i el
| E 2]
19. AJUSTER LE S¥STEME DE DEMARRAGE A FROID
falk Déposer la wis da trop-plein &t wénlfier 1a tarmpérature du
carburant dang la pomipe d'allmentatlan,
Tempdrature dy carhurani;
16 — A5°C
[Bf  Werifier que la pigdee de cama Fa |3 SHanoe de sames foast

pas sur la bague 3 galer,
Régler Méchelle du dispasitd de mesuore da minuteris i
TEMD.
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i) Wdrlfier |'angle d'ouverture du levier de régiage AL Consi-
dérer et angle comma zérg,

el Masurer le Jed entre le bwiar d'éldvation de ralenti s le
support du levier d élévetivn de ralenti.
Jww;  1.9% — 2,05 mm

{f1  Ajuster en tournent la vis de reglegs de ralenti rapede,

Igh  Dépaser la plaque de métal entre le lewvier da démarrags &
froid gt la plongaur de cirg thermique.

thl  Clesserrer 'écrou du lavier da demarrage A froid.

Ly e e
li1  Magurer la jeu antre e lovier de rdgleoe =t la vis de re-
glage de régime de ralanu.
Femparsture du carkoram ]
2570 0,95 mm
RO=G R mm

il Ajuster en tournant la wis oe régiege du démdarfage b
Fraidt.

k) Mesurer la course du piston de minureria.

3.4 Course da plswon de mieuterie

Temperature du carburant
rrire

oo looeo [ : 25000 5.8 - 2,1

Cowde da pistan
de muireulerig rrom

O 25
Tampéralors da cerburant "C
A
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1 {IF Ajuster en tgumant |3 s de rdglage da minutdna.
COMSEIL; Visser pour radurre la Courss,

(] Serrer "écrow au lawveer de démarrage 4 Moid,
Coupla de gevraga: 27 Nom (275 Wgf.em]

20. YERIFIER APREE LE REGLAGE
(ab  VeénTier qua I'injection s'arréte larsque le lpisceay du so-
1éngide o' arrdt da carburant 51 reting,
Vitagae de ratation de ln pompe:
153 trimin
q = 3.1 em™ ou molns

(bl Warilier e mepsemeant du laviar de raglage.
Arvge de bevler de raglage:
g — 48~

21, zauf M/T Australie:
REFOSER LE CAPTEUR DE PDSITION DE PAMLLON DES
GAZ ET LE SLPPOAT

{a)  Eurepe:
Regler le levier de réglags a Vangle poor G welurme d'ingeo-
than imdigué ci-deeaous.

P Mbre de coutses Wumwe d'Injecwon da
pd da masurg ehague cylndre om?
1.000 200 | B, 6

b} Fixer leg portions du capledr de position de pepillon des
gaz et du laviar de réglage.

lcl  Reposar l8 capteur de position du pepillon des gaz avec
les 3 boulons 3 ['ande d'une ¢lé hexpcave de & mm.
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Wik de
réglage
ch rEQNTE
maximun

bie da
lixatkan e o H
Alaine crBrge g8

v

1t

el
I

gl

(k)

ik

[ay

thl

1a)

I kb

25.

Dessarrey oz 2 wis maintenent la capieur 48 pocition de
paplllon des Qaz aw support.

Appliquer § = 0,01 V antra les ornes YO gt E2.
Connecter les sondes de Fappergil d'essai d'un voltmeétra
aux. borngg YT A at E2 du captaur de paosition de papillan
des gaz.

Europe:

Tourner gredusliemant e captaur de pogitign de papillon
des gez da sorte qua sa sortn S0t de 2,764 = 0025 W,
Auatralia:

Fixar le levier de réglage complétement du cota da ragime
maximum de sorte gque Sa sortie soit 0.8 +« 0025V,
Serrer les 2 vis mmaintenant e captenr de pesition de pa-
pillan des ga2 au Fuppar.

. ETANCHEIFIEA LES PECES

Etanchaifler 1a vis de fixagtion de pleine charge aves: un
nowsedw [Hnt,

Fuposer La pleque de verrouillaga sur la vis de réglage da
PEGImE MaxirmLnm.

REPOSER LE SUFPPOAT DE TUY AU D°ALIMENTATION
Reposger [8 suppaort de tuyau d'alimentaton aveg un bou-
o,

REPOSER LES TUYAUX D'ALIMENTATION
Repoaer le tuyau de luite de giclesr W22 et 2 joints neufs
aver la boulon da raccord.
Couple dg semrage: 24,55 N.m [2%0 kgf.cm)
reposer le tuyau d'adimezswan de cArburant et 2 joints
reufe avac I'écrou A chapa &1 e boulon.
Coupla de serrage;

Ecrou & chaps: 24.65 N.m [2ED kgf.cm|

Boulan: 19.6 N.m {200 kgt.om)
avac CLIMATISELR: .
AEPOSER LE MECANISME DE COMMANDE D'ELEVA-
TIOM DE RALENTI

Couple da tarrage:  9.3E N.m {95 kgf.cm)
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REPOSE DE LA POMPE A INJECTION

1. HREFOSER LA POMPE A INJECTION
AEMARCOUE: Ne pas metrg la pampq & injactlon 3 un
angla da plun da 45 par rappart & Fhorizontals,

lal Reposer um joint toriguee neui sur la pompe,

bt Appliquer une fine couche d hoile metaur sur la jomd tori-
gue.

{c;  Aligner le clavette de fixation sur ["arbre d'entrainement
&t 1a garge du pignon d'entrainement de & pompe 3 inec-

Lion.

(' Adigrer Ie5 ligrnes pointillées (ou repéres d'alignement| de
la pompa & injection gt dy certer de courrgra de digtribu-
ticn.

(¢l Reposer las 2 dorous meintenant la pampe & injaction
carter de pignon de distribution.

Couple da zarraga: 18 N.m (185 kgf.cm)

ifi  Reposer "atmature d& 1d pompe a injection avec les 2
boulons.
Couple da garrage:

B9 Mo (700 kgf.cmi

AEMARCLE: Avent de 38rmer 0 Couphe o4 Sertage $1an-
dard, wérlfisr si "'armalure da pompa est contne la parmge
a injacton.
Sl v 8 un eepace, dazaerres las boulons accoupland P ar-
mature de pmpe au bloc-cylindres gt placer |'armglere

de& pompa contra la pampa a injection.

lal Reposer un joint torque neuf sur fa pignon d’entraine-
menl da la pomea & injaction.

thl  Rapasor I'dcrau da fisalion du pignon d*antrainement da
POMmEd § injection.

b Maintenlr la poulle du vilebreguin &t sarrar |'écrou de fixa-
tign,
Coupke de serrage; 103 M. [1.050 kgf.cm}
AEMARAGYE: Na pas 1ourner la poukis de vilabragquin,
Lag (4t do soupape cogrersiert contre le haut du pis-
tan,

Mairterir

171
i1 nm

jl  Veritier le jeu de butée de arbre d'entrainement de
pompe A injectuan.
(Wair inspection et Jjuatermenr gdu catege de injechon
dens la blac-mateur)
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ovec Syavema EGR

r3

CONMECTER LES FLEXIBLES
Connecter las flexibles suivants § 1a pompa 4 injecrion.
{1} Flexibla de compgenastawr d'éléyation
{2 Flexibla § déprezgion SICS
{3 awed BACS.

Flexiblg & dépression BACS
CONMECTER LE FLEXIBELE DE DERIVATION D'EAL A LA
CIAE THERMIQUE
HEFOSER LA POULIE DE DISTRIBUTION C'ARBRE A CA-
MES N*Z
(Voir I'4taps 3 dans la repose de courrola de distibution
dana ha bloc-moteur)
REPOSER LA COUAAROIE DE DISTREUTION
{Voir los diapas § & 10 dans la vaposa da courrgle da diz.
tibution dans ls bloc-mateurl
VERWIER LE CALAGE DE L'INJECTION
|¥oir inepaction ot ajustemant du cakage da Finjaction
danz l& bloc-mGtourt
REPOSER LES TUYAUX D' INJECTION
Walr I2a Stapas 3, § #1 7 dane |a rapose dea injectewrs)
REMPLIR LE MOTEUR DE UQUIDE DE REFAQIDASSE-
MENT
METTRE LE MOTEWR EN MARCHE ET VERIFIER 311 Y &
DES FUITES DE CARBURANT

SYSTEME DE CONTROLE
D'WNJECTION AU DEMARRAGE
{SICS)

INSPECTION SUR LE VEHICULE
VERIFIER LE SYSTEME SICS

{al

Avac la moteyr & Iarrdt apres "avoir chaulld, vérifier que
I8 levier SICS ef la vis de ragiage SICS sont en contact,

(b1 Aprds aveir reddmarré le maoteur, vénflar que le laviar

SICS ar lg wia de raégtage SIC5 ne sa touchent plua.
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avec Systdimek EGH

T

PrIDE ' 555 VoY

F1310]

Chanmktre

Ohmméatre

i
!"""_Iﬂ Pas de contnulid

©]

P74

INSPECTION DES COMPOSANTS CU
SYSTEME SICS

1.

CEPOSER LA S3OUFAPE V5Y DU SYSTEME SICS

VEAIFIER LA SOUPAFPE Y5V DU 5YSTEME SICS
Varifiar 2'il ¥ & un circuit cuvert dans 18 soupaps Y5V
Varitiar gu'il ¥ a continulté entre leg borngs A IPaide d'un
ohmmeLre,
Rédsiztancs;

AZQ°C 385 — 4461
Rempacer la soupape WEY 47il n'y a ps continuila,

Vérilar In mease da a soupapes V3V

Verifier guil n'y a pas de somtnnitd entre ¢haque horne
gt la carroaserie A INaide d'an olmimeire

Remplacar la saupape V3% 51 ¥ a continuité.

Vardier le fonctlonnemant da la aoupeps V5Y
Werlher que Ipir 5'écoule du tuyau E au filtre.
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by  Apgliquer |a tension da |a batterie entre les bomes.

¢l Vewilier gue |"air 5'&coule du tuyau E 8 F.
Remplacer la soupapa VSV g Fopération n'eést pas
comme spacifida.

3. REPOSER LA SOUPAPE ¥SY DU SYSTEME SICS

= o
Barterie

CARACTERISTIQUES D'ENTRETIEN
DONNEES D'ENTRETIEN

Chawffepe da | RSsistance a0 |05 =200
carburant
Injmstgurs Typa de gickaur OLLA145FE39 o ]
Prassion d'ouverture de gicleur NE1 17,657 — 18.833 kFe (180 — 180 kgfiocm®t
Ned | 23,144 . 24,724 kFa (2326 — 248 kgflcm®l
Lavés o aiguilke @23 — 0,28 mm
Epxistewr ol calm de réglage 1, S rrwry 1,325 mm
1. 4968 rnm 1,875 mm
2 CHHY rmunn
Fre-lewie 0085 — 0,0186 mm
Ajustarient d dpmisseur do sidge da ressort 2 09 mm 212 mm
dhe prazdicn B2
3. 1% mm 3, 1B mun
3,21 mm 3,24 mm
! 3.27 mm
i Epmigesur da cale de séglage da pressian O, PO mimy 0. 853 mim
o' ounearbure T2
1, 1K} mm 1.02% mm
1.150 mm 1,175 mm
1.27T% mm 1.3} mm
1.42% mrm 1. 450 mm
: 1,575 M 1, fdk] mm
1, 725 mm 1,754 mm
1, B4 Anrn 2,080 rrim
Epristmun de <alé de rdgdage os preceion O,826 nen 0, 8904 rmm
d" ouwarture MO 1
G875 mm 1, 64%50 mirre
1,125 mm 1,200 rrm
1,275 mm 1,350 mirm
1,428 mm 1,5CHY narn
‘ 1.57% mm 1, BS54 nnrm
1,72% mm 1, 3404
1,875 mm 1, 95l
‘ 2, 0L mim 2, 1 men
: 2,175 mm i
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Fomps &
imjecTign

Europa
MT Aucstrelia
AT

MN® de pidgce

Sons do rotation

Cirddre ' inpection
aillie de rassart 4 accouplemant
Fression d' ouvarture de soupepa de
retaulemont
Oiviabion e rassort da plongewur
Longuewr libre de rassort
An==art de soupapa de refoulsment
Festart den plongaur
Ressert don compensateur d ghévetion
Warigtman che hawtcww de gaist
Riizance de Capleur de prise
Pra-réglage de salllle de vis 3o réglage de
mMLtarse
Epalsdout de cale de misort do plongeur

Jau de butée de supooeT da cont rapsalds
Epgizeaur da randelle da rdglage de pigaon
da rdgulabayur

Sailie d"arbre de réguiateur
Pré—coursss da plongaus
Epmizseur & cale e réglags

Epzizseur do cale de régisge do diaphragme
e cormprensaléut déldvation

! Las caleg s=ont dispaniblas en 131 taillea an

2100 - 178B:

IXo0 — 1788d

22104 — 1BC10

Denz o sana odes siguelba s d'ures rones wo do
Cobd Brntrainement
1—4—2-8—-3—%51A—B—-C—D0O—-E-FI
F10 — .14 mm

7.350 — #.330 kPa (7S — AS kgf/em ™

2,0 memy

128 mm
34,04 mm
19,4 mm
0,02 mm
6Bl — 970 0
7.5 —#.0rmm

.5 mm

1,0 mm

1.5 mirm

2.0 mm

4,16 — 0,35 rm
1,46 rmum

.8 mm
1,2mm
1,8 mm

1,25 mm
1.45 mm 1. BB mm
1,25 mm

0,5 — 2,0mm

0,48 — ¢.5%2 mm

incrementa de 2,01 mm, de 1,90 & 3,20 mm
Les calms spnt disponibdes an 12 caillaa en
incréments da Q.2 mm, de 1,71 3 3,2 mm

COUPLES DE SERRAGE

Pisoa 4 sarrar M.m kgf.can

Filtre & carburand « Supgport de fittre & carburont  }] ‘IEE.I .
Bricke de flaxdhle A alkmentation @ Suppart de filkre 3 carburent 12 120

. Cepa ge Juppalt de glelewr X Egroy o retdnue de suppart 9e gicleur a0 S0
Ingactaur = Culasse 2% 255
Tipyau d'injaction ‘;:mlniectaur Parmpa & mpection 245 bl
Bride de miyaw d'ipjagtion x ':'.‘,nrlé;:reur |:I u.u:lrnrssmn Bride -da tuyau dinjection 6,4% : GE
Tuyau do fuite da giclawr B"31 x [.‘c-llanteur d'admesgion [ 14,4 200
Tuwdw de fuite do gicleor K°1 = Injactaur B T 176
Tuyaw de hite de giclowr N71 x Culaasa 1% 188
Ensemble de trinms ﬁ:a;:cemmnaur = Collackeur d'admission ) . 1"5-!,15 _. Taon
Suppart de soupsps da refoulamant « TAte de distributan T BOD
Wig preuse d'admiszion de carburant = Corpa de pormmpa & injeﬂir;"u_ . a7 a7s
Enup-l!lpm" da r!gulataur ¥ Corpa -:I»a A PHTIpe B ingaction o . B8 o 0
l'.i-::-uvemi!: e pomps d° allmantatmn ® Coarpa de podampa & mpentlm . . 3.0 . 3




MT-178 MOTEUR

SYSTEME D' ALIMENTATION

rH— Lm ere—

Cousvarcle de minutarie, Arm:lu:dtﬁl.l;u:_:ﬁ.;nimn. ::_II;: thermipe «
Corpe da pompa 3 injaction 8,35 a5
Wia da réglage da mimuteria ®x Couvercle de minutarie 14,2 14%
Suppont de trangle da réguiatewr o Corpa de pompe 4 injoction 14 140

| Téte oo disw@ibwiion » Lorps da pompe 3 injectien 12 120

_] Aybre da r&ﬁatuur * Corps de pompt & inpeclion 27 £T%
Vie de rop plein » Couvercle de régulatow 24,55 250
Laviar da cartrdle < Couverclo do régulatour 6. 85 R
Couvarcle de réguiatewns » Coeps de parmpe & injection a3 RE
Wis A réglage de régima de ralenti, Levier SIC5 N®1 & Couwercle de régulateur a.5 T4 |
Lovier do réglpge & Lowvercle de régualateur 8,35 BB
Capteur fde prize » Corps de pamps & njection 22,1 225
Bruaghetir da tA1A e ditTHbLTIon ® TEe de distribulsn HE ags
Diagphragrme » Tiga de poosaoat 7.3% 18 7]
Couwerche de dmphragme o, C-nu'wernle ol ribggulafeiar 735 16
Aegsart de comtridle de Iew.r-uzr ” Eau-..-en:le de refulateur 11.3 115 T
S.E:Eﬁﬁd;-e.[?e carburant x T81a de disiibation 22 [ 221
F|I x Soldncide o arré_;‘-:le_:-l:hurant 1,7 1_];_ T
Capuchun = anpeﬁ |npa-|:t|nn “_‘i.‘l 115
Suppant de mecanismse 08 -:nmmar:da SIEE L Enuvarn:la de régulataur EI'..‘J- .55 ]
Mécaniama d& commanda 5ICS = Euppnrt dea méCamsme da commande SI-EE_ EI;..': ) 95
Wiz de réglage SICE = Support de mécanisma de commande 5ICE g.9 Fi
Lavigr d'dlvation de ralenti = Comps de pomps 3 injaction Boulon court B.35 BG

Eoulon Iorg 11,75 120

: ;L;:::.;.d: Tyite dm giclew MY, Tuyay d'admission de carburant =« Pompe 2 74 EF 75D
Tuyiu d"admission do satburant = Suppon 19.8 2040
ﬂf_-ﬂ.m_usl_'!\e de r:r:-mmanue-g -é-ln.f_;;:;tlnrz:le ralent 2 Lewier d'dléwaiinan da ralanTi 9 35 | - 'Q__I:. ﬂ__-
Ponnpe & m]m:tu:m w Caner de pignat de dischalioTion 18 : 185
Armature ge popa :-c_l:':mpa_;m]-anlmn N __E-H-_u_ 70 h

l Pignen d'entretnamenr de pompe 4 snjection @ Pompe & ingacoan . 143 1.080




MOTEUR — SYSTEME DE REFROIDISSEMENT MT-177

SYSTEME DE REFROIDISSEMENT

PREPARATION
$ST {QUTILS DE SERVICE SPECIAUX)

CHIBD QOO0

e o cartils d°entrocien dw radloraur

O9230-01010

03231 — (HHGH

Juu g aubils d' aniretean ou ra0saTaNs

Bouchon W93

Feny? Shaicieon B fLite d'aau

EQUIPEMENT

Chauflage

i

-

Appargil d'assan oa bowchon

du radiatur

Thesrcutre

CH dynmarnoervErigus

LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

El&mer

Lapacith

—_—

Cla% e Mert

Laquude de relrosdissament du
makea Ur

avac chadffages avant ol
arrra

awer chavflage avanm

sans chauffaga

BT
AT
MT
AT

MT
1
AT |

14,0 fitree
11.8 litraz
11.1 nitres
13,9 litrgs

14,4 e

10, 2 latreg

35M (PRODUITS D'ENTRETIEN SPECIAUX)

& basa d"dthykena- glycaol

UEB2E — 00100

GamirLre d"Aranchaics 1282, THHEE Rouchon de widarge du makas
QUMD 12828 au dnueaem
IFIPG)

wr ke Cauverca de rMrighrant
d"Fuilo




MT-173

MOTELR

SYSTEME DE REFROIDISSEMENT

Hr:n..lr:hn w
ol Bauchan

da wsang® g

Gamiture
d'atanchdilg

VERIFICATION DU LIQUIDE DE
REFROIDISSEMENT

1.

(al

1]l

I

YERIFIER LE NIVEAU DU LIQUIDE DE REFRUHDIZSE-
MENT D) MOTEUR DANS LE VASE D'EXPANSION DU
RADIATEUR

Le niveay du liquida da refraidiszement du motaur dalt $a
trowver entra les lignes “LOW'™ et “FLILL™.

Si ke nivaau est bas, wérdier 2°il v a das fuitas gt xowfer
du liquide de refroidisgenent du mateur jusgu’a 13 ligne
"FULL.

VERIFIEA LA CGQUALITE DU LIOUVIDE DE REFROIDIGSE-
MENT DU MOTEUR

Dépoeer & bouchan du ragiateur.

PRECAUTION: Pour éviter towt danger de brilyra, ne
pan retinel [ bouchon du radiateur lorsgus [s moteur gu be
rediateur sont encove chauds car le liguwdde at 1o vapsur
pauvenl dre fectés 30ue prassion.

e dot pas v avoir de ddpdts axcessifs de rouille ou de
saletd autour du bouchon do radiateur o de "orifice de
rempkisaage d'eau du radiateur 1 il fe doit pas y avomr
d hnuile dane la liguida de refeord|ssarment.

Remplacer le liquide de relrodissement 8% aat excessrye-
ment sale.

Repasar |8 bovchon du radigtewr.

REMPLACEMENT DU LIQUIDE DE
REFROIDISSEMENT

1.

1a|

(k]

i)

[dl

VIDANGER LE LIQUIDE DE AEFROICKSSEMENT DU MO-
TEUR

Crtpaser le bowchon du radiateur.

FRECAUTHON: Pour dwiter tout danger o brdlurs, ne
pas vatiar la bouchon du radiatsu: [oesoua B mateuar ou ls
redlataur ast sncors chaud car e [igukde at la vepaur pdu-
vant dire Sjactis sous prassion.,

Desaeriar le bouchon de vidange du radiataur {zur lé coté
gaucha du vase d'expanson inférieur du radialaur] 21 &
bouchan de wdange du moteer (gur e coevarchs du refri-
parant d'huile) ot vidanger le liguide de relrod]|ssament.

Appliguar une garmitgre d'Stanchéitd sut 2 oy 3 filera du
bouchon de vidange rtu motewr.
Gamiture d dtanchdiié:

N* da pitce DESIG — 00100 on dquivabent
Relormer leg boychens de vidange.
Coupls do sarrags (Moteur): 29,4 N.m (300 kgf.cml]



MOTEUR — SYSTEME (OE REFROIDISSEMENT

MT-178

2.

[ vk
1o

{dt

FAIRE LE PLEIN DE LICLIEE DE REFROIDESSEMENT DU

MOTELUR

Faire leritement o plawn le dircurt avac du liquide de rafrgi-

dissement.

*  Lifiliser ora boane margque de llguids de refroidiasa-
ment & bagse déthyldne-glycol et o mélanger selon
les instructions du fabricant, .

= Lytigation  de  liquide de selrddissemant  gui
comprend plus de 0% d'éthyléna-glyeol Imais pas
plus de 7% ) &5t recommandse

AEMAHRCLIE:
+  MNa pas utilger de lgude de refrordissamant da type
a slcoal.

*  Lalqueda da refroldssensent dodt Hirg mélangé avec
de I'asu déminéralizda oo da {"sau diztib&a.
Contenanca:
aver chauffagar avant =t arriéra
MIT
TZ,0 Ktraz
AT
11,8 litews
aves chautiage avant
M T
11.1 lires
AT
10.5 lirag
gang chauflage
MT
10,4 litrea
f-Ta g
10 2 Etres
Reposer |8 bouchon du radiateur.
Metira s miataur an marche et purger I8 circuit de refras-
dissamont
Refairg & ein du réservar du radiataur avec du liguide
de refroddiggement jusqud ce qulil atteigra la ligne
TFLILLT
YERIFIEA &1L ¥ A DES FUITES DE LIGUIDE € REFRCH-
MSSEMENT OU MOTELR



MT.180 MOTEUR — SYSTEME DE HEFROICHSSEMENT

FOMPE A EAL
COMPQSANTS POUR DEPOSE ET REPOSE

gana Systéme EGR avac Systamae EGA

!-Tu'rau_ i
Lo mdmisEpn —

I Engemibda de tvau d ad mission

@ E/ Qg—ﬂunr}m da aoupapm EGA

- - ————]

.."'i'l- - @__.—.—1- Joint

Isolatour da
tuyau 4'admissizn!

Flgxiksla &
Apregsion —
# Joinc ,--"‘"h
Chauffage d'adealggson — -
& Joim - s
T .

Accouplerment liquioe . P 1l

' Flexible 3 ddprsssion

T Ft crdell
e T -!we-: Sypatérne EGRE

#d étann:hglté

Yanonlakaur —

(=100, Jp1T:3
o antrailnﬂmenl b
lawelle de lRaTlon . e
de paulie _ - - :
Bride {aver Systéme EGAI_, -4

Poulia da P
desTHBUTiAR —-—;—@" L
d'arbrg 3 cames N"1 ., @r

Poubic de :

permpe 3 aam

Fralie
intarmé&diaire ﬂ

Tendaur da EDU[F'IJII:
de disiribuLin -

Couvarcde oo courime
de distribukion

LTourrgis de

Randelke digtributson

4" é!ann:i‘-élté_?} -

Bride —@l . )
.- -I || -
Fiexibla 4 .'_-. a! Iolawaur

Jdazirl

JEpression "'.I e r
(vl 3 Roredeile
Biredla e o EE_':— o estar hdite
L "~ Rondslle

] . b ARG AT
# Fidce non-réutilsabla




MOTEUR — SYSTEME DE HEFROIDISSEMENT MT-181

Retonun de bages
' aranchd kg

tarkrn & came:s
* Bagus d*amnchdum———@'
d arbre & canes

|

&

I

1
I —
15
Barra Cyr ol " !
de rdglage — - I
d"slternareur P’ [
[

! Fampe § cay— -=c
Tuyau "

A EN

da wrbo

1
1
laalateur da I_ﬁ_
tWar: <oylinedras
M2 Flesibde de dérjvation
d’azu

* Fidco nan-rédunllgable ErranTs
.- L

v DEFOSE DE LA POMPE A EAL

1. VIDANGER LE LKCUDE DE REFRODIDISSEMENT DL MO-
TEUR

Z, DEFOSER LES COUARODIES D'ENTRAINEMENT, LE VEN-
TILATEDH, UACCOUPLEMENT LKAUIDE ET LA POULIE
OE POMPE A EAL

lal Desserrer las 4 &crows de la poulis de paompe & eau.

Ibv  Dessarrer [8 boulon de pivet d° alternateur et la boulon de
verrrouillage de réaglege.

I¢)  Oesserer la boulon de réglage e[ déposer les 2 courraies
d’entrainamant.

Wl Déposar lez 4 dcraus, le ventilateur, |'ansembla d accou-
plemant liguide at la paulie.

(et Deposer lze 4 dcrous at le ventiliteur de I'accouplemeant
lguide.

3. DEFOSER LA COUARDLE DE DISTRIBUTION
(Voir lus Atapas 1A 3 dana L= dépesaa da 1A tourroie da dis-
telbutlon dans l¢ bloc-motaur)

4. DEPQSER LA POULE INTERMELHAIRE
(Wour I'dtapa 4 dane la dépase de |8 courraie de distribu-
tion dans ke boc-motaur]



MT-182 MOTELUR — 5YSTEME DE REFROIDISSEMENT

& DEPOSER LA POLLIE DE DMSTRIBUTION D'ARBRE A CA-
MES N*™1
[Voir lea dtapas € at 7 dana la déposs da s cowram de
diztribution dans la Hoc-motaur)

6. DOEFDSEE LA RETENUE DF BAGUE OD'ETANCHEITE
D'ARBRAE A CAMES
{Woir 'étape 14 dans B dépose da la culaase dana le Hoe-

o e
7. DEPOSER L'ISOLATEUR DE BLOC-CYLINDRES N°2

8. DEP)SER LA POMPE A EAU

{a) Déposer les 3 boulohs &t la barre de réglage draltema-

i TRUr.

tb]  Déposer les 2 éorous, el decoprecter le tuyvaw d'eau de
turbo de la pompe & eau.

el Décannecter le tuyay d'eau de brbo du Mexlble de déee-
wakion d eau.

(0} Déposar les 5 baulong, 13 pormpe § e3u at le jgint,

Flaxibibe ojm
4= drivation d'eay
Vi T

INSPECTION DE LA POMPE A EAL)

1. VERIFIER LA POMPE A EAD
Tourner [a poulla et vérrligr qrea e roulement de la pompe
g eaw touyrne régulidgrament et silancieusement.
Si nécesgaire, remplacer [a pomps 3 saw.

2. YERFIER ’ACCOUFLEMENT LKIUIDE
Vanliar si Faccauplement iquide est endammagé et s'il y
a des futes d'huile au silicana.
Rempdacar |"accouplement liquide si ndcessaira.




MOTEUR — SYSTEME DE REFROMISSEMENT

MT-T83

Fhexibla da REPOSE DE LA POMPE A EAU

Harre dao

glage [ {3 1.

(a)

bl

1

PRI £di

e

L)

(b]

[

rdl

REMONTER LA POMFE A EAL
Reposer tamporairement un paint neul @1 18 pompe & eal
aves las 5 boulons.
Connecter la tuyaw o'0au de burba aw flexibla de dériva-
hion d'eau.
Rapusar tamparairgment e wyad d'eau de turbo avers les
2 acrous.
Repozger tamporairament Falternateur avec les 3 boulons.
Serrer unifermament les ¥ boulgnz €t les 2 écrous main-
tehant la pompe & eau au bloc-cylindres.
Couple de serrege:;

Tita da 12 mm

19.6 N.m {200 kgf.cm}
Tita o 14 mm
392 N.m [404Q kgf.cml

REPJSEA L' ISOLATEUR DE BLOC-CYLINDRES N*© 2
REPOSER LA RETENUE DE BAGUE D'ETANCHEITE
O°' ARBRE & CAMES
[(Voir I'étepa & dans la reposa de 18 culasse dans s Blac-
megteur]
AEPDSER LA POULIE DE RS TRIBUTION ' ARERE A CA-
MES N1
[Voir la= aiapes 1 at 2 dani Id repote de la courrgia de
dintribution dans (s Bloc-motaur]
REPOSER LA POULIE INTERMEDIAIRE
[Woir 1'd1ape 4 dans [a reposs 4o 1 courroia de diatribu-
tion dans (e Bloc-motaur)
REFPOSER LA COURROIE DE HSTRIBUTION
[Wedr Ies atapas G & 10 dans la repose de I8 courrais de
diatribution dans ls Blac-mateur)
REPCSER LA PDULIE DE FOMPE & EAU, L'ACCOUPLE.
MENT LIOUIDE, LE YENTILATEUR ET LES COURRLMES
D'ENTRAINEMENT
Repozer e vantilateur sur I"accouplament hguide ayvec 4
Ecroua neuls._
Coupla da sarrage: B4 N.my [G6E kgf.cm)
Rapoeer temperarement la poulie de pompe, le ventila-
teur, l'snsemble 4 accoyplement liquide awvec les 4
Acrous.
Reposar ct ajuster 13 courrpig d entreinement.
(Woie Pétapse 3 dang Finapectipn sur le wahicule dans le
sysiame de charge)
Serter les 4 dcroys de poulie de pompa 3 gauw.
Gouple de servaga: 196 N.m {200 kgf.cm)
REGLER LA COLUARCIE D'ENTRAINMEMENT
METTRE LE MQTELR EN MARCHE ET VERIFIER 5'1L ¥ A
DES FUITES



MT-124

MOTEUR — 5YSTEME DE REFROIDIRSEMENT

THERMOSTAT
COMPOSANTS POUR DEPOSE ET REFOSE

* Pibce non—gunlizate

Thermmoatat

# Joant

- Admigsion a3

DEPOSE DU THERMOSTAT

la)
Ib}
=)

COMSEIL:  La dépose du thermostat peot evair un effat
sdvarse, provogquatt une réduction de Uefficacité de re-
froddgsemeny, Me pas déposer le thermostat, méame si lg
moteur 3 fendance a surchauffer.

VIDANGER LE UQUIDE COE AEFROICISSEMENT DU MO

TEUR

DEPOSER L'ADMISSION D'EALU ET LE THERMOSTAT
Dépoaar las d boulans at "admissoen 9'cau,

Déposar |a tharmuostal.

Déposar | wint dua thermostat,



MOTEUA

SYSTEME DE REFROIDISSEMENT

MT-185

Pt

TR e "

MBI
.2 i

e ol
—pr— —L Lavée

v de sOUpaEe
I e

WrErs e haut

INSPECTIHON DU THERMOSTAT

At

[+

1]

141

VERIFIER LE THEAMCOESTAT
CONSEIL-  Le thermostal est numérotd aved |a (empéra-
ture d'ouwertiite de @ Soupape,

rmmnerger le thermoatar dana de ['eau gt faire graduells-
rant chauffer "eau.
Werifier Ia température d ouverture da la soupape.
Tampérsture d"ouvartura da la soupapa

74 — FREHC
Si la tempérgture d'ouvarture de la sDupeRe rest pag
comme specitida, remplader I thammostat.

Yarifiar la levae de 2 soupapo.
Lavaa de aoUpbaps;
10 i on plus 4 30°C
3i fa lavée de soupape nast pas comme 3pecifies, rem-
placer le thermostat.
“Warifier que le resaant de soupape &at semé lorsque le
thermostat as1 complétement ferme.
5'il n'eat pes farnd, ramplacer 1a tharmaostat.

REPOSE DU THERMOSTAT

1.
ET
L

2.
=1

ik

3.

4,

METTHE LE THERMOSTAT DANS LE BLOC-CYLINDRES
Reposer un jeint neuf sur le thermostar
Repeger le thermostat evec & soupape wars le haut.

AEFOSER L'ACMISSION D EAL

Reposar temporeirement |'admiesion d'eau avac les 3
boulone.

Serrer altarnativament les 3 boultdns an plusm\urs passes-
Couple do serage: 19,8 N.m [200 kgf.cm}

FAIRE LE PLEIN AVEC DU UQUIDE DE REFROIDISSE-
MENT U MOTEUR

METTRE LE MOTEUR EN MARCHE ET VERIFIER 57IL ¥ A
DES FUITES DE LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT



MT-166 MOTEUR

- SY¥STEME DE REFROIDIGSEMENT

Eouchan da
tadigseur

T OO0y

Appareil ¢'es5ai de
bouchon de rediamaur

RADIATEUR
NETTOYAGE DU RADIATEUR

A l'aide d’eau ou d’un nettayesr & la vapewr, ratirer toutsa
la bowg 2t 13 salete du noyar du radiateur.

REMARCUE: En cay d uhlisaton o' un nattoyewur da typa
heuta preasion, faire atiention & ne pas ddformer e ailel-
23 du noyvau du ragiaraur. 5 |8 pression de la tahulure du
nettoyewr est de 2.942 — 3.432 kFa [30 — 35 kgflem?),
maintandr we datence d'au moing 40 — B0 cm ntre 1=
noyau du radiateur ot |a tubulure du nettoysur.

INSPECTION DU RADIATEUR

1.

[y

(bl
[y

DEFOSER LE BQUCHOM DE RADIATEUR
PRECAUTION: Pour éviter tout dangsr de brilers, o
pas ratirer le bouchan du radiateur leraqua ks moteur cu e
rivtRataur mal mocars chaud car la Rguide ot [8 vapsur piu-
vt fhte djactds ¥0us preasion.,
YERIFIER LE BOLCHON DE RADIATEUR
REMARQUE: & e bowchot du radiadeur conthent de
Fegy ou des substances dtrangdres, toujours B Ancer
awvag do 'eau.
A 'side d’'un ppparetll d'essai de bpuchon de radiateor,
pomper |"appareil d'easai gt mesurer la gresaion d ouver-
tura da clapat de décompreseion.
Presgsion d ouvarture standsnd:

74 — 103 kPa (0,75 — 1,05 kgflem?)
Prassion 4" ocuverture mindmum:

£9 kfa 13,6 kgiem?)
COMSEIL: Udliser 'indication maximum de ["apparesd
A &f5ai pour |a pressicon ' ouwerturg,
Rernplacer & bouchan du ratateur 5 la prossion d'cuver
tufe est inféteure & la valeor minimom
YERIFIER LE S¥STEME DE REFROID{SSEMENT POUR
¥OIR 3°IL Y A DES FUNTES
Remplir la radiateur gt e mateur aves du hiquide de refroi-
digagment at matire en pppareil d'eassi de bhouchon du
radiateqr an pace aur 'grifice de rempliesage d sau.
Faire cheutfer le mateur.
Prassuriser la radiateur 3 118 kPa (1.2 kgflom?®h at véri-
fier qua 'a pression na chute pas.
S Iz pragsion chute, varifier 3'il ¥ a des fuitas Bu nivesu
des flaxibles, du radiateur ou da la pompe & sau. 5 'on
ne liouva pas de fumes pxternas, varitier e noyauw du
chautfage, 1a bloc-cylindres a8t la culasse.
REPOSER LE BOUCHON DE RADIATEUR



MOTEUR — S¥STEME DE REFEOIDNSSEMENT MT.1BT

COMPOSANTS POCUR DEMONTAGE ET
REMONTAGE

Adgaryoir SUpafIeudr

Suapeart
Flagqua da rasarson

Joinl torigue

# Cougdanet — '“
Hoyaw

Support

Praguwe d&
TASErVair

# loint vangue . -._\“ﬁiﬂ-"“ﬁ Turyau
1

Rafrigtrart dFwile - =~ -
ﬂaﬂﬁ—- Tuyau

* J3nt torigue

RfEaryair infériaur ~—— -

I o Bouchaon da vidangs

LJoint worique
# Praca non-rdurilisatla paT

| DEMONTAGE DU RADIATEUR
1. DEPQSER LES COUSSINETS

2. DEPDSER LE SUPPORT
ETNFARESRNS RN NS ANERE N, 3. DEPOSER LE BOUCHON DE VIDANGE
A et [ L T xl 4. DEPOSER L& PLAQUE DE RESEAVOIR

(al Relaver fas grilfes des plagques da réservgir avec |"outil
K

5T dans "vrdre: numiénigue indigué dansg Uillustration.
Tt e gtsir

SET 092 30- a0
REMARCLE;: Fala aitantion 4 ne pags endommegar la
plagque du noyau.




SYSTEME DE REFRQIDISSEMENT

Plagyue: dé moral Miyau
Maun
da neyau
i
- COTHERS |
[ "_\'1

-
[

I -
[ Marmmat |% Toraade

L\h\ * Torsadk

Jamnd torique 1o LT

L Tl T T

ibt  Tirer les plagqued de régeryanr vars | exténigur,

5. DEPDSER LE RESEAY (IR

fa) Ticer le rdaervoir vera e haut.

tol  Drpasar le joint torgue.

€. DEFOSEA LE REFRIGERANT D'HUILE DU RESERVOIR M-
FERELIR

(2t Déposer les 2 tuvaus.

(b) Déposerlaa 2 &grous, 23 2 rondellas de resson, les 2 ron-
dalles lisses et e réfrigérant d'huile,

et Deéposar les £ jointa tariguas du refrigérant o le.

REMONTAGE DU RADIATEUR

1. REPOSER LE REFRIGERANT D'HUKE SUR LE RESER-

YOIR INFERIEUR

ial Reposer gy 7 joints torigues neufs eur le réfrigerant
d”hunife,

(bl Repoger le réfrigétant 4 Huila sur le résarvoir inféneur.

ey Reposer vz 2 rofdelles lisses, las 2 rondellas de ressort
et leg I dcrows,

Couple da serreae: 10 N (100 kgF.em}

(dl Repoeer lg= 2 tuyds.

Couphla de serraga: 16 N.m (150 kgf.cm}

COMSEIL: Diriger las ruyauy dang le seng indiqué dans

Villustration.

£, YVERWFIEA 5114 PLAOUE DE NOYAU EST ENDOMMAGEE

CONSEIL:

*  5iles cOtss de la gorge de |3 plegue da noyau sont
détormds, la remontage du réservoir ne Eera pas
possibka. En consdquance, compger tout d abord
toure déformanon sved des pinces.

& Das fuites d'gay résullorehr 50 o bas da ta gorga de
plague de novaw &30 endommagd ou denté Eno
CONSBqUence, réparer U remplacer  cormeme
canwiant.

3, REPOSER LE RESERVAIR

Repuser un joint tariqua neuf et le résarvair.

COMNSEIL:

. MeLtoysr e réservoir et I3 plagua de noyau.

*  Elimirer toute torsiom.

4. REFJSER LA PLAQUE DE AESERVOIR
Ineérer des plaques de rdssrvtir Nelwes aux daux extre-
mitga dans le sgns des fléches. Flxgr fanmament las pla-
ques de résarvoir dans la plague de hoyau .
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MATER LES QRIFFES DES PLAGUES DE RESEAVOIA
Mettra & polncon de Found S5T sur “LOW!',
SET 09230 —Q0010

Mater les griffes des plagues de raservair avec "outil 55T
dans I'ordre ruménquea indiqué dans illugtration.

REMARGUE: Une fuite d'asu paut résulter 3 |9 bas da la
plque de poyse ezt matés avac I'outil 35T aur la butéa

de blee de guidega,

COMNSEIL:

. Malar avec juate assaz de presson e leisser une
margue sur la gritta, La hauteur de plagque matée (H}
doit £1re Gomme suit:

Hairtein oo plegus (HI;

9.2 — 9.6 mm

- Ma pas bigguel s 7ones regsartant autour des arifi-
s ol ELI-‘Dl:H'.'I'I'tE.
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*  Las points indiqués dans |'ifluswtration ne peuvent pac
atre matés sverc "outil S5T. tiliser des pinces et
faire attantion & ne pas endommagesr les plagues de

noyau.
REFOSEA LE BOUCHON DE VIDANGE

VERIFER 5'AL ¥ A DES FUITES D'EALU
Bouchar les tuyaux d'admission &1 de 3ortie du radigtaur
avec I'autil 35T
35T DIZAG—O1010 (092 31 — G0060]
A 'aide d'on apparal d'essai de bouchon de radiateur,
apphguer une pression ad radiatewr,
Prassion d'a1sm;
147 4Fa 1.5 kgdlem™

Werifier 5'il y 3 des fuitga d"eaw.

LCOMSEIL: Sur lea radiataurs avac résarvair &0 réging, i
¥ Bun jau entra le résarvoir at [a plague de noyad f ung
patite quantitd d'eir reste, dannamt Panpeession d'une
fuita d'air larsqua le radiateur 31 immergs dang de ["gau.
En consaquence, avant d'affectuer |'essai da fuite d'eaw,
paezar d"abord |8 radiateur dans 'sau [Usgu’d ¢8 que tou-
tas as bulles o air disparalzsent,

PEMDRE LA PLAQUE DE RESERVOIR

COMSEIL; Silessai de fuite d'eaw est setiafaisant, lais-
ser @ radigteur sécher complétament, puis peindra la pla-
qQua de rézeryair,

REFOSEA LES SUPFORTS

Couple de garraga: 12,7 N.m (130 kgl .cml)

. REPOSER LES COUSSINETE

FAeposer las 7 coussinels comme indiqgué dana Mllustra-
Lilr 17
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CARACTERISTIQUES D'ENTRETIEN
DONNEES D'ENTRETIEN

Thermogiat : Tempdrates d'ouverturs de soupaps T4 — T3V
' Lewée de scupapsa 490+ | 10 mm ou plus
Bouwcham du | Preasiom d'ouvarture da clapet de
i raciavewr i ddcompraasion 3TD | T4 — 193 kP2 19,75 — 1,05 kgFlem®)
j_ Mirimurn | 5% %Pa (3.8 kogfiom?]

COUPLES DE SERRAGE

Fetca & serrar | M.m kgl.em
[ Euc o ;l_a .'..'idanga X CaTchla da rmi.g-é'rant d' bk 29,4 3040
[ Pompa & sau x Bloc-cyindres Tate de 12 mm 18,6 200
Tota de 13 nwm 38,2 400
“antilatawr » Accoupamant liquida .4 =5 ]
Accouplamant kiguide ® Poulie da pomps § gau 18,6 D0
Admission d'eau = Blog-cylindras 18,6 D
Admission d'eau x Suppard d"okematcur 19,6 _ _2{:[:
Féfrigarant d"huile  Fésarvair inférigur w160
Tuyau c riirigdrant 4 bk % REFrigaran o huils 1= | is0 |
Swpport x Adservair sur radiakeur 12,7 — 1348 ]
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SYSTEME DE LUBRIFICATION

PREPARATION
SST (QUTILS DE SERVICE SPECIAUX)

;lf Q3132 -0010a

Couleiu phar (oint dy o ler & Fujle

MEIE - 10002 13 & Miea 4 tallg

£

QUTILS RECOMMARMDES

el 00— D0 110 kil d'ajusteme=nl du Mok

— R
.

EQUIPEMENT

Manometrs de prassion
dhile

Figle drome de précisinn

Clé dymamarngtigue

LUBRIFIANT

El&ren

CApALiA

Classemant

Hunle ragteur
Rarmplissags & oo VLA ke

Vidange et rampllieaga

S, 7 htras

& 4 wtraa

awee chengemant du Ritra & huite

£ena changament du fikre & huila

1
|
‘.
f

AR graca 0 ou medus

SSM (MATERLALEX DE SERVICE SPECIALX)

DEA2E -- OOogS
tqwwalor sFLRS,

[armdiure A Aranchénd noed o

Pompg & bl
Corrar d'Rule

LOCTITE 242 ou equewvolrert

CEE S - OO0E0 Adhesif 1284, FHHEE BHOND 1344,

Sando 4" amissien de preasian
m'hinle

Beurkon afileiage canioue sur
Io =ortor de pgnean de
tetfribiuzicn
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Wiaeaste d hibe recomrmandise (RAE]

-tk -k P a2 dip JT M

CpARIIE IIF TRUMFFRATIIRE ANTEIFEF awamaT LE
FAOCHAIN CHANGEMENT OE LWL ILE k.o

Maramére de preazion d'huile

Somde d' amittian dé préssion dihwils o

VERIFICATION DE LA PRESSION
D'HUILE

1.

=

VERIFIER LA GUALITE DE L"HUILE MOTEUR
YVarifier s Pholie est détariorde, 5’1 ¥ & eu péEnéirapon
d'aau, décoloratien ou
Remplacer I'huila 3l [2 qualita est visiblement mauvaise.
Grada d'hulls:
Grade AP1 CD ow miaux
Yizscaste racommandie:
&o raporter & " [Nustration
YEMFIER LE NIVEALU DE L"HUILE MOTEUR
Le miveau de Vhulle doit g8 trouver entre les margues “'L°"
et FTosur g régletie de niveau,
S e miveau 231 bas, verifier 3°d v a des fuitas et faira |'ap-
point 3°huile jusqu’s la marque ' F*.
DEPDEER LA SONDE D'EMISE QN DE PRESSION D'HUI-
LE
REPOQSER LE MANOMETRE DE FRAESSION C'HUILE
FAIRE CHAUFFER LE MOTEUR
Laisser |2 motaur atteindre sa températura da fonctidnne-
ment normaele.
YERIFIER L& PRESSI0ON D HUILE
PFrapsion d huila:
Au ralanii
29 kPa {03 kgt/em® ou plus
A 3000 trimin
250 — 800 kPa
12,5 — 6.1 hgfiem™
DEPOLER LE MANCMETRE DE FRESS3HIN D'HUILE

REPCSER LA SONDE FEMISSHN DE FRESSION DHLUI-
LE
Appilguer de ladhésif sur 2 gu 3 filets de la sode
'émission de preasian dhuaile.
Adhésif:
Plica N08833 —0004E0, THREE BOND 1344, LOC-
TITE 242 ou Aquisilénr
Reposer |a sonda d'émissiun de pression d'huile.
MEYTHE LE MOTEUR EN MARCHE ET VERIFIER 5'1L ¥ A
DES FUITES D'HLRLE

REMPLACEMENT DE L'"HUILE ET DU
FILTRE

PRECALTICN:

*  Un coniact profonge at répéid avac de ["huylle mins-
raly antraing I'giminatksn des gralsses nRlurclias da
la peau. proveguant une dédshydratalion, une irita-
tian &l ube darmatite, En outre. de |'hadla moteur
usda condient d9a subsancas porantimleament nodi-
Yol {ad peuvenl provoguet le cancar de la peau.
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- Lors du changsmeni da L'hufs motaur, i faut toute-
fois faire attenticn & récuirs la fréquanca at by durss
" expoaition da votra pasu & de I'haila motaur usde.
Des gmsnts ot doa vdtsrmands da protection, qui ne
pauvent pas 4tra péndtrds par da 'hoalle, dolvent e
partes. La pasu dort dtre anbdramant lavéa aved du
savon at da I'asu pu il faut utdigar un prodoit de nat-
toyage de mam sans sau pour dlminar toouta huoils
moieur uFde. Na pas utilizar d’assance, de diluanta
ou da solvants.

*  Four prézarvar Feavironnemant, il usde at s
fllre= & huila usds e doivent dira jatés qua dans des
srichraits pradizposia.

YIDANGER L'HUILE MOTEUR

Déposer le bouchon de remplissags d'buile.

Déposer e bouchon de vidange d'Fuila ot vidanger I hanle

dans uh récipient,

REMFLACER LE FILTRE A HLNLE

Cépoger le filtre & huile & ["ande da 'outt] S5T.

ST OR2d8— 10002

Mertayer la surface de contact du filkre & huile sur lg man-

ture du filtre 3 haile.

Lubrifigr 2 joint en caputchouc du filtre avec de |"huile

mateur propra.

Serrar le liltre & huile A la main jusqu™a ce que la joint en

cagutchous téucha le sHge da la monture du hlge.

Ltiliser I"outil SST pour 18 serrer dee 354 tour de plus Blen
asseoir le filcre.
S8T Q9218 — 10002
FAIRE LE PLEIN D'HUHLE MOTEUR
Mettoyar | bouchon de vidange &t le reposer avec un
jaint newt.
Coupla da gavraga: 34,3 N.m {360 kaf.cm]
Remplir avec da l"huile mateur meywve.
Contenanca:
Vidanga at remgiiaasgs
aves changemant de filtre a huila
9.7 litrea
sans changameani do Alra 3 hila
8.4 lires
Remplizzage & zac
70,0 Etras
Repaser e bouthon de ramplisaage d'huiia.
METTRE LE MOTELR EN MARCHE ET VERIFIERA 5L Y &
DE%S FUNTES [ HUILE
VERFIER DE NOUVEAU LE NIVEALU DE L'HUILE MO-
TEUR
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POMPE A HUILE
COMPOSANTS POUR LA DEPOSE ET LA
REPOSE

sans Systéme EGH awec Systdma EGR
Ensemblte da tuyeu d'sdmuicEiomn

- Supparl e
+  spupaps EGH

Tuvau
d' ardrriasion

Flaxible &
depreaion

¥ Jaing [solgteur de
Chauffage tuy el d*admission
d'admlssiom

21 )

L

« Foulle da
L pompe 3 G
1

Werinlanaur Flexlble & ddpresamn

‘avet Syatemn ELR

Courrie ~Freeeits dn
t'entrainament  fygran e pode

-

Powlie de distnbutios —-- e
d'arbra & cames N1 &F

Hruide {aver Systame EGE)
Rondatle h3aa

T

Fouilie anrarmdiaire

Teandeur d-i.f_'l:-i:lIJI'l'l:liB s
da diteribution -

Foulie da distnibution
drarbre & camae M¥3

Brda M*2
Louvarcla g courrain
de distribuation

Aondella
d' drancheite

Craricaa da gistribulian

Bride
Flexikle a
Jipression

Jrima
1sala1eur
Rondalk
d'dtanchgité

Ronoelle
dretencheltd

=]

Beida — “wm

# Pirce Aon-réulihsable

=
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Retenua de begue
d' BtarzhSr s -
d'arbre & camas

* Hagua d'#tanchhite
o arkera & zamea

Izalate de
blac-cylindres
Pigngr
o' entralmernant
gz pompa &
smjaction

dan} -
RPN

1
Frghien o' ark e
o artrainement e
de pompe & huile_

1 - =
Plegrizn
inkermadiairg

Pfaque o= tl;.l‘télﬂ

F-————-——
1

& Begue d'itanchditd

Foulla o wilabragquir

iJmntg

Ppa 3
ARpretsian

*  Pace nan-rdurilisable

awant e vildbrequin e |

[ R | | "'

e &P
- - -
AT ii E]'Fl !
_'-d- : "
#* Bagua d'étanchets 1]

Ao pignon d'antrainement de
pormpe & injection

& loinr berigue

1
1
1
1
1 -
1
1
1

-
1
Y

¥

Asbre de pigripn
intormédiaira

& oirsd

arm

I
1
|
I
I
- |
|
I

Couvarcla de
pigncn de
diatribulore

Gl e

Tuyaw d*hyile
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# Jaint payr pimps & huil
"—\_._\_\_

* Vis canigue

Pomps & hoile 1
ICanter da pignon-<
e st

® Piéca non-réatbiselle
¥ Pliérca pre-pnduee

4 Jaint torsque )
BOur pampe & inpeclion

Crépine & huile

Lartar d'huike

* it

Bauchan
widamnga

Pel

DEPOSE DE LA POMPE A HUILE

COMSEIL: Lors de la raparation de la pompe & huile, be
carter d'huila Bt |3 crépina dmvant 21re deposés et net-
toyas.

i. VIDANGER LE LIOUIDE GE AEFAQICHSSEMENT DU MO)-
TEUR

2. VIDANGEER L'HUILE MAOTELUR

3. DEPGSEA LES FIGNGNS DE DHSTAHIBUTHOA
{Voir las #1apes 1 4 3 dane |a dépose das pignon= da dis-
tribunicn dang le bloc-moteurl

4., DEPGSER LE CAATER XHUILE

{al Déposer les 27 boulons et les 3 écrous.

I+ Ingérer 13 lame de Moutil SST entra e bloc-cylindres et le

carter d'hyile et découpar I'agent d atanchéité apssigue,
puis ratirer le carter d'huila.

L5T ODS032 — 100

REMARCUE:

Ma pas utidizar "outd $57T pour b cdtk Ju corps de
pompa 3 huile ot |a retenua de s baguw d°étenchaite
BTidra.

Feira attention & na pax endommager las brides du
cartar d ' huile.
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CEPOSER L& SORTIE E'EAL

IVoir I"4tape B dans kb déposa da Ik culasse dans kb HHoe-
LTy

DEFOSER LA POMPE A HUILE ICARTER DE PKSNON DE
DISTRIBUTION]

Dépoaer bes 2 écraus maintanant la gompe & injection auy
cartar de pigrnon d4a distrbution,

Dépaser les 7 boulans maintanant o carter de pignon de
distribution au bloc-cylindres,

Cdposer la povnipe @ Fule an faisant lavier sur lea portions
antre la pompe 4 huile et & bloc-gyilndres & 'aide d'un
ToUmavls,

Déposer [ joivd & e wint Lonigue,

DEPOSER LA CREFINE A HLUILE

Dépaser tes 2 bowlong, les 2 écrous, le crépine & hills at
ie joint.

COMPOSANTS POUR LE BEMONTAGE ET LE
REMONTAGE

Bous hon

# Joant
Radzer
‘ laper da décomproasion

T

# Fidce nan-réutilicabhe

Rataor mens

_,-— . —— =y
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DEMONTAGE DE LA POMPE A HUILE °

1.

DEPOEER LE ROTOR MENE

DEPOSER LE CLAPET DE DECOMPRESS|ON

Daposser 1@ houchon, le joint, o rassort el la clapet de da-
compres S,

INSPECTION DE LA POMPE A HUILE

1.

YEAIFIER LE CLAPET OE DECOMPRESSION

Emguire le cltepat avec da Fhyile mateur at verrfier qu'il
tombe réguliaremneant dans I'orifice du clepat par son pra-
pre paids.

Cana la négativa, rermplacer l¢ clapat da décorm preasian.
St néceasaire, ramelacer |'ensemble de la pampe & huaila.

VERIFIER L'ARBAE D' ENTRAINEMENT

Tourner b pignon €t wvarifiar que Marbre d'entralnement
bouge régulikrament at silanciausament,

Si nacessaire, remplacar I"ansamble de [ pompe & nuile,

YERIAEA LES AOTORS D'ENTRAINEMENT ET MENE
Viriflar fa jeu o' axtrbmité ds rotor
& I'gide d'un calibre d'épaisseur, mesurer l2 jeu entra |es
exiramitgs des rotors d'entralnamant al roerg.
Jau d'exirbmié standard:

0080 — &, 160 mm
Jau d'eaiedmitd maximm:

D21 mm
Si la ey d'extrémitd osL Supeteut 4 fa valewr maximum,
rerglacer U'ensembla de la pompe & mle.
Virifler I jou au corps da rotor
& |'aide d'un calibre d’dpaiggeur, mesurer le jeu entre b
Iotor mena 8t & CoFps,
Jou da corps standard:

0,100 — 0,170 pm
Jau de corps maxrnum:

&, 20 mum
Si le jau au corpe st supdriewr & la valeur mamimom, rem-
placer 'ensemble de la pompe & huile.
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c.

1.
al

1]

1.

Virifier ¢ jau lstéral de rotor
A I'aida d’un calibrea d &paizseyur et d'une ragla dioita de
précision, measurar & jeu antra laz rotors at 13 régle droite
d8 pracision.
Ja [avdral standam:

3,030 — 0,090 mm
Jau lateral maximum:

0,15 mm
Si | jeir lararal est supdrieur 4 la valeur maximum, rems
placer Mansembla da [a pomps 4 fuile.

REMONTAGE DE LA FOMPE A HUILE

REFPOSER LE CLAFET DE DECOMPRESSION

Reposer lg clapet da décornpression et g resson dans 'o-
rifice dinstalaton du carter de plgnon de distribution.
Reposer un penrt neuf e b bouchon,

Couple de serrage: 42 Nom (425 kgf.om)

REFOSER LES ROTORS D'ENTRAINEMENT ET MENE

REPOSE DE LA POMPE A HUILE

REPOSER LA CREFINE A HLUILE

Aeppsar un point neuaf at lg grépineg & huile aves les 2 bou-

lons at las 2 dcrous.

Couple de seraga: 8.8 N.m (90 kgf.cm]

AEFOZER LA POMPE A HUILE {CARATER DE PIGNON DE

DISTRIGUTION)

Ellrvnrrar 130l résdw de I'ancianna garnitura [FIPG} &t taire

atentlon & ne paz laissar tomber da |'huaile sur las surfa-

cag de comtact du carter de pignon de distribubon et du
bBloc-cylindres,

*  Al'aide d'une lame de rasoir 4T d U Qractor de soint,
eliminer tout e rfsidu de "ancienns garmmurs (FIPGI
des surfaces de Jome en des gorges d'slanchains,

»  Bign netioper tous ez composants pour &dimingr
tout le matériel détaché,

*  Nettgyerles deuw surfaces d'stancheltd avec um sol-
want nogn rasiduel,
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m—=——" Largaur e jrint I — 3 mmy
,//F-T \ ¥

¢ hexacava de 5§ mm s
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Apdliquer de la garnitura d'étancheélté sur le caner de pi-
gnon de distiibution, comme indiqué dans illustration.
Garniture d'starwchée:

MY de phce N°O8826 - 0080 oo Squivalent

*  pstaller une tubuluora que 3 dbd coupes & une ouvar:
wre de 2 — 2 mm.

»  Les pigces doneent @tre rémontées dans leg > minuy-
s suivant |'application. Sinan, e matériel doit dre
refirg et de nowveau appligus,

*  Retirer immédiatement la tubulure du tuyeu at repo-
ger le bouchon.

fatfre un nouwvesw joint an place dans 1a gorge du carter

de pigngn da distribution comme indiqud dans 'illustra-

tion.

Reposar uft josnt torigue neul aur 1A pomps a injecuon,
Reposar le carter de pignon da disthbation sur lé blog-
cylmdres avec les ¥ boulons. Serrer anilormément les
boulen: 8n plugisLrs pagsas.

Couple de serrage: 19,8 N.m {200 kgl.cinl

fepose |85 2 2Crous maintenant |a pormpe 3 injecticon su
carter de pignon da distributedn,

Cauple de serrage: 18 N.m [185 kgf.cm]

VYERSER DE L'HUILE MOTEUR DANS LA PCMPE & HUILE
Péposer 18 bouchorn & filetege cantgue A I'aide d'una cle
hexacave da & mm.,

Yerzer anviron 10 ¢m d'huile moteur dans la pompe &
huila.

Appliguer de I"adhdsif sur Z au 3 filtres du bouchan A fi-
lgtage Conmique.
Adhiks|T:
Nt de pidce N*OEB33-00080. THRAEE BOND
1344 LOCTITE 242 ou stprvalant
Reposer bouchaon 4 tlatage conigue & Lside d'ume cle
Rexatave de 5 mm.
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4, REPJ3ER LA SORTIE O'ERU
{Vair Vdtaps 15 dans |a raposa da 1a culagse dans o bloc-
mateur)
8. HREFOSER LE CARATER D'HUILE
lal  Elirvorsr tout résidu de "ancranne garmiore [FIPG) et Faire
attention 4 ne pas isisser wmber da huile sur les aurfa-
s de contact de la pompe & e g du blos-cylindres.
» A aide d'ona larme de rasoir e d ' un gratioir de joint,
edimlner tout 1€ résids de |"ancienne garmiture [FIPGE
des surfaces de joint ot des gorges J"éranchéité.
» Bien netioyer (ouws les compofanis pods &liminar
ot le matériel detacheé.
*  Mettoyer las deus surfaces d*étancheird avec un sol-
vant non regiguel,
REMARCLIE: Mg pas yiliser de aolvant pouwvant aftectar
lag awrfaces peintes.

| bt Apnpliquer de |2 garmitare & slanchand sur e caner d'hui-
k I, camme indigod dans illustravon,
Garniture d’dtanchdid;
N° do pce N°DI825 — 00080 ou dgquivalent
" Ingeeller wne tubudlore Qui g 218 soypse & ung ouver-
turg de 4—5 mm.

.:;;m‘dr'-'r_d"ﬁ mm & B = Lesg pigces doivent &tre remontéas dana las 5 minu-
tez =suivant "epplicetign. Sinon, le matériel doit atre
f n A i ?I & retiré et de nouveau sppirqué.
LR

- Reticar immédiatemant 1a tubulure du tuyau at repoc
sar le bouchan.
[z} Repoear ‘e cartar d*huila avec les 27 boulats ot les 3
dcrous. Serrer uniformeémant fas boulons &n pleslears
- ] passes,
Couple de sarrage: 5.8 Mo (100 kgf.cm}
6. RAEPOCSER LES FIGNCONS DE CHESTARIBUTION
{%oir les diapes 2 & 13 dans s repose des pignans da dia-
tribution dana le Bloc-moteur)
7.  FAIRE LE PLEIN O"HUNLE MDTEUR
., FAIRE LE PLEIN DE LIOQWVIPE OE HEFROQIDISSEMENT DU
MOTEUR )
3. METTRE LE MOTEUR EN MARCHE ET VERIFIER 5'IL ¥ A
DES FUITES D'HUILE
19. VERIFER LE NIVEALI DE L'H1JILE MOTELUR



MOTEUR

— SYSTEME DE LUBRIFICATION

MT.203

REFRIGERANT D'HUILE

COMPOSANTS POUR DEPOSE ET REPOSE

sans Systhre EGR

avac Systéma EGR

~_ # Joint

Chauflage o admission ™«

Flexible & depreamicn lavec Systé
Bride (awas Systéma EGA)

Flexible 4 dapreseinn
lavar Systame ECGHI

Tandeur <& caurroe

te diginbution
Poaulse O
digtribution =
Jd'erbre &
cames N2

Bricla M22 ~

Couverche: de cowrmoic
da digwibunon

Bricle
Flgwible &
thepression

# Pjace Aon-réuulizabla

'
* .

-
- -
_—

L]

Hondalla
d'dtpnchegine

Emaamble de tuyad
d" admigglcn

-
ar

- -
—-.F-
-

k

o ELRreE e &

laglataur da
[LyaU & admisgsn

Cowrreia da distribution

Feaml




MT-204

MOTEUR -

SYSTEME DE LUBRIFICATION

Ereembre de rdfrigerant
d hule & da couverche

-— Twuyaa diinjocticn

Couvercla Qe
rdfrigérant d'huile

PaHrepdars dhra ke
1
.ﬁ; @ T
- N _ p L
- . i
+ Jlaoint .
.

! Ismdeveur da
Coalkectaur d'admission

Enspmbic
" de tringle
“Hb A’ accéldrprour

# Jont rorigua

|salaveur de .
tac-cylindras M=

Parmpa & ingesinn

Cpnnescieur da
capteur da poaition
e papillon des gal
{saui KT Austradial

Fégianre de fnreAu
d'huide at guide

P—;—i Joimk tariqua

1

' Fheaible de

1 dérivation d'aaw

T 2o podnpeE & MpEcian|

! & loint

Filtra & hui

Clapat &
relRrLE

=5 & Joar

I -

Flexmble &4 !} I _
QEpFAREiQn .- 1 N %\ & Jaint _
R e E : Clapet de
— T II # loint -~ déCampresaicn

> - Capteur de

Ensemipln de tArMEEraTUre

sk

* Joint werique

* Pop pon-rdutllsable

iy - ° y .;'l.ﬂ
T ol _.I.-"" aY:
- v ] ’

)

ik réfrigérant :
- ' huike ¢t de dam

- «ﬂ:ﬂ-muwrcla

Flexilale de derivation O gag
{de porwpa & njaction)

1]

LR

Fozl

[ T E—




MOTEUR - SYSTEME DE LUBRIFICATICON

MT- 205

Clapet do i S Y 1
Aacamareasign bt

Fousser

prin

L ]

DEFQSE DU REFRIGERANT D'HUILE

1.

2z

10,

1l

b

11.

12,

YIDAMNGER LE LIQUIDE DE REFROIDISEEMENT DU MO-
TEUR

CEPDSER LA COLRACIE DE DISTRIBUTION

{Voir laz étapas 1 4 3 dana la ddpaas o In courrola da dia-
tribution dans I¢ bphoc-moteurt

DEPOSER LA POULLE DE DISTRIBEUTION D'ARBRE A CA-
MES N°2

{Vuir I'dtape 5 dang la dépoew s |6 cowroia da distribu-
Tion dikrs ke BloC-migter)

DEPOSER LES TUYAUX VINJECTION

(Vair lws &1apes 3 a1 5 dana la ddposa des njecteurs dana
In syitdme d'allmentaticn)

DEFQSER La POMPE A INJECTION

(Woir e étepe= 5 & 7 dans (o dépose de la pompa & injec-
ton dang le ayatdma d'simentationt

DEPQSER LE FILTARE A HUILE

{Voir "étapa 2 dans le remplacemant da "huile =t dy 0-
tral

DEPOSER LE CLAPET OE DECOMPRESSION
Dépaser ba Slapet de dégomprassion st lé (onf.
DEPOSER LE CLAFET DE RETENUE

Daposer It clapget de retenus a1 & Mind.

DEPOSER LE CAPTEUR DE TEMPERATURE B'EAU
Dapazar ie capteur et la jomi,

DEPQSER LA REGLETTE DE NIWVEAU D'HLUMLE ET LE
GUIDE

Dépoeer la boulohn €t extreirg g guide de régletie de ni-
vaau ensambla aver 13 régiette da nvaaud Jdu carrer d'hui-
ia.

OEpaser 14 oy tarique du guide de réglens de niveauw.
DEPOSER LE REFRIGERANT D'HUILE ET L'ENSEMBLE
DE COUVERCLE

Daposar les 13 boulans, les 2 derous, le réfrigirand d'hut-
le, 'ensamible da couvercle &l le joint.

DEPQOSER LE REFAIGERANT DO'HULE B COUVERCLE
DE AEFRIGERANT IHUILE

INSPECTION DU REFRIGERANT D'HUILE ET
DU CLAPET DE DECOMPRESSION

1.

VERIFIER LE CLAPET DE DECOMPRESSITN

Powgaer le clapat avoe wn mergeau de boig pour wérifier
5'il ext bloQué.

Remplacer la clapet do décompression §'il 25t blogqué.



MT-206 MOTEUR

-- AYSTEME DE LUBRIFICATION

Povuaesr

M

SJRTIE

2.

VERIFIER LE CLAPET DE RETENUE

Fousser & clapet avac un morcaan de bois pour volr sl
&Ll Blacqué.

Retmplacar le clapat de retenue g'[l 221 blogue.

YERIFER LE REFRIGEAANT D HUILE

Vrilier 3i le réfrpgdrant d'huile ast endommagd ou bou-
ché,

Remplacer & réfrgérant si ndcaseaira.

REPOSE DU REFRIGERANT D'HUILE

e

1]
feh

[dh

e

REFOSER LE REFHIGERANT D'HUILE SURA LE COUVER.
CLE DE REFRIGERANT D'HUILE

Reposer 2 jownrts neufs et la réfrigérant 4 huile sur le oo
vercle da réfriggrant d'huile avec les 4 écrous,

Coupht de sarmage: 157 N.m {180 kgf.cm)

REPLCSER LE REFRIGERANT D'HUILE ET L'ENSEMBLE DE
COLVERCLE
Repgser un joint reuf, & rélngérant 4'huile et [Fenzemble
de couvarcle svec les 13 boulons st les 2 écrous. Sarrer
unifermément les boubons &n plussrs passes.
Couple da zarrage: 18,6 N.m [20D kgf.em)
CONSEIL: La lgnguewr de chague boulon est indiqués
dans I'illustretion.
Langueur de boulon:

A 20 mm

& 40 mim
REPOQSER LE GUIDE DE REGLETTE DE NIVEAL D'HUILE
ET LA REGLETTE CE MIVEAU D'HLLE -
Reposer un oint torigus neuf aur le guide de réglette de
nivaau,
Applkquer de |'eau savonneuse sur le joint torigue.
Enfoncer |'sxtrdmitd du guide de réglatte de nivesy dans
Voriflce duy guide du MWoc-cylindrea.
Reposger l& guide de rdgiette de nivesu d huile avec le
b [on.
Couplg de sevags; 15,8 N.m {200 kgf.cm|
Feposer 1a rdglerts da niveau.



MOTEUH — SYSTEME DE LUBRIFICATION

MT-207

| _ Captew de

tamparature 4’ sdu
T L |

décampressian

4,

10.

17.

12,

13,

14,

AEFOSER LE CGLAPET LCE DECOMPARESSION

Reposar U0 joint neuf gt 18 clapat de d&compression.
Coupls de terraps: 39 N.m (400 kgf.cm}

AEPOSER LE CLAPET DE AETENUE

Reposar Bn joint neut 8t & clapat do regnue.

Couple dw swrrape: 2F N.m {275 kgf.em)

AEFOSER LE CAPTELA DE TEMPERATURE D'EAL
Reposer un joint neut 8t le capteud,

Couple de sarraga: 19,8 N.om [200 kgf.cmi

AEPDSER LE FILTRE A HUILE

(Volr I'étepa 2 dang Ix remplacement dg Fhoda et do -
ra)

REPDSER LA POMPE A INJECTION

IVoir lan étapea 1 i@ 3 danz |8 repase de ba pompe 4 iNpc-
tion dana k= aystame d' slkrentaton}

REPOSER LEE TUYAUX DINJECTION

Ioir lan dtapes 3 o1 B dans ka repoas des injactaurs dang
la syatinma &' alarantation)

REFOSER LA POULIE DE ISTRIBLITION C°ARBRE A CA-
MES N©2

(Voir ["dtaps 3 dang la reposa de la courros de dlgtrlbu.
ton dana |s Hac-moteur)

REPOSER LA COURADIE DE DISTRIBUTION

Vol ey Gtapes B & 10 dens la raposa de la courrcia da
diztribution dena le bloc-mateur)

FAIRE LE PLEIN DE LUQUIDE DE REFROIDISSEMENT DU
MOTEUR

METTAE LE MOTEUR EN MARCHE ET VERFIEA SIL ¥ A
DES FUITES

VERIFIER LE NIVEAU DE L'HUILE MOTELH



MT.208 MOTELUR - SYSTEME DE LUBRIFICATION

GICLEUR D'HUILE
COMPOSANTS POUR LA DEPOSE ET LA

GIcleor d'huueA

Clapnt de réteiie - . &

Cartar d'huila

' — oint
dax 27
¥ &—Enuchnn da vidange
]

T DEPOSE DES GICLEURS D'HUILE

1. DEPOSER LE CARTER D'MUILE
[Vair lea #apes 1 ot 4 dena [a ddpokw de @ pomps &
huia]

2. DEPOSER LE CLAPET DE RETEMNUE ET LES GICLEURS
D"HUILE
Dépaser les B clapats de retenue et les & gicleurs d'hyile.

INSPECTION DES GICLEURS D'HLHLE

1.  VERIFIER LES CLAPETS DE RETENUE
Pousser Ig tlapst avec un moroeau de boia pour wair g7l
est Mugus.
Rermplacer g clapet de retenus 57ik est Blaqué.

' _ P




MOTEUR

— BYSTEME DE LUBRIFICATION

MT.20%

2

1.

fa)

{b)

VERIFIER LES GICLELURS X HUILE

Varifier gt las gicleura d'huile &ont endarmmagés oo bow-
chis.

Remplacer leg gicleura d'huila si nécassars.,

REFOSE DES GICLEURS D'HUILE

REPOSER LES GICLEURS D'HUILE ET LES CLAPETS DE
RETENLE

Aligner la goupille du gicleur d'huile avec Fonfice de gou-
pille du bléec-cylindres.

Rapoeser iz gicleur d'huile avec l& clapet de retenug. Aepo-
cer ks & glclaurs d'hilla at s & clapats de retenue.
Coupla da serrage; 27 N.m [Z75 kgf.cm]

REPCGSER LE CARTER D'HUILE

(Vair ax dtapes & 7. S ¢ 10 denz |8 repozs da la pompa
& hubel

CARACTERISTIQUES D'ENTRETIEN
DONNEES D'ENTRETIEN

Prassion au ralent | 29 kPa (0,3 kgfiom® ou phus
d"hwile : g 3000 trrnln | 260 — 800 kPa (2,6 - 8,1 kghicm?|
[ Pomps 4 Jew izl STD | 0,080 — 0160 mm '
huils Maxionum | 0,27 mm
Jdeva au corps STO | O 103 — 3,170 mm
Maximum | (0,20 mm
Jdewa lavdral STO | Q033 — 4.280 mm
Maxiwrum | 0,15 mm

COUPLES DE SERRAGE

T Figie B SeTer M.m | kgl.cm
Bouchon e vigianoge « Carter Ij"'IIJIIE. 4.3 ‘ 3590
Llapat de HACeMpreznn Cartar de pignon da distribution a2 i 425 _
-I"_‘rll"-].'lh‘u"- A hu-la x Enmeau de paliar r.:rlr'rl::lpal EE ] s ]
_{‘;ar:ar fu pugnﬂ-n u:I-e dlalnl:uutmn w Bloc-cylndem, Chapeau de padier principal _ _1?3 3] 200 )
Pown pa & |I'"|]EE‘."[IEII"I = Eurmr da pignan do diatribatign o _1‘E 185
LCarter d'huile x Chapaau de paliar princigal, Zarar da pignan de distritunarg, 3.8 100
Feterds de bague d'étanchéité arribre o
Eauuer:la;.réfng_é;ant o' huile » Adfrighrant o il 187 TEQ
_Eé.uwcla d:ﬂ-nfrié;'ant a"hwila, Guide de régrette de rivesy d hoike 2 Bhoc- _1135_ SO
cylindres
Clapat de décompressan = Couvercle de réfrigarant J'huile ) 4003
Clapat de retenve « Couvercla de réfrigérant d'hwilé o "o __dF%
Capraur -:Iu temperaiure d'aau # Couvarcle Jo rﬁfrlu;ﬁm?hmlﬂ S a .1*3.5 200
Glclaur d'huile = Blec-oylindres 27 275




ME-1

SYSTEME DE DEMARRAGE

BREPAFATIONN ¢ co-rmmemerrmrmrmraemeanameeeeenee BIE 3
SYSTEME DE PRE-CHAUFFAGE -+ -o-oeoer MF. 3
DERAAREWR - cvrmrmrormrmrmam e s ME H
RELAIS DE DEMARRELR ------- oo eeoeer s ME-18
MINUTERIE DE COMWVERTISSELR DE m
TEMEIGHN -o-c-vmvmrrvmeree areee o e .0 KE.18

lavec Damarreus 24 4|

RELAIS DE COMVWERTISSELR OE TENSION -+ ME-2Z0
lavec Dérmarress 34 5]

REL2IS 0¥ AVERT ISSELIR
OE MAINTIEN 4% oo v e e ME.2Y
lawvee DErmafranr 29 5|

CAaRACTERISTIOUES D'EMTRETIEN ------------ ME-Z 2



ME-2

SYSTEME DE DEMARRAGE — FREFARATION

PREPARATION

SST {QUTILS DE SERVICE SPECIAUX)

e

- am s —.

O9ZEsE . 48071 Extractsur d'arare ~ennakl do pampa
@ d'snacnon
Aogkd  OOAD Juell dio ropaso &a rodlmmans armora

d’ oltmanower

Poulomont amdra drindil

OUTILS RECOMMANDES

FT —— e e

CrBDf T — TR Ensambls o apperl d A &Rcirmie
.ﬁ'}] To¥a1s
-.Sf-' D ""'
EQUIPEMENT

Comparateur & cadran

ollecteur

Doigk magnéhqus

FPesor & ressodi

Papwes da warra

Raesort de balai

Collactowr

L‘.Ie dynamomatrieus

Hlgo en

Figd & coulisse

—_—r

— — gt ——— o m— o A o ad— mer]

—r— —

Collectawsr, Bolai




SYSTEME DE DEMARRAGE — 3SYSTEME DE PRE-CHAUFEAGE

ME-3

SYSTEME DE PRE-CHAUFFAGE

INSPECTION SUR LE VEHICULE

CONSEIL: Se reporter au diagnostic de systbrme alectri-
fue desel pour les procéduras o inspacrion,

I'Yoir dépistage des pannas dans & bloe moteur)
WERIFIER LA DUREE D'ALLUMAGE OU TEMOIN D'NDI-
CATEUR GE CHAUFFAGE D' AOMISSION

Mettra e contact { D) st mesuter [ durée d'pllumage,
Durda d'allumaga du tdmeit: 56 reportgr au grapha
VERIFIER L'INCANDESGEMCE

kettre le contact {'ON™) at mesuter |a durde pendant [g-
guelle |a tension de 3 battarie o5t applquee & I borne
GHEL de |a minuters da pré-chauffeage cu @ Funite ECL
d SmiEsitmn

Durda d'incandescincs;  Sé repoter au qraphe

Avec Syvems EGR
LUnltd ECL d"dmlag|on

GREL

Jgiigige pully ip Wy ipe puigh
R ians

Sara Sysibnve EGR s o
Minuteria o prd-chauans ta 5
cC m
& 10 o
GREL 5 g \l\ - ' 120 3
= Charee 3
T B ™ dincan- —1—3 &
£ dRstBrEe " o
= E q 1\_ D_urda g
- ) 2 o "allure egj& an 5
i du tAmeain T
: ™
— = = o =320 o 20 a0 Ba 8o © E
A
Tempdratyre da 'aau *C
FIEXIF
F1aT L TR

INSPECTION DE MINUTERIE DE
PRE-CHAUFFAGE OU D'UNITE ECU
D'EMISSION

1.

DECOMNEGTER LE{S) CONNECTELURIS] DE La MINUTE-
RIE DE PRE-CHAUFFAGE CU DE L'UNITE ECU D'EMIS-
SIOMN

EMPLACEMENT: Sous & pannest des instruments au-
dessus du sikpge du passager,



ME-4

SYSTEME DE DEMARRAGE -

SYSTEME DE PRE-CHALIFFAGE

2,

VERIFIER LE CIRCINT DE MINUTERIE ODE PAHE-
CHAUFFAGE QU D'UNITE ECU D" EMISSION

Yarifier & conpecienr Sur

le oot du faaceaw da fils

comme indioué dang ces tablea s

Carmaxian da 'apparall

& -4 wa-hEy

Sans Syatéme EGH

-1
1.

Ciig falccesa da fla de mdnuneris da nﬂi-uhluﬂlgu

awac Syatéme EGH

|*2: sans Systdme EGR

Point & wvirifar o' e Candktiom Vabsur apaic|fite
Tansfon * 1 BATT — Mazse - Tartirn dn la hatrene
Cantaeteur d"allunage OFF | Pas g rension
Tonsmr GINO — Masee o — -
Camasteur d'alumege O Tanaken de la batraria
Caorlacveur d'alumegs OFF Fas de l.enslun
Tengion "1 +H8, +81 — Magae
Camacreur d'adumega O8 Tenszion de Ia battena
. Conmaceeur d'allumage OFF | Paa oe tmal-:m
Fanewon * 2 {5 — Masse - -
Contactaur dallumage O | Tension de |3 batteric
Contactaur d"allumage OFF | Pas da tansion
Tansgion STA - Mezea Contactaur d allumage ' . .
START Tansion de |3 batterie
. Conlacieur d allumage JFF Paz de tension
Tansion YEIWC - dasse Ll
Contacteywr d' allymage CIR Tanzion dé |a batkers
Continwite GHREL - Pasge | - Conmingite
Cantirmitg ™1 THW — EZ : - 1 Coaninulos
Cantinuitg "2 THW — Ef3 ! - I Eonnnults
Coanclruitd =1 El, ECI'I E02 — dassq l - Cortinuits
Avirt Sysiime FGR
Cied 1ekacosu de fila de "wnitd ECU d dmdasion
whid S | ™ T It m - - L
- - smfem) o] w |ra] ir Exe| -8 froe
11l .
| = ——

3.

RECONNECTER LEI5t CONNECTEURISH OE MINUTERIE
DE PRE-CHAUFFAGE QU D'UNITE ECU D'EMISSHIN



SYSTEME OEf DEMARRAGE — 5YSTEME DE PRE-CHALUFFAGE

ME-&

e

chauflage
o md mis sion

Pag do contmuang Cantinurts

Battarie

Continuice

INSPECTION DE RELAIS DE CHAUFFAGE
D'ADMISSION

11

117}

(af
1]

ch

DEPGSER LE RELAIS DE CHAUFFAGE D°ADMISSION

WERWIER 1.E RELAIS DE CHALUFFAGE D'ADMISSION
Wérifier 8 continuitd du relais

A fgide d'un ohmmétre, vérifier qu'il ¥ a continulté entre
les bornes g 8t g.

Yérifier quil n'y a pas continuité entre (&3 bornes B et 3.
Remplacer ke ralais si le continuitd n'est pas conme gpeé-
cifide.

Vérifiar la foncticonnement Ju ralaia

Appliquer |3 tansion de la batterie gntra las barnes a el g.
A laide d'un ohmatre, verifier quiil ¥ a cantinuité antre
ez Dornes G et G

Remplacer le relgie si I'opéretion n'est pas comme Spéci-
lige,

REPOSER LE AELAIS DE CHAUFFAGE O ADMISE ON



ME-5

SYSTEME DE DEMARRAGE

SY¥5TEME DE PRE-CHALUFFAGE

INSPECTION DE CHAUFFAGE D"ADMISSION

Composants

ETD E""mmm: EGH

Bangle de
MABESA &l
rriteUr

Flexabilé - Hride
d’air

& Jonl

Flexitle 4 dapression

Tuyaw d4"admigsiqn

Fil de chauffage
' sdmissEon

ChauMapge d"agdmisgion

-
-
a

Carieetegr EVAY

Avac Syatéma EGR
Ensembie de tuyau d'edmisaion

W pour COoMnBcawdr
da soupapc EGR

Lommeeteur &' air &' admissign

Canviecteur de capbadr de presalen wrebo

a4
L

WEY pour cennectewr de captmw
da pratsion b

& Jont

1

" Wﬂhauﬁam o’ pdrzsion ,
1

I — Fil de chaofme .

I A admisgion '5'::"-"— isglateur da wyvau d'admisson

I Ny -
& oant ! .

Hrde

Flexible d'air

dreds

* Piece monfunllzable




SYSTEME DE DEMARRAGE

- SYSTEME DE PRE-CHALUFFAGE ME-7

Aver Systkmo EGR

Sans Sytdme EGA

Dirrnrmdnre

Captew de temps
reture d'aaw

Inspection

VERIFIER LE CHAUFFAGE D ADMISS N

A 'asde d'un ohmmétra, vénfiar 5'il v B Sontinuitd antre 1o
borme du chauffage d'admission et la masss,

Remplacer e chauffage d'admission s'll o'y a pas tanti-
Muité,

INSPECTION DU CAPTEUR DE
TEMPERATURE D'EAU

1.
2

DEPDOSEA LE CAPTEUH DE TEMPEAATURE D'EAL
YERIFIER LE CAPTEUR DE TEMPERATURE D'EAL
A I'aide d'un chmmatre, masurér A résislance antra les
bornes.
Reaiatanca:

Sa raportar au graphs
Ramplacer 18 captewr de tannpsrature d'esu ai (e rasis-
tance n'est pas comme spécifige.
REFOSER LE CAFTELR DE TEMPERATURE D°EAU

E114E]
KLk

EEI-F ) Acoepl ahle

AESISTARCE kil

L -
-0 r M 40 43 3 100
TEMFERATURE =T

o el




ME-8

EYSTEME DE DEMARRAGE — OHEMARREUR

DEMARREUR
COMPOSANTS POUR DEMONTAGE ET
REMONTAGE

Contaeledr magnétiou

3
"r i 'LPrmer.w:ur

Fil

* Piaca non-réylilizable

Ressofm df COmprassHn
Arbre oo raue e
Rasso da rappa 1

BMGpOUsESidre tu-

#-.-
'Ir Joing tunqu=

Boiter du démarrzur BﬂEiUE de butée

Rowe libem Ay démarreur | o
Hﬂcnuﬂ

i Hare: d"amdn

Fignan
HEIEEI:II"IZ de comprassion

| ﬁ
Billa en aaier Hﬂuiﬂm&m -
Flgnnn muwmédlalrg__ ~u

Randella I|5$E .

Cadra de ¢harms
Porte-balai  |Bobine de chamgp!

Frotecieur anbipihaara
Couvarcle d'exirdmite

* J-|;|'l|11. rewlcgue

Fondells n reuire
Heulement arrigre

Inidwil

Roulamant avani

DEMONTAGE DU DEMARREUR

1, DEPQSER LE CADRE DE CHAMP AVEC L'INDMUIT ET LE
FIL DU CONTACTEUR MAGNETIOUE

ta) Déposar ["écrou, &t déconnecter e 1l deé & borne du
contacteur magnétique.
(bl Dposer la wig, la randalle at e fil de ia borne de |a borts

B0




SYSTEME DE DEMARRAGE ~ DEMARREUR ME-3

g} Ddépaoser las 2 boulons traversants at 1&s rordelles da res-
Sort.

(d] Extrmire la cadre de champ avec |'induit da Fensembte de
cortacteur magnétique.

(el Déposer I ondells e feutre du roulement arridra.

7 DEMISER LE BQITIER DU DEMARREUR, L'ENSEMBLE CE
ROLUE LIERE ET LES PIGNDNS
gl [Mposer las 3 wis.

bl Déposer les pigces suivantes de I'ensemble do contactewr
magnatiqueas

§2) . (1% Hoitier du démarreur at aneambde de rgue libre
| {2} Hessorl de rappel
' 13 Rondelle lisse
(3] {4 {4 Pignon Intermédieira

: 151 Hodlemant
I, B

ATns

3, DEPOSER LA BILLE EN ACIER
& I'eida d'un doigt magnétique, ratirar 1 bille en acier de
I"ostica da arbre de roue libra.

4. DEPOSER LE POATE-BALAI
(al Daposer les 2 vis st I couvercle d'extremitse du cadre da
champ,
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Qhinmerrs
0
9@
L antinuity
roan

(ol

)
g,

A "aide d'un tournevis, maintanir & regaort vers |'arriéra
at daconnecter e balai du pore-balai.

Déconnecter &5 4 balas et retirgr l¢ porte-balai.
REPQSER L' INDUIT DU CADRE DE CHARMP

INSPECTION ET REPARATION DU
DEMARREUR
Bohine dinduit

1.

VERIFIER 57IL ¥ A& UN CIRCUIT OUVERT DANS LE COL-
LECTELUR

A NMaida d'un chmimeélre, vérifiac 55l w 3 connnuilé entre
s segrmants du Sollecwedr

SN y & pas conbiruite entre des segments, remplacer I'in-
Juit

VERIFIER LA MASSE DU COLLECTEUR

& I"aide d'un ghmatre, warifier qu'il m'y a pas cantinuitd
entre lg collecteur £t le noyau de 1a babina d'induit.

E'il v & continuilé, remplacar Finduit.

Collecteur

1.

[al
b

YERIFIER &} LES SURFACES DU COLLECTELIR SCNT SA-
LES OLU BRULEES
S la surface esr sala ouw brolde, 3 cornger gvec du papiar
de wetre ANTAQ0 0 FUF LR EOUr.
VERIFIER L'DYWALISATION CIRCULAIRE DU COLLEC-
TEUR
Placer le collectewr ayr des hlocs en W
A |"zide d’un comparateur 8 cadran, mesurar ' gyalsation
circulaira.
Cvslisatian circulaira maximum:

0,05 mm
Si I'ovalisation circulaire sur supérieors & la valeur M-
U, SOrmMgEr avan un Tour,
VERIFIERA LE DIAMETRE DU COLLECTELIR
A l'ade d'un pind & coulisse, mesuret e digméths dy cal-
fa{teur.
Diamitra standard:

36,0 mm
Diamyirtra vninirrsarm;

A%.0 mm
Sl it ast nldrienr & 13 calour mininaum, rempela-
cer indut,
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4. VEAIFIER LA PROFONDEUR DE LA SOUS-COUPE
Warifier que la profondeur de la Sous-2aups est prapre £t
sPng trace de matidrea &trangéeres. Adgulerisar le rebqre,
Frofondeyr da soua-coups atandard;

0.7 — 0.9 mm
Profondayr de soua-coups maximum:

0,2 mm
Sila profondeur de agus-coups st supérigure & 1a valaur
minfmum, carriger avac une lame de sci.

— — s ]

=hodia
Cadre de champ |Bobine de champ}
Condinuits 1. VERIFIER $1L ¥ A UN CIRCUIT OUVERT DANS LA BO.
BINE DE CHAMF
A armmetra A "aide d'un nhmmjétre. hrér.uﬂer quil ¥ a continuité entre
A e Al &b [ fil da balat de bobina de champ.
:l S'ik v & pas continditd, remplacer la cadre de champ.
L’? 3H
Srvw
1. YERWIER LA MASSE OE BOBINE DE CHAMF
Fas d¢ ronunuitd A faide d'un chmmétra, vérifier gu’il n'y a pas conlinuité
antre Nextrémitd de bobine de champ el e cadra de
chemp.
Qhmmatee: 5l ¥ a continuité, réparer ou remnplacer g ocadre de
| n |J champg.
=
[ gr. .t
Céta poria-baksic Balais

VERWIER LA LONGUELIR CiE HALAI
Meaurer 1a longuewr du balei 4 I'ade d'un pied & coulisso.
Languewr standard:
205 — 21,0 mm
Longueinr mindmwam:
13.0 mm
Remplacer le parta-balai et le cadre de chamg 3i 8 lon-
gueur ast ntEnEure & 13 valeur mrrimm,

iy 2%
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Ohmmetre

Fasg de continuilg

Rassorts de balai
VERIFIER LA PRECHARGE DE RESSORT DE BALA

Moter I'indication du peson & ressorl au moment au &
regzort da belai se sdpara 40 balai,
Pricharpga du razacrt an plsca;

1568 — 353N (7.9 — 3,8 kgfl
Remplacer lea rassarta da balal st la orécharga da ressort
en place n"est pas comme spdchiSa,

Parta-balai
VYERFIER L' ISOLATION DU PFORTE-2ALAI

A I'aide d'un shmmetre, vérifiar quiil n'y a pas continuité
antre las pora-balais posgitif § +) et naganif (-
'l y a continuité, réparer o remplacar fa parte-balai

Rous libre &t plgnons

1.

1ab
(k]

VERIREH LES DEMTS DE PIGNCON

wérfier |"état géndral =t la degré d'usure des dents d'an
grenega gur la pigran, [& pgron intermédiaire at 1" eneem -
ble de roua libre.

S'il v a das domerages, femplacer e pignon ou Fensen-
ble de roua likre,

5l y a des dormmayes, vérifier sussi I'état géridral et |e
dagrd o' usure de ks couranne du plateawr d°antrainemeant.

VERIFIER LE MIGNON DE ROUE LIERE

Maintenir la rowa Jbre du dédmarreur &t Taere tourmer le pi-
gnen dans le sens des aiguilles d'une monits 6t wérfier
quil towene librement. Essayer de falre tourner le pignon
dansg le seng invarse des aiguillas d"une monkra ot vérifiar
qu’il ear blaqué.

Ramplacer |'ensermble de rous hbra i nécesapire.

REMPLACER L'EMSEMELE DE RDIE LIBRE 5| NECES-
SAIRE

Dmontar le boither da démarcaur 2t L'snaembla de rous K-
e

Enfoncar la gigaon et g poitier du démerreur.

A I'aide d'un maillel 3 Tace an pleatiqua, tapotar Sur la ba-
gua de butda,
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{c)  Dagagar 'e jonc o 2Tt & aide dun tourneyis.

(%] (2} {d]  Crenonter las pigtes sulvantes .
{1} Bague de butés

|2 Pigron

3 FAetanue

(4} Aessort dée comprassian
(B) Boitier du démamewr

(&) Roua llbre de démarraur
(71 Ressart da comprassion
(Bl Arbre de rgua libre

E. Hamontar b boitier da dénarsur of 'ensamble de mous Ii-

bre
le} Ramonter taut d'abord ces pigces:
(1) Avrbre da rous libra
(#  Ressort da cormpreasion
ﬁ ' 3y {31 Aoue libre de démarreur
§2}

Y  Famontar ansUire CRE HACES:
(1% Ensembls d'arbre da raua libre et erbre de damameur
[2) HBoitiet du démarraur
(2 Aessort de comprasslon
141 Relenue
(51 Peyrean
{81 Bague da butda

tct Enfoncer la pignot et le boitizr du démarreur.
td]  Reposer un jane d"arrét neuf 3 I'ade d'une paire de pin-
ces & jonc.
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SYSTEME OE DEMARRAGE LEMARAEUR

Roudamaent awant

faulenans arrErag

oL bir]

el Comprmar B jonc d'arrét 8 'eide d'uns paire de pinces,

if)  Weérifler que l& jons d'arrdt egt bien en place.

gl Al gide d'0n mailler & face en plazilgue tapoter sur | arbee
deg roue libre et repaser la bagus de burde sur e Jone d'ar-
rat.

Roulaments

1. WERIFIER LES ROULEMENTS
Tourner chague rculement & ls main tout en appliquant
une foree vers inténeur
Si une résistanca 5@ fan sarntiv gu 5 le roulsmant &5t cob
lant, le remplager.

2. S5INECESSAHE, FHEMPLACER LES ROULEMENTS

lal M Vaide de Moutil 55T, déposer la roulament.
S5T DAZB6 - 46011

tbil  Enfoneer un roclement avant reyf 8 eide d'ume pregse.

iy A awde da Poutil 55T et d'une preese, introduire wn nou-

wegu rodlemant arriérg.
S=T 09B20—D030
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ME-15

Conrinuikd
\ | I -
! s
Corps do contagtar ||| ll-f] I_.g'Jl.l
Borna S0
| T [ Continmaine
ST

Contacteur magnétique

1.

FAIAE UM E55Al1 DE CIRCUIT DOUYVERT LDE BOGINE
PLULL-N

A 'aide d'un chrmétee, wérifier quiil n'y & pes da conti-
ruité entre las barnes 50et C.

Famplacer ls contacteus magnétique 57l o'y a8 pas de
continuitla. )

FAJRE LN ESSA) DE CIRCUIT OUVERT DE BOEINE
HOLD-IN

A lavde d'un ohmmétre, warifier quiil n'y a pas de comi
rutd antre les bomes S et le corps du contackewr.
Femplacer le contacteur magnétigue s'il b’y a pas de
CONLRUIe,

AREMONTAGE U DEMARREUVR

1al
ikl

ol

(al
1+1]

COMSEIL:  Utiiser g4 |3 grassse haute tempareture pour
lubrifier les roulements ef leg pignona fors du remomtage
du démarraur.

METTRE L'NDUIT EN PLACE DANS LE CADRE DE
CHAMP

Apphiguer de le greisse sur les roulements da Finduit 21 in-
ztrgf 'imgduit dans le cadra de champ.

REPOSEH LE POATE-BALAI

Mettra la porte-balai en pasiien gur ingyir.

& I'gide d”un tourtevis, malntenr le rgasort de balai vers
I'arridra =t connacter k& batan dang le porte-balei. Cannee-
tar las quate Dalais,

REMARCUE; Vs ope les fila poaitife [+ ) ng sont
pas & la rmaiis,

Ruposer |2 copvercle d extrémité sur W cadre de champ
avog les 2 vis.

INSERER LA BILLE EN ACIER DANS L'ORIFICE DE L' AR-
EBRE DE ROUE LIBAE

Applequer e la graisss sur la bille &n acler.

Im=érer 18 bille dans Forlfics o arbre d& roue libre.
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4,

ia)
[=]]

i)

ldb

ik

{al

1))

REPOSER LE BOITIER DU DEMARREUR, L' ENSEMBLE DE
ROUE LIERE ET LE PIGNON

Apphausr de la graizse sur le ressort de rappei.

Isster le reggort de reppal dane |"oriflee du contactewr
MEGNEtIgUE.

Raposar 13 rongdeliz liaze sur le contectaury magnétique.

Flacer les piéces suiventas en position sub le boitier tdu
démarreur:

111 Pignon intarmédiaire

{21 Roulamant

Remonter e boftier de démarraar et Fensemble de
ContActeur magnéetioue et raposer 8% 3 vis.

REPOSER LE CADRE DE CHAMP AVEC L'INDUIT ET LE
FIL SUUR LE CONTACTEUR MAGHETIGOGUE
Repaser unea nauvalle randella ar fautre sur Fainduit.

Aligner 1@ sailks du cedre de champ avad la décoope du
contactedr magnatiqua.
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ic]

I}

e

l&1
[

Rapaser e cadre da champ et ["ensemble drduit aves les
2 boulons travarsants,
Coupls de sarraga; 9.3 N.m 186 kgf.cmi

Repaser e fil & |a borme 50 avec |8 wia 8t la rondella,
Couple de servage: 3.6 N.m 141 kgf.cml

Connectar la tl & la barme O, el reposer ["écrow.
Coupla da asmmage: 27,1 N.m (215 kgf.cm]

ESSAlI DE PERFORMANCES DE DEMARRELR

REMARQUE: UCas aasais doirént 8re affoctuds dana laa
3 b & gecondas pour Sviter de bellar ka bobine.
EFFECTUER L'ESSAI DE PLILL-IN

Déconnectar la ik de boebine de champ de la borne C,
Connecter la bawarle aU contacrgur magnatigus Comme
indiqué.

Y arifiar que I pignon de roue librg se déplace vers |'gdté-
rieyur.

Si e pignon de roug libre ne bouga pas, remplacer 17an-
semble de contagteur magnétiqua.

EFFECTUER L'ESSAI DE HOLD-IN

Avec la batterie conngctée comma ci-dessus avec 18 pi-
gron da roue kibre eorti, décannactar 8 [ négatif {—]de
1a porne C. Wérifier qua fa pignon de roue libre reate sorti.
S Ig pegnon de rous libre reviant & ['Intérieur, remplacer
I'enzemble de contacteur magnatlque.



SYSTEME DE DEMARARAGE - RELAIS DE DEMARREUR

Relais de
ST S T

EL1lh

3. VERIFIER LE RETOLIR DU PEGNON DE ROUE LIBRE
Décannecier g fil négatif | —1 dy cerps du contacteur.
Wérifimr que 1 plgnen de rous libra revient & |fintérieur.
Gi le plgnon de roue libre ne revient pas, remplecar "en-
samble de comtactaur megnétique.

4, EFFECTLUER LUN ESSA! DE PERFOAMANCE A VIDE

{a) Connecter la batterie et un ampéremétre au dédmarraut
cornme Indigqué.

Bl Wirlfier gue le démarraur touma régulidgrement at tarik-
tent aves |8 pignon sorti. Wérlfier que ' amparematrs in-
dique e courent spécdia.

Courant apaciig.
Typa 12V
AT11.0V: 180 A ou molng
Typs Z4 ¥
AZ3.0Y; 9] A 50 moine

RELAIS DE DEMARREUR
INSPECTION DU RELAIS DU DEMARRELIR
1. DEPGSEA LE AELAIS DU DEMARREUR

2. VERIFIER LE RELAS DU DEMARRELR

A, Yeérifier la continuitd du ralais
gver: Cémarraur 12 V:

‘gl En ufilisant en ahmmetre, wérifiar gu'il ¥ a continuitd 2n-
tré les barnes & &t 4,

ht  Werifier gu'il Ny & pas continuité entre fes bornes 1 81 2.
Remplacer 12 radais @ @ continoité n'ast pas comima spe-
cifeda.



BYSTEME DE DEMARAAGE

— MINUTERIE OE CONVERTISSEUR QE TENSION

[aver D&mameur 24 V)

ME-19

|I“t: morreur

HIK

Ohmmeétre

lavoan Pag de continuild Continuita Timup

avac Dfmomemer 12 W

L15iE

Haitaria

%8

Minuteria d= conyartisseur Il,
g ensnn

Cotd fazesau da lis

2-T1

ta)

thi

18]

bt

(b

3

ave: Déamarreur 24 ¥:

En utilisant un chmmdtre, w8Fifier qu'il ¥ 3 continuitd en-
e les hornea E at ST,

Wérifier gu'il m'y a pag continyité entrg les bornes B g1
G,

Remplacer & relais si 14 confinuite n'esr pas comme ape-
cifigg. '

Varifiar I Tanctionnermeet du relads

avec Ddmarreur 12 V;

Appliguar 2 wension de la battetie an ravars des bvnes 3
at 4.

A 'ade dfun chmmdtre, wérifier qutil vy a SontiAuime entra
lms bornes 1 a2t 2.

Rarmplacer ke relpis gi le lonctionnament ' ast pas oHTme
spéeifld,

avar Ddmamaur 24 W

Appliquer la tension da 1a Dattarle en trevers dea bornes E
el 5T.

REMARAOUE: 5i I véhicule eaf dquipd o 'un convertis-
saur da tansion, affectuer le vériflcation evec una batinria
da 12 W,

A I'aida d'urt ahmimatre, w2rifier qu'il ¥ a continuitd eatre
fBs borres B et MG,

Remplacer I relaiz gile fonctionnament n'est Fs comma
specifis,

AEFQSER LE RELAIS DU DEMARREUR

MINUTERIE DE CONVERTISSEUR DE
TENSION

{avec Démarraur 24 V)

INSPECTION DE MINUTERIE DE
CONVERTISSEUR DE TENSIHON

1.

2z

DECOMMNESTER LE CONNECTEUR DE MINUTERIE DE
CONVERTISSEUR DE TENSION

VERIFIER LA MINUTERIE DE CONVERTISSELUR DE TEN-
SON

Werifiger e connectewr sur le catd du faisceay de fils
corne indiqué dans ce tableau:
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ME-20

[awec Démarreur 24 W]

Conmgcion ti

Y Relels da convartisseur do hensige

Lo muts

=
2 E

| =

S

¥.

- 2

A

Pas dg Lat

Comtinuile  ontingitg’

(]

[ch

tdl

Iz

Poant & wirHar . . . Condition Valeur spiciida
I'apperell d wrie
Tuurner la contacteur 9 allueree aur OFF Pag de tansicn
Tenzion 1 - Masse Taourmer la contacteur dallusm age Sw
Terci
£TART aneion de la battene
! Toumer la contaciaur 'allurmaga sur OFF Pas de fensioe
Tanelmn 2 —= Masse — - - = :
Tourmer le contacteur o Allurruede Sur Ob Tanswn de la baltens
i Tourner b contacteyr d-allutage aw OFF Pas do tenaion
Tenei Z = Magoe .
T I ';::r;;r la contagteur a°AllUmege 9w Tangion de 12 hatteria
Continwité 4 — Masas — Cortin itk
Continuité 1 5— 8 - Continying
Continuité : T — Mlaces - Cortinuiee
3. AEC{MNECTER LE CONNECTEUR DE MINUTERIE DE

CONVERTISSEUR DE TENSION

' RELAIS DE CONVERTISSEUR DE
TENSION

[avec Démarreur 24 V)
INSPECTION DE RELAIS DE
CONVERTISSEUR DE TENSION

CEPDSEA LE AELAIS DE CONYERTISSEUR DE TENSION

YERFFIER LE RELAIS DE CONVERTISSEUR DE TENSION
Varifier 1a continuité du relaiy

A Faide d'un aRmmetre, vérifier qu'il v 8 contmoitd enme
las bomes = 81 g,

AL aide a'un ohmmetre, weérifier qu'il ¥ a COonmMnJite entre
Ies bornes 1 - et E.

A L aide d'un ohmmdire, wérltier qu’il ¥ a contingite antra
Tes Dornas 1+ 21 2 4.

A L alde d'un ohmmétea, warifiar gu'il n'y 8 pas continuita
antra les bomez 1— et 2 b ;
Ramplacer la relais gi le continuitd n'est pas comme spé-
cillée,



SYSTEME DF DEMARRAGE — HELAIS O 4VERTISSELIR OF MAINTIEN 24 W
ravec Damearreyr 24 Y

ME- 21

Pag de cartlreand Continuits

ATANM
ZITRA]

Rezlais d'averlissemant dg maintian 24 '

Caninuee Hatterig

BEHIH 4 3

1@}

L

rci

[dt

Vérifler la Foncticnnament du relar

Apmiuer |3 tension de {a batlerin en travars des bormas e
gt g.

A 'gide d'un ghpnmdire, vénfier qu'il ¥ a continuitd antre
les bornes 1— et I +.

A laide d'un ghamdire, vénifier qu'il n'y a pas continuitd
erntre les bornes 14+ et 24 -

A "aide d'vn ghmmétrg, vénfiar gu'il 0’y 2 pas ooBbrubd
entra lza bornes 1 — et E,

Remplacer [a relais ei la continuité n'est pes comme Rpe-
cifiga.

REPOSER LE RELAIS DE CONVERTISSEUA DE TENSION

RELAIS D'AVERTISSEUR DE
MAINTIEN 24 V

{avec Démarreur 24 V)

INSPECTION D) RELAIS D'AVERTISSEUR DE
MAINTIEN 29 V

1.

E]l

I

DEFOSER LE RELAIS L"AVERTISSELIA DE MAINTIEMN
24 ¥

YERIFIER LE RELAIZ D'AVERTISSELA DE MAINTIEN
24y

Vérfler la pontinuird du ralsis

A I"aade dun ohmmétre, vérfier gu'il v a continuité entre
les barmes 1 et 3.

A I'eida d'un ohmmdtre, warifier qu'll ¥ & cortinuitd entre
lec barnes 2 et 4.

Remplacer la relzia &i |8 continuité n'ast pas camme spd
citida.

Yarifier lo fonctionnement du relaig

Appliquer la tansion de la batterie en trevers des bgrnes 1
et 3.

A "aide d'un alrmétrs, véntier quil ¥ B cantinuité antre
les bornes 2 er 4.

Remplacer le relais 213 continuwks 11'est pas comme gpé-
ciflde,

REFO5ER LE RELAIS D AVERTISSEUR DE
24

MAINTIEMN
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CARACTERISTIQUES D'ENTRETIEN
DONNEES D¥ENTRETIEN

Dok narraur Tangion raminals s puisFance de sorgie : 12 W 2.5 kW, 24 0 4.5 kKW
Caractatetiquas & veide  Courant Type 1253 1 180 A oy mpins & 11,04
Typa 24 % ' 30 8 gy mons & 25,0
(T l4] % 3 .50 in'min ou pluw
Langueur da balai ETD | 2005 21.0 mm

Mirimum | 13,0 mm

' Pracharge de resiarl en place 18,6 — 35,3 413 — 3.6 kpfl
" Collactaur
' Diamétre STD | 260 mm
| Minmimum | 3%.0 frn
Profondeut 8 0US-COWE STD | .7 — D8 mm
‘ Minimum | 9.2 rien
i | Owalsaticn do carcle Maximum | .06 mm _ _
COUPLES DE SERRAGE
Fitce a aarrer Mm kgf.cm
_.Hdﬁifler da démairagr = cnn:act;i_Fnagnétiqua o ) 5.3 . "ﬂE
Cnl.-.v_arclg d extrémitd = Heluer de ::Ia_marm-ur i L= i a5
Fil = Bomne 54 a - 36 | 41
Rl = Berne C - " 211 | z1s
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SYSTEME DE CHARGE

FRECAUTION o v oo - CH.
PREPARATION - o mrmtmemee e imeme e e - CH-
INSPECTION SUR LE WEHICULE - onoevemeeees CH-
BALFERAMATELIR - omtmrrerer et e OH-
GARACTERISTHZUES D'ENTRETIEN o= o CH-1



CH-2 SYSTEME DE CHARGE — PRECAUTION, PREPARATION

PRECAUTION

1. Vérfier qua les cibkes de baitene sont connectés aux bowmes comectea,

2.  Deéconnectsr as cibloa de hetraria kezgque la battans as1 rapkdemant changda,

3.  Nw pas gffectuar d'sssem svac un apparall d°assal de réstanoe d Rolation hauts tanskon.
4,  Ne jamsiz déconnactar la batterig pengant que k& mateur toure.,

PREPARATION
SST (QUTILS DE SERVICE SPECIAUX)

092365 - 14010 Curhd de pese de cara de roualomens : Coygwarcly da reubarmend arrstra
d arbre 4 caemas da ﬁnmp- danpectenn | de racer
L)

Cadra d'axirermiis da redressmsur

09206 — 48011 Exlracieur o'arhr= canneid da pampa
d injesglion

NREZN — 00021 Exiracimur o roulament armére
AL T LT

-

OOEHY OO0 Ouell A poed o Jalamast &b rh

@ d'altormaraLw

—_——rm . & m o — —_— e aram ]

CREXD -E30A0 s de clés pedar thoraw do Faeotsan oe J
@ puulie 4 'ulternei=ur ;

S': w 350 — B30 dmu d'oudile dm repoey | Roulament avant ta rodar
1
= !

.uhip I

99%1 0OZE0;  Doumil 9 rgpcsa 26

@ OBBE 1 = G0 Ot o0 roprss %1
IEen2 =001 Adaplader

QUTILS RECOMMANDES

QEIEZ — 00054 Ensernbie d apcaned d ex=zm dlectngue :l
L e
a: - ToOvDTA
i~ o il
-:_-:,‘ll' ol

[y




SYSTEME DE CHARGE — INSPECTION SUA LE YEHICULE CH-3

EQUIPEMENT

Ampérpmdtng |A|

Oemsitndwe deo Egeide de battaris

L& dymarearmidtrliopues

J Fled & coullzae

Aotor (Bagus cHlacwiceal

l CUARECT IMCCHRRECT

INSPECTION SUR LE VEHICULE

1.

EL

1bb

1al

bk

[a)

v

VERIFIER LA DENSITE DE LA BATTERIE ET LE NIVEAL
DE L'ELECTROLYTE

Yaritlar |3 quantitd d'slectrolyte da chaqus élémenr,

5i la quantitd ast insuftisante, faire Ie plein ave: 32 |'esau
distillda [(ou purifiéal,

Wenlier 1a densité de chague dlémeni,

Dwrsid standard:
A 200
106D 1L et 1QGDIIH:. 1.2T7 — 1.29
Autras. 126 — 1,27
Charger |8 batterie ei lp densité gat inférisure 3 la valeur
specifige.

YERNIER LES BORNES DE BATTERIE, LES ELEMENTS-

FLISIHLES ET LES RJSIBLES

Wérifiar gue les bomes da batteria ne sont pas reldchéas

oyl carroddas.

Weriliar |la conlinuité des aléments-fusibles &L des fus:-

bles.

VYERFER LES COURROIES D'ENTRAINEMENT

Veriliar visuallarnent la courrast 4 enlrainement pour yoir

si alle ast excassivament craquelée, huilause od usee.

Vérilier fue 4 codfroe ne toucha pas (e beg da Is gorga

de 13 poule,

Remplacer s courrcles d'entrginement conme uwn en-

sernble 51 nécessaite.

Werifier la fleche de courrpie d'entralnement en pressant

sur I3 courrtie aux points indiques dans |'illustration avet

ung pression de 38 M (140 kaf).

FRche da coris O antramament:

Courrpia neowa: & — H mm
Coumrcia usés: B — 11 mm

Ajuster la Aadcha de courrar d'antrainament Si neces-

gRire.

COMNSEIL:

- "Courroia nEuye"' correaspand & ofe COUTQE qui a
STE uhilizds ridehs dé 5 ronltas SUr un Motaur 8n
marcha.

«  Councia usés'’ correspond & une counpie guy a €2
utilisés pandant 3 minutes au Hus sur un motsur en
marzha.

*  Aprds la mise en place 4°une nouvalle courrole, faire
taurnar la moteur pohdant enviren 5 mmutes 81 véni-
fiar d¢a nauveau la tensign de la courrom,
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VERIFIER YISUELLEMENT LE CABLAGE DE L'ALTERMNA-
TEUR ET ECOUTER 5'IL ¥ A DES BALITS ANORMALIX
Veérnifier que e cablage ast en bon &tat.
VeErfier qu'il n'y & pas de bruit snormal da 'altemnatewr
pendant qug & moteur (eune,
VERIFIER LE CIACUIT DU TEMOIN D' AVERTIESEMENT
DE BECHARGE
Enciencher le contecrewr d allumaga sur “OMN'". Varikter
gua le temain de dacharge 5 allurma,
Mettre le moteur en marche, Vénkier qgua k| témoin
s dkaipk.
Si la témoin ne 5'Steint pas comma spdcilid, procéder au
dépistege des pannes Ju orcun du témom d'avertisse-
ment de déacharge.
WERIFIER LE CIRCIIT DE CHARGE A VIDE
COMSEIL: 5 un eppareil d'essai de battereratarmateur
esL disponible, le connacter a4 circun de charge selon fas
[ bructions du Fabricant.
Si un appareil d'essai n'ast pes digporible, copnecter un
wolkmdtre ¢t un ampareméatra au cirguit de chamge comme
it
- Deconnacter [& fil de la borne B da ('elfernataur et le
connecter 3 |la sonde d'assai négative [—} de 'am-
peremetre.
*  Connecter la sonde d'essai positive |+ ) de I'ampéra-
metre 4 la borne B de ['alernateur.
«  Connecter la sonde d'assan pesitlve [+ | du voltme-
irm a la barme & de I'gliernawaur,
*  Mbattra la sonde d'egsai négative { ) du voltmatre a
la massa.
Venlier e circuit de charge commea suit:
Le mateur 1asmant du relenti 3 2. 000 tromin, werfier 1'in-
dicatlon sur |'ampéraméatre at fe volimétre.
Ampirage standard;
10 A ot
Tangion standsdd:
A20°C; 140 =150V
ATIETZ: 1365 = 14,3V
i Findigetion du valtriétre est supérieura & la tension
standard, remplacer le régulawmur [T,
S Vindicatipn du voltméire ese infériaure 3 1z tension
standard, vérifier le régulataur IC at 'alternatesr comme
suit:
*  Avac la borme F & fa masse, rmettes e mateur n mar-
cha el varifier Vindication du volumétre de la bome
B.
» 5 I'indicetion du woilfmétre est supdneurs 3 |a ten-
sion stendard, remplacer le réguiateur (G,
* i Vindication du valtmdire est inférieurs A la tension
standard, wérifier I"al{ernageyr.
INSPECTION DU CIRCUIT DE CHARGE AYEC CHARGE
Le mateur tournant & 2.000 tefmin, allumcr Ixs phares sur
few da route et plecer le contacteur de soufflerie de
chaulfage sur “"HI™.
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bl anifier Findication sur |'ampéremetre.

Buriedraga gtandard:

Type 12V BO A; 30 A ou plus

Type 12V 100 A 40 A qu plua
&i Iipgdleavion de Famperemitre est inldrieurs 3 I'amodra-
ge standard, réparer 'altamateur.
COMSEIL:  5ita betteris est complatement chargée, V-
dwearion pent guelqualnig &tre inférisure 3 'amperage
standard,

ALTERNATEUR
COMPOSANTS POUR DEMONTAGE ET
REMONTAGE

Couvercle de roulennen

Ratot
.l1
Aatenua de rowament Aondella
: d'altarnatau
Aeulement awant I
-ll"lhf '

v i ' imEment
Cadre d'agtramité d'entraing : .,* ) Cuuuurr‘-I.P ue raulemant
..q- wr:.l;
¥ ,.I.Jr Rowularment ar-rmrt:;

15tatorl
r
- -~ - - B
¥ e - -__-
SRS leolatmur de Boms -~ .
] ks a i W By
@ : '-'_ P . L i 55 . oy .-.;
" . L =
- "Flaqune d'€turw-heita é } e
- i L W g . 7 ol Barne de plagqua

Polie

-

Cadro o mgtrimitg
Ay "‘-":""'353'?_'-1‘_,@ - _1.-,-: . i : Y 'I Couvarcle diaxtrémitg arnire
" Cowvercle de porto-kalai

1*‘ Aégulateonr I0

Suppart da radrossaur

—— = ———— ——

lenlateur 2n cEAUIGHGUC

DEMONTAGE D'ALTERNATEUR

t. PEPDSER LE COUVERCLE D'EXTREMITE ARRIEAE
lal Déposar écrou et iaclateur de borme.

Feogal
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[T

- —_—

it  [DMposer ies 3 écrona, de boulon et la borme de plagoe,
ic) Dapaosar le cguvercle d'exudmitd erridra,

2. DEPDSER LE PORTE-BALAY ET LE REGULATEUR IC
1a) Déposer la couvercle de porte-batei du porte-bala.

ibl Dépaser las 5 wvig, [e porte-balar e e réguistaur 1C,

i) Ddpaoser la plague d'étanchéité du cadre d'extrdmitg do
rodressaur.

3. DEPOSER LE SUPPOAT DU REDRESSELUR
1a) Béposer lea 4 vis €1 lg support du rodrésseur
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1+F

DMipozer B3 4 isalgteurs en ceoutchouc.

DEPGSER LA POULIE

Maintenir Foutil 55T {A) aves une clé dynamomEtrique ot
surrer |'outil 35T [B} dans le gang des alguilles o' une maon -
Ire au cobple de sarraga spscifié.

ST 09820 530

Couphs da semage: 3% N.m [400 kgf.cm)

Wanfler que "outll S5T (A} est bien fixé & Farbre de rotar.

Comme indigud dang l'illustration, monter I"gutil 55T (C}
dans un &teu, gt mettre "alternateur en place sur Foutil
55T (C].

Pour desserrer |'écrou de poplie, toupner |'oul 55T (4l
dans le sans indigue dama l'iluztration.

REMARCUE: Pour évitar ' andommager I'arbve du -
1dr, ne pas densarrer 'derou de poudia da plug d'un demi-
Tou,

Metlrer I"alternateur de Footil 55T (C.

Tournar Foutll 55T (B} ot retirer fas autile S5T (& at B).
Retlrer Pécrou dé poulie &1 1a paulia,

DEFOSER LE CAORE D'EXTREMITE DE REDRAESSELUR
Dépozar leg 4 &orous.

Dépngar | sadre d'extrémité du redreszeur 3 [aide de
IFautil S5T.
S5T 9286 -—4E011
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= Continuite
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Depasar |4 rondelle d'alternateur.

CEPOSEA LE ROTOR DU CADRE D'EXTREMITE D'EN-
TRAINEMENT

INSPECTION ET REPARATION DE
L'ALTERNATEUR
Rotor

1.

Ly

1+)]

VERIFIER 51 LE ROTOR FRESENTE UN CIRCUIT QOUVERT
A I'zgide d'un ahmmétre, vérifier qu'il v a continuité antre
lea baguaa gallectrices.
Réaistance atendard:

A 2o 220
57l n'v a pas da continuitd, remplacer le rotor.
VERIFIER LA MASSE DU ROTOR
A "aide d'un olrmmétre, vérdier qu'il n'y a pas de contr-
Nt entke I bagua collsctrice al le rolor,
S'H oy a contihuile, memplacer o rotar

VERIFIER LES BAGLES COLLECTRICES
Wérifier qua les bagues collecirices ne sont pas rudUeuses
ou prOuees.
% mllas sant ugualacs ou piguees, remplaser e rator.
A |'gide d'un pied 3 coulisse, mesurer le digriétre de ba-
gue collsctrice.
Diamiétra slanderd’
14,2 — 14,4 mm
Diamétra minimaurm:
T4, % mm
5i ‘s diamatre est inférieur & la valeur minimum, rempla-
cBr e rolor.
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DRramatre
Cal

8

Contlnuits

|
|
J
1

Crhmiétre

Fas de continuitd

3

Borne
positiva [ + :IE

-—

Borng

negarve 1—|

Stator {Cadre d'axtrémité d eatrainement)

VERIFIER 51 LE STATOR PRESENTE UN CIRCINT [H)-
YERT

& I'gide d’un phmmétre, verfier qu'll ¥ a continuité entre
les fila da bokine.

3'il n'y a pas de cortinuitg, remplacér I'ensamble du ca-
dre d'extrémitd d'entrainement.

2. YERIFIER LA MASSE DU STATOR
A "aida d"urt whmmetra, warlfler quiil 0"y 3 pas de conti-
nuité sntre |c hl de bobine et 1o cadra d'extramité dien-
trainarnent.
Sl y a conbrultd, remplacer "ensemble du cadhe o' exere-
mité d'entralnement.

Balais

VERIFIEA L& LONGUEUR EXPOSEE DES BALAIS
A I"aide d'un pied & couohsse, mesurer |3 languedar ex-
poote dee halais.
Longuawur axposde standaed;
14,5 mm
Longuewur axposds mininuam:
1.5 rmam
Sila longuelr expasde est infériaura & 1a velsur minimum,
ramglacar e porte-balai.

Redressaurs [Suppart de redresseur}

1.
[ak

{4]]

s

{a)

bt

VERWIER LE REDRESSEUR POSITIF

& I'alde d'un ohmmatra, conpecter Fune des sondes de
I'appareil d'essal a la borne positive §+) et Mautre 3 cha-
gue borne du redressdur,

Inverser |a palarilg des sondes de Uappareil d essai et ré-
pater I'étape {al.

Varifier gue I'un indigque continuité et |'autra pas de conti-
muitd.

Si la cantinuité n'est pae comma apécifid, rmmplacer la
SURPOFL de redregaeur.

YERIFIER LE RECAESSELUR NEGATIF

A 'aide d'un chmmatre, connecter 'una des sondas de
|'appareil d"eseai & chague bomea nagative § -1 e 'putra &
chague homne du redreasaur.

Inwerser i3 polarité des sondes da I'appareli o' e9sei et ré
peter ["étape 13l.
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WVérifiar gue I'un indique continuité et I'autrs pas de conti-
nlaité.

Zi la contimuitd n'est pas comme spacifid, remplacer le
support da redrasseur.

ARoulamants

VERIFIEA 1LE AOULEMENT AVANT
Wérifier gua 1= roulamant n'esk ni uguaux ni b,

51 NECESSAIAE, REMPLACER LE ROULEMENT AVANT
Déposer lea 4 vis, la retenud de rowemeant et lg roule-
mant.

Extraire la roulerment & [faide de 'outil 5T ot d'una

Aresge.
EST 05950 — 600130 (09951 —J0260, 09352 —0501M

Enfonces un nouvesu rgulament 4 I'side de "autil 35T &t
d'ung presse.

SET DOOED — G001 0 (089S — 00500

Repoger la retenue de roulement avec las 4 vls.

VERIFEA LE AQULEMENT ARRIERE
WVénfier gua [s rovlement (' 8SE B rgUeU s ni s,
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d. 5 NECESSAIRE, REMPLALCER LE ROULEWMENT ARAIERE
gl A |"gige de Foutil SET, déposer & couvarcle de roula-
ma, 8 roulement et le couvarcle da roudermgni.

S5T OGRID~-00021
REMARQUE: Faira attantion & na pas endomdmager le
wantilatmr,

by Pracer le couvercle da roulamsnl sur la fotor.

Ceuvarcle da
raulamant

() Enfancer up rowement neuf & Caide da 'outil 33T et
d'ure pregse.
SET 0842030
55T
[1n.]) |

td] Enfoncer la couvercle de roulemant a |'aide de I"duul S&T.
EET Q985 — 76010

REMONTAGE DE L"ALTERNATEUR

1. PLACER LE CADRE O'EXTAEMITE DE AEDRESEEUR SUR
La POULIE

2. AEPOSER LE ROTCOR 5UR LE CADRE D'EXTREMITE DE
REDRESSEUR
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REPOSER LE CADRE ' EXTREMITE DE REDRESSEUR
Plecaer la rsndalla 4 altemateur sut e rotor,

Erforcar lenlerment e cadre d extrémitd de redresseur 4
I'gricder o' el C12 & donille de 2% mm.

Repaoser las 4 gorous.
Couple de serrage; 4.5 N.m {46 kgf.cm]

REFOSER LA POLLIE

FReposer la poulia sur I'arbra de rotor en serrent I'écrocu de
poulia a fa main.

fawtarr Founl 55T (&b avec uneg clé dynamomatrigque at
sarrer 'outil 35T {B1 dans |a sgna dea aiguilles d'uné man-
tre au coupls de serrage specifis.

ST 09820—-83010}

Couple de sertage: 39 N.m (300 kgf.cm)

verdier que 'autil 33T |&) est bian fixg & ['afbre de oL
lie.

Cormme indigué dena l'illuetration, monee Faglil 35T 1C)
4ans yn Atau, &t mettre |"altgrnateur en place sur I ourit
BT .

Pour serear Pécrou de poube, tournet Founl 33T &) dans
le zens indiqué dans IMillustragion.

Loupk da sarrage: 110 N.m [1.125 kgf.cm]

Déposer ["altarnatewr de 'outl] 33T 1C1,

Tourner Foutll 55T B ot déposer ies ol 35T {4 ot B
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REFOSER LE SLUIF™DORT DE REDRESSELR
Reposer fes 4 igoleteurs en caauichouc sur Lles fils.

Repozer e support de redressaur 1out en "ebfomgant,
aves lez 4 ws,

Coupls da geraga: 2,53 N.m 130 kgd.cmi

REPOSER LE REGCULATEUR IC ET LE POATE-BRLAT
Muitee |8 plague g’ &fanchéitd en place sur 18 cadre d és-
trémijtd fde redresseur.

Macer le réqulateur |C at le porte-balai an place sur le ca-
dig d'extrémité de redresseur.

AEMARCLE: Faire attention &u aens o instalkatlon du
LT

Repozer kes B wis.

Flacer le couvarcls da parte-Dalal sur e porta-balei.

AEPOSER LE COUYEACLE D'EXTREMITE ARRIERE
FRaposar l¢ couvercle d'extrémité et la bome de plague
avec 185 3 forcuws 2t le boudon.
Coupla de $erage:
Bowlon: 3.8 N.m 132 kgf.cm|
Ecrou B0 A: 44 W.m (45 kgl.cml
100 8: 4.5 Nom (456 kgt o)

Repoger Iisalataur de borme aves 8rou,
Couple de sarrage:
an A: 4.1 Nom (41,5 kgf.omd
100 A: .5 N.m 166 kgf .cm!)
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£ VERIFIER QUE LE RGTOR TCHIRNE REGULIEREMENT

R ]

CARACTERISTIQUES D'ENTRETIEN
DONNEES D'ENTRETIEN

Batnria e nEitd a :
& 20°C 106031L ot 105D39R | 1,27 - 1.29.
Autres | 1,25 — 1,27
aftemateur | Puissance nominale o 1ZvE0 A 1004
Adsislance de Bakune da rotor 24810
Diom&tre de baduea codlactriza STD | 14. 2 mm — 14,4 mm
Minimopm | 12,8 rmmn
H lenguaur ezpaase de balgi STR | 14,5mm
Minirutn | 1.5 mm
Régulateur TErdnin rég-u-lﬁre A& 50 1;.{: — 1580V
A 51159 | 13,5 — 14,3%

COUPLES DE SEARAGE

Péce & sarrar M.m kgf.cm
Cadre d extrérnite du radressaur » Cadre o sxiedmitd O solraineman 4.% 46
Poulic d altermateur = Rotor 114 1.11%
Suppart de redragzeur ¥ Conducteur de Bobine 2ot cadre d' axtramicé da
z2.39 44
relirds3ous
Bathe de pleqee = Suppor de redresseor aA 39
Gouvercla d'extrémild armitre = Suppart de redresaaur 8q A 4.1 45
1049 & 1.5 1 db
laciataur o bopre = Suppart d8 redraegaur a2 4 4.1 | 41.4
10K & 8.5 i BE
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